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SR 8500 / SD 870x 
Vielseitig einsetzbares Epoxidharz-System für 

Faserverbundbauteile 
 
 

Das SR 8500 / SD 870x Epopxid-System wurde für die Produktion von technischen Kompositstrukturen 
mittels Handauflege-Verfahren oder Vakuum-Bagging Methoden entwickelt. 
Wir haben dabei besonders bein den Härteren auf die Auswahl von CMR*- und SVHS*-freier 
Rohmaterialien geachtet, um die Kennzeichnung in Richtung der Gefahrstoff-Etikettierung und 
bestmögliche Arbeitsbedingungen für Verarbeiter zu schaffen.  
Das System knüpft insofern konsequent an die Qualität und Weiterentwicklung des bekannten 
Harzsystems SR8500 mit den SD860x-Härtern an.  
*: CMR = karzinogene, mutagene oder reproduktionstoxische Stoffe 
**: SVHS (Substances of Very High Concern) = sesonders besorgniserregende Stoffe  

 
 

  
SD 8705 

 
SD 8703 

 
SD 8702 

 
SD 8701 

Reaktivität 

Initiale Viskosität (mPa.s) @ 20 °C 

@ 30 °C 

Topfzeit (100 g) @ 20 °C 

@ 30 °C 

Mischungsverhältnis nach 
Gewicht 

Volumen 

Maximale Festigkeit N/mm2 

Dehnung bei höchster Belastung    % 
 
TG1 max onset °C 

 
Gelierzeit (1 mm) @ 20 °C 

@ 30 °C 

Zeit bis Erreichen v. 400 mPa.s @ 20 °C 

@ 30 °C 

Entformbar nach @ 20 °C 

@ 30 °C 

 
 

2 980 

 
 

1 435 

 
 

1 015 

 
 

660 
1 940 800 590 310 

35 min 01 h 40 04 h 00 05 h 00 

15 min 30 min 50 min 02 h 00 

 
100 / 35 

 
100 / 35 

 
100 / 35 

 
100 / 35 

- - - - 

85 77 72 69 

4,3 4,1 4,2 4 

93 88 88 87 

03 h 40 08 h 20 11 h 30 21 h 20 
02 h 00 04 h 20 06 h 30 11 h 40 

01 h 15 03 h 50 05 h 45 11 h 40 
58 min 02 h 20 03 h 40 07 h 05 

11 h 00 25 h 00 34 h 30 64 h 00 
06 h 00 13 h 00 19 h 30 35 h 00 
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Das SR 8500 / SD 870x Epopxid-System wurde für die Produktion von technischen Kompositstrukturen 
mittels Handauflege-Verfahren oder Vakuum-Bagging Methoden entwickelt. 
Wir haben dabei besonders auf die Auswahl von CMR- und SVHS-freier Roihmaterialien geachtet, um 
die Kennzeichnung in Richtung der Gefahrstoff-Etikettierung und bestmögliche Arbeitsbedingungen für 
Verarbeiter zu schaffen.Seine mittlere Viskosität wurde nach den neuesten chemischen Techniken 
entwicklet, die es ermöglicht, eine Absacken gerade bei senkrechten Laminaten zu verhindern und eine 
hervorragende Imprägnierung gerade bei schweren Faserverstärkungslaminaten zu erhalten. 

 
Das SR 8500 Harz ist einsetz- und kombinierbar mit einer großen Reihe an Härtern, die auch 
untereinander mischbar sind, und damit jegliche Reaktivität ider Topfzeit ermöglichen. 

 
Das SR 8500 / SD 870x-Harzsystem härtet bei Raumtemperatur und erreicht seine besten chemisch- 
physikallischen Eigenschaften nach einer Temperung bei moderaten 40-60°C. 

 
Die Härter  
SD 8705 
Ultra fast / ultra-schneller Härter, kann als Beschleuniger des ultra-langsamen Härters SD 8701 
genutzt werden. Seine Reaktivität ist angepasst an die Fertigung von kleinen Bauteilen. Gute 
mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur-Härtung. 

 
SD 8701 
Ultra Slow / ultra-langsamer Härter. 
Seine Reaktivität ist geeignet für die Fertigung von großen Bauteilen. Vor einer Entformung mit 
entsprechenden Belastungen eines Bauteils wird die Temperung bei 40°C empfohlen. 
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Epoxid-Harz SR 8500 
 
 

Erscheinungsform 
Farbe  
Farbe nach Gardner  

 Flüssigkeit 
gelblich 
≤ 2 

Viskositä (mPa.s) @ 15 °C 
@ 20 °C 
@ 25 °C 
@ 30 °C 
@ 40 °C 

28500 ± 5500 
10475 ± 2075 
4650 ± 950 
2450 ± 550 
750 ± 200 

 
Dichte 

 
@ 20 °C 

 
1,1800 

Refraktiv-Index @ 25 °C 1,576 ± ,002 

 
Lagerzeit (Monate bei 
*Umgebungstemp.) 

 
@ *Ta 

 
24 

 
 
 
 
 

Härter 
 SD 8705 SD 8703 SD 8702 SD 8701 

Erscheinungsform   Flüssig Flüssig Flüssig Flüssig 
Farbe   Gelblich Hell-gelb Farblos Hell-gelb 
Farb nach Gardner  ≤ 6 ≤ 5 ≤ 4 ≤ 2 

 
Reaktivitäts-Niveau 

     

Viskosität (mPa.s) @ 15 °C 475 ± 95 68 ± 14 38 ± 8 18 ± 4 
 @ 20 °C 300 ± 60 50 ± 10 28 ± 6 14 ± 3 
 @ 25 °C 200 ± 40 38 ± 7 23 ± 4 12 ± 2 
 @ 30 °C 140 ± 30 29 ± 6 18 ± 3 10 ± 2 

 
Dichte 

 
@ 20 °C 

 
1,0200 

 
0,9800 

 
0,9700 

 
0,9510 

Refraktiv-Index @ 25 °C 0 ± 0 0 ± 0 0 ± 0 1,45 ± ,002 

 
Lagerzeit (Monate bei 
*Umgebungstemp.) 

 
@ *Ta 

 
24 

 
24 

 
24 

 
24 
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Mischungen bestehend aus SR 8500 / SD 870x 
 

 SD 8705 SD 8703 SD 8702 SD 8701 

Erscheinungsform Flüssig Flüssig Flüssig Flüssig 

Farbe Gelblich Hell-gelb Hell-gelb Farblos 
Mischungsverhältnis     

                           nach Gewicht 100 / 35 100 / 35 100 / 35 100 / 35 

                                    Volumen - - - - 

Dichte @ 20 °C 1,18 1,18 1,17 1,18 
Initiale Viskosität (mPa.s) @ 20 °C 2 980 1 435 1 015 660 
PP 50 mm / 10 s-1 @ 30 °C 1 940 800 590 310 

 
 

Reaktivitäten @ 20°C bei 100g-Mischungen, bestehend aus SR 8500 / SD 870x 
 

 SD 8705 SD 8703 SD 8702 SD 8701 

Exothermische Temperatur (°C) 163 152 62 36 

Zeit bis z. d. exothermischen 
Spitze  

Zeit bis zum Erreichen von 50 °C 

(Topfzeit) 

40 min 

 

35 min 

01 h 50 

 

01 h 40 

04 h 30 

 

04 h 00 

09 h 00 

 

- 
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Reaktivität @ 30°C bei 100g-Mischungen, bestehend aus SR 8500 / SD 870x  
 

 SD 8705 SD 8703 SD 8702 SD 8701 
Exothermische Temperatur (°C) 
Zeit bis z. d. exothermischen 
Spitze  

Zeit bis zum Erreichen von 50 °C 
(Topfzeit) 

165 

20 min 

15 min 

184 

45 min 

30 min 

169 

01 h 10 

50 min 

100 

03 h 00 

02 h 00 

 

Reaktivität eines 1 mm dicken Films 
@ 20 °C 
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@ 30 °C 
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Mechanical properties on cast resin : 
 

  
SR 8500 / SD 8705 

 
SR 8500 / SD 8703 

 
 
Härtungszyklus 

 
 

24 h @ TA 
+ 48 h @ 40 °C 

 
 

24 h @ TA 
+ 16 h @ 60 °C 

 
 

24 h @ TA 
+ 8 h @ 80 °C 

 
 

24 h @ TA 
+ 48 h @ 40 °C 

 
 

24 h @ TA 
+ 16 h @ 60 °C 

 
 

24 h @ TA 
+ 8 h @ 80 °C 

Zugfestigkeit       

Modul N/mm2 3 847 3 723 3 659 3 719 3 589 3 399 
Maximale Festigkeit N/mm2 72 81 85 78 83 77 
Bruchfestigkeit N/mm2 72 81 79 78 78 73 
Dehnung bei höchster Belastung % 2,5 3,2 4,3 2,7 4 4,1 
Bruchdehnung % 2,5 3,2 6,2 2,7 5,2 5,3 

Biegesteifigkeit       

Modul N/mm2 3 649 3 549 3 393 3 531 3 375 3 235 
Maximale Festigkeit N/mm2 121 135 135 126 128 122 
Bruchfestigkeit N/mm2 121 123 113 113 97 104 
Dehnung bei höchster Belastung % 3,6 4,9 5,7 4,6 5 5,4 
Bruchdehnung % 3,7 6,2 8,6 8,1 7,8 8,1 
Scherfestigkeit       

Bruchfestigkeit N/mm2 48 52 55 46 49 47 

Druck       

Modul N/mm2       

Streckfestigkeitsgrenze N/mm2 117 117 114 109 110 100 
Druckfestigkeit % 13,1 13,7 14,4 12,5 13,1 14 

Schlagzähigkeit / Charpy       

Elastizität kJ/m2 13 21 11 18 26,2 32 

Glasübergangstemperatur nach       

TG1 onset °C 70 82 87 70 76 80 
TG1 max onset °C   93   88 

Glasübergangstemperatur / DTMA       

TG tan delta °C       

TeiG onset G’ °C       

TmG Mittelpunkt G" °C       

TefG Endpunkt °C       

TG peak G ‘’ °C 
 
Erläuterungen: 
TA: Umgebungstemperatur 
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Mechanical properties on cast resin : 
 

  
SR 8500 / SD 8702 

 
SR 8500 / SD 8701 

 
 
Härtungszyklus 

 
 

24 h @ TA 
+ 48 h @ 40 °C 

 
 

24 h @ TA 
+ 16 h @ 60 °C 

 
 

24 h @ TA 
+ 8 h @ 80 °C 

 
 

24 h @ TA 
+ 48 h @ 40 °C 

 
 

24 h @ TA 
+ 16 h @ 60 °C 

 
 

24 h @ TA 
+ 8 h @ 80 °C 

Zugfestigkeit       

Modul N/mm2 3 630 3 455 3 253 3 700 3 070 2 800 
Maximale Festigkeit N/mm2 75 80 72 72 76 69 
Bruchfestigkeit N/mm2 71 76 65 72 72 64 
Dehnung bei höchster Belastung % 2,9 3,9 4,2 2,7 3,9 4 
Bruchdehnung % 3,4 4,6 6,1 2,7 4,7 4,8 

Biegesteifigkeit       

Modul N/mm2 3 368 3 278 3 052 3 300 3 280 3 050 
Maximale Festigkeit N/mm2 121 123 114 122 120 112 
Bruchfestigkeit N/mm2 108 88 93  -  

Dehnung bei höchster Belastung % 4,5 5,1 5,4 4,5 5,3 5,4 
Bruchdehnung % 6,2 8,1 8,7  9,1 10,7 
Scherfestigkeit       

Bruchfestigkeit N/mm2 45 46 44    

Druck       

Modul N/mm2       

Streckfestigkeitsgrenze N/mm2 105 102 94 106 98 91 
Druckfestigkeit % 11,7 12,8 13,2 11,2 6,2 7,4 

Schlagzähigkeit / Charpy       

Elastizität kJ/m2 18 23 32 19 54 65 

Glasübergangstemperatur nach       

TG1 onset °C 67 77 93 66 76 87 
TG1 max onset °C   88   87 

Glasübergangstemperatur / DTMA       

TG tan delta °C       

TeiG onset G’ °C       

TmG Mittelpunkt G" °C       

TefG Endpunkt °C       

TG peak G ‘’ °C 
 
Erläuterungen: 
TA: Umgebungstemperatur 
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Tests wurden mittels Mustern, basierend auf reinen Harzgemischen erstellt, ohne vorhergehende 

Entgasung, gegossen zwischen Stahlplatten.  

Die Messungen wurden nach den folgenden Normen ausgeführt: 

Mechanische Tests 
  Zug : NF EN ISO 527-2:2012 
  Biegung: NF EN ISO 178:2011 
  Druck: NF EN ISO 604:2004 oder NF EN ISO 844:2014 (Schaum Produkt) 
  Schlagzähigkeit nach Charpy:  NF EN ISO 179-1:2010     
  Scherfestigkeit /Schubfestigkeit:       ASTM D732–17 (Punch Tool)  
  Interlaminare Scherfestigkeit:  ASTM D5528-13 
  Härte (GIC und KIC): ISO 13586:2000 

 
  Wasseraufnahme:      Polymerisation in Abhängigkeit von Härtungszyklus, Produktionsprozess, Wiegen, 

 der Zeitspanne vom Verbleib in destilliertem Wasser bei 70 °C/48 h, Wiegen 1 Stunde    
 nach der Wasserbadentnahme 

 
 Klebekraft / doppelte Scherkraft:  ASTM D3528-96 

 ADH = Adhäsions-Versagen  
 COH = Cohäsions-Versagen 
 TLC =  Dünnschicht.Cohäsions-Versagen   
 FT = Faser-Zugversagen 
 LFT = Leichtfaser-Zugversagen 

Thermische Tests Glasübergang TG DSC:  NF EN ISO 11357-2:2014 -5°C to 180 °C unter Stickstoffatmosphäre 
 TG1   oder Onset: 1. Scan bei 20 °C/min 
 TG1  max oder Onset: 2. Scan bei 20 °C/min 

 
Glasübergang TG DTMA:  Temperaturanstieg von 0 auf 180 °C @ 2°C/min unter Stickstoffatmosphäre 

 NF EN ISO 11357-1:2016 TG onset G’ 
 ASTM D4065-12 TG Peak G’’ 

Physikalische Tests: 
Farbe nach Gardner:  NF EN ISO 4630:2016 visuelle Methode 
Brechungsindex:  NF ISO 280:1999 
Viskosität:  NF EN ISO 3219:1994 Rheometer 50 mm Scherung/10 s 
Dichte der Flüssigkeit:   ISO 2811-1:2016 Pyknometer 
Dichte des Festkörpers:  NF EN ISO 1183-3:1999 Helium Pyknometer 
Dichte des Schaums:  NF EN ISO 845:2009 
Gelierzeit:  Cross G’ G’’ Rheometer mit 50 mm Scherung/10 s 
Bio basierter Kohlenstoffgehalt:   ASTM D6866-16 oder XP CEN/TS 16640 April 2014 

   
  TA (UT):   Umgebungstemperatur (20 bis 25 °C) 
NC:  Keine  informationen vorhanden 
NB:  Kein Bruch (max. Biegeverformung: 15 %)  

Tabelle 1. Seite: 
Topfzeit: Zeit bis zum Erreichen von 50°C bzw. max. Gebrauchszeit 
Gelierzeit: Tangenten-Schnittpunkt der Viskositätskurve einer 1 mm dicken Schicht 
Entform-Zeit: Zeit bis zum Erreichen der zur Entformung nötigen Festigkeit  
Minimale Vakuum-Zeit: Viskosität (25000 mPa.s) bzw. Zeit, innerhalb der ein Vakuum angelegt /  
                                                                              aufgebaut werden kann  
Maximale Vakuum-Zeit: Max. Zeitfenster innerhalb dessen ein Vakuum angelegt warden kann (G'G ''crossing)  
Optimaler Infusionszeitpunkt: Zeit bis zum Erreichen von 400 mPa.s 
Max. Infusions-Zeit: Zeit bis zum Erreichen von 25000 mPa.s 
Vakuum Absperrzeitpunkt: Zeit + 20% bis zum Erreichen des G'G '' crossover  
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Rechtliche Hinweise: 

Gültig bei allen von uns oder / und durch SICOMIN EPOXY SYSTEMS zur Verfügung gestellten und auf bestem Wissen und Gewissen 
beruhenden Informationen (egal, ob mündlicher oder schriftlicher Natur), können wir für deren Richtigkeit keine Haftung übernehmen. 
Sie wurden nach bestem Wissen aufgrund aktueller Kenntnisse und Produkt-Erfahrungen gemacht, während derer die Materialien unter 
den von SICOMIN empfohlenen Bedingungen gelagert, gehandhabt oder verarbeitet wurden. Darum weisen wir unsere Kunden darauf 
hin, dass Sie sich vor endgültiger Anwendung als Verwender der SICOMIN-Produkte und Systeme mittels ausreichender praktischer 
Tests hinsichtlich der geplanten Prozesse und Anwendungen unbedingt selbst von der Anwendbarkeit überzeugen müssen. 
Kundenseitig sind Lagerung, Gebrauch, die Anwendung und die Transformation der gelieferten Produkte außerhalb unseres Einflusses 
und tatsächlich innerhalb Ihrer (Kunden-) Verantwortlichkeit. SICOMIN behält sich das Recht vor, die Eigenschaften seiner Produkte zu 
verändern. Jegliche technische Daten in diesem Technischen Datenblatt basieren auf Labortests. Aktuell gemessene Daten und 
Toleranzen können unter Einflüssen, die außerhalb unserer Kontrolle liegen, variieren. 
Sollten von unserer oder von Herstellerseite her dennoch berechtigte Ansprüche erfüllt werden, so bezieht sich deren Erfüllung lediglich 
auf den Wert der gelieferten und von Ihnen verwendeten Produkte. Der Hersteller wiederum garantiert die ständige Qualitätskontrolle 
laut seinen allgemeinen Geschäfts- und Lieferbedingungen. Verarbeiter müssen immer das jeweils lokale aktuelle technische Datenblatt 
beachten, dessen Kopie bei Bedarf übermittelt wird. 

 

Mischungen 
 

 
SR 8500 

 
Harz- + Härter-Gebinde (kg) 

 
Harz-Gebinde (kg) 

 
Härter Gebinde (kg) 

 270 200 4 x 17,5 

SD 8705 32,1 
7,94 

23,74 
5,88 

8,36 
2,06 

 1,62 1,2 0,42 
 270 200 200 

SD 8703 32,1 
7,94 

23,74 
5,88 

23,74 
5,88 

 1,62 1,2 1,2 
 270 200 200 

SD 8702 32,1 
7,94 

23,74 
5,88 

23,74 
5,88 

 1,62 1,2 1,2 
 270 200 200 

SD 8701 32,1 
7,94 

23,74 
5,88 

23,74 
5,88 

 1,62 1,2 1,2 
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