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SR 1126

Feuerhemmendes Epoxidharz-Laminer-System

Das SR 1126 / SD820x System ist ein selbstverlosche ndes Laminier-EP-Harz-System mit
geringer Rauchentwicklung und Toxizitat, bromfrei. Es expandiert bei hdheren Temperaturen
oder Feuer und bildet eine harte Festschicht an der Oberflache als Schutz der innen liegenden
Materialien vor Feuer und hohen Temperaturen. Es besitzt eine gut Temperaturbestandigkeit.

Das System ermdéglicht eine Zulassung nach UL94 VO und FAR 25 fir Laminatbauteile und
nach AIRBUS und BOEING Standards beziglich Rauch und Rauchtoxizitat.

Bitte beachten Sie Detailinformationen betreffend FAR 25 und UL94 VO Zulassungen auf der
letzten Seite des Datenblattes.

Schnelle Harter SD 8205 / SD 8207

Die Harter SD 8205 und SD 8207 sind bevorzugt einsatzbar bei kleinen bis mittleren
Bauteilgrof3en beim Handlaminer-, Press- und Vakuuminfusionsverfahren. Die Entformung ist
nach 24 h bei 25 °C mdglich. Die Temperaturbestandigkeit liegt bei 60 bis 70 °C mit
ausgezeichneten mechanischen Kennwerten. Der schnelle Harter SD 8207 ist besonders bei
niedrigen Temperaturen zu verwenden.

Langsame Harter SD 8203 and SD 8202

Besonders geeignet zur Herstellung von mittleren und grof3en Bauteilen durch Handlaminier-,
Press- und Vakuuminfusionsverfahren. Vor der Entformung ist eine Temperung bei mindestens
40 °C notwendign. Temperaturbestandiig bis 60/70 °C bei guten mechanischen Kennwerten.

Sehr langsamer Harter SD 1305

Der sehr langsame Harete SD 1305 mit langer Topfzeit ist hervorragend fiir groRe Bauteile bei
Heizprozessen geeigent mit einer Glasubergangstemperatur Tg — onset / DSC = 130 °C nach
einer Temperung bei mindestens 120 °C.

Erscheingungsbild/Farbe zahflussig, weiss
Lagerung 2 Jahre @ 20 °C, gutes
Durchmischen vor Nutzung
notwendig
Viskositat (m.Pas) 15°C 15 000 £ 3 000
Rheometer CP 50 mm 20 °C 9000 +2 000
Scherrate 10 S_l 25 oC 6 000 + 1 OOO
30°C 3700 + 700
40 °C 1 800 = 300
Dichte
Pyknometer SO2811-1 20 °C 1.28 +0.01
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Erscheingungsbild / gelbliche gelbliche gelbliche leicht gelbliche = gelb bis rote
Farbe Flussigekit Flussigkeit Flissigkeit Flissigekit Flissigkeit
Reaktivitat sehr schnell schnell standard langsam sehr langsam
Viskositét 15°C 590 + 120 210+40 80 15 50 £15 426 + 80
(mPa.s) 20 °C 380 +80 140 + 30 60 £ 10 38+10 278 50
ggegéneter 25°C 250 + 50 100 + 20 45 +10 28+£10 173 +30
cehorme10sl  30°C 180 + 36 70 £30 305 22+5 110 + 20
40 °C 90 £ 18 40 +10 20+5 14 +5 55+10
Dichte (g/cm?) 20°C| 0,990 + 0.005 1.040 £ 0.005 0.980 +0.005 | 0.960 +0.005 ' 0.990 + 0.005
Pyknometer
ISO 2811-1
SR 1126/ SR 1126/ SR 1126/ SR 1126/ SR 1126/
Mischungsverhaltnis nach Gewicht | 100g/20g 100g/20¢g 100g/20g 100g/20¢g 100g/18¢g
Mischungsverhaltnis nach Volumen | 100/ 26 ml 100/ 25 mi 100/ 26 ml 100/ 27 mi 100/ 23 ml
Viskositat der Mischung -5°C 53 000
Rheometer PEl5O mm 5°C 19 000
Scherrate 10 s 20 °C 27004500 2100+400 = 1250+250 4200 +800
30°C 1500+300 1000 +200 770 £ 150 2000 + 400
40 °C 850 + 150 600 + 100 500 + 100 850 + 150
50 °C 620 +120
60 °C 350+ 70
70 °C 300 + 50
80 °C 220+40
SR 1126/ SR 1126/ SR 1126/
Temperaturen des exothermen Peaks (°C) bei einer 15 0 g Mischung :
30°C 179 °C 121 °C 130 °C
20 °C 140 °C 42 °C 34°C
Zeit zum Erreichen des exothermen Peaks bei einer 1 50 g Mischung :
30°C 27 1h18 1h24
20 °C 51' 3h 3h20
Zeit zum Erreichen von 50 °C einer 150 °C Mischung:
30°C 20' 59' 1lh
20 °C 46' - -
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SR 1126 / SD 820x
Exothermic peaks on 150 g mix
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SR 1126/ SR 1126/ SR 1126/ SR 1126/

Minimale Temperung 12h @ 40°C 24h @ 40°C 24h @ 40°C 1h @ 100°C
2h @ 120°C
Empfohlene Temperungszyklen 8h @ UT 12h @ UT 12h @ UT 1h @ 100°C
6h @ 60 °C 6h @ 40°C 6h @ 40°C 4h @ 140°C

4h @ 60 °C 4h @ 60°C

4h @ 80 °C 4h @ 80°C

SR 1126/

y R 24h @ 23°C 24h @ 23°C
Hartungzyklen 4 Tage @ 30°C 24h @ 40°C 16h @ 60°C
Zug
Elastitzitatsmodul N/mm? 4580 4380 4250
Max. Widerstand N/mm?® 34 35 35
Bruchfestigkeit N/mm? 34 35 35
Dehnung bei max. % 0.7 0.8 0.8
Belastung
Bruchdehnung % 0.7 0.8 0.8
Biegung
Elastizitatsmodul N/mm? 4780 4700 4500
Max. Widerstand N/mm?® 67 66 70
Dehnung bei max. % 15 15 1.6
Belastung
Bruchdehnung % 15 15 1.7
Druck
Druckfestigkeit MPa
Stauchung %

Schlagzahigkeit nach kJ/m? 4 6 6
Charpy

Glasiibergangstemperatur

Tgl °C 62 70 80
Tgl max. °C 81
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SR 1126/

. R 24h @ 23°C 24h @ 23°C
Hartungzyklen 4 Tage @ 30°C 24h @ 40°C 16h @ 60°C
Zug
Elastitzitatsmodul N/mm? 3800 3200 3600
Max. Widerstand N/mm?* 23 33 31
Bruchfestigkeit N/mm?® 23 33 31
Dehnung bei max. Belastung % 0.7 0.9 0.9
Bruchdehnung % 0.7 0.9 0.9
Biegung
Elastizitatsmodul N/mm?* 3900 4000 3600
Max. Widerstand N/mm? 54 75 75
Dehnung bei max. Belastung % 1.3 21 2.3
Bruchdehnung % 1.4 2.1 2.4
Druck
Druckfestigkeit MPa 91
Stauchung % 5.8
Schlagzahigkeit nach Charpy  kJ/m® 5 4 6
Glasiibergangstemperatur
Tgl °C 63 70 85
Tgl max. °C 90

SR 1126/ SR 1126/

y 4 Tage @ | 24h @ 23°C | 24h @ 23°C 1h @ 100°C
Hartungszyklen 30°C | 24h @ 40°C | 16h @ 60°C | 4h @ 140°C
Zug
Elastitzitatsmodul N/mm°* 4420 4330 3890 3750
Max. Widerstand N/mm?® 34 35 36 52
Bruchfestigkeit N/mm? 34 35 36 52
Dehnung bei max. Belastung % 0.8 0.8 0.9 1.8
Bruchdehnung % 0.8 0.8 0.9 1.8
Biegung
Elastizitadtsmodul N/mm°* 4700 4800 4200 3950
Max. Widerstand N/mm? 64 66 78 71
Dehnung bei max. Belastung % 1.4 14 2.1 1.9
Bruchdehnung % 1.4 1.4 2.1 1.9
Schlagzéhigkeit nach Charpy kJ/m? 5 5 6 10
Glasuibergangstemperatur
Tgl °C 60 69 93 130
Tgl max. °C 93 130

Die Tests wurden ausgefuhrt an reinen unverstarkten Harzprobekdrpern, vergossen zwischen 2 Stahlplatten, ohne vorherige Entgasung
Die Messungen wurden nach folgenden Normen durchgefihrt:
NF T 51-034
NF T 51-001
NF T 51-101

Zug:

Biegung:

Druck:

Schlagzéahigkeit n. Charpy:
Glasubergangstemperatur DSC :

NF T 51-035
ISO 11357-2: 1999 -5°C bis 180°C unter Stickstoffatmosphéare

Tgloderr Onset: 1. Messpunkt bei t 20 °C/min
Tgl maximum oder Onset :2. Durchgang
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SR 1126/
Faserverstarkung 3300 3300 3300
Lagenanzahl (Stek.) 15 15 15
Prozess Vakuum - 0.4 bar | Vakuum - 0.4 bar | Vakuum - 0.4 bar
Fasergewichtsanteil n. Gewicht % 60 60 60
R 24h @ UT 24h @ UT
Temperung 4 Tage @ 30°C 24h @ 40°C 16h @ 60°C
Biegung
Elastizitatsmodul N/mm? 15900 16 000 15900
Max. Widerstand N/mm? 370 380 400
Dehnung bei max. Belastung % 2.6 2.7 2.8
Bruchdehnung % 2.7 2.6 2.9
Scherfestigkeit N/mm?® 25 27 26
Schlagzéhigkeit n. Charpy kd/m? 177 180 173
Glaslibergangstemperatur / DSC
Tg1l °C 58 68 88
Tg 1 max °C 91 93
SR 1126/ SR 1126/

Faserverstarkung 3300 3300 3300
Lagenanzahl Stck. 15 15 15
Prozess Vakuum - 0.4 bar Pressen Pressen
Fasergewichtsanteil % 57 63 66
Dicke mm 4.6 4.0 3.6
Dichte g/cm3 1.71 1.79 1.91
Temperung 24h @ UT 1h @ 100 °C 1h @ 100 °C

16h @ 60 °C 4h @ 140°C 4h @ 140 °C
Biegung
Elastizitatsmodul N/mm? 18 800 18 000 21 300
Max. Widerstand N/mm? 470 305 280
Dehnung bei max. Belastung % 2.9 1.8 14
Bruchdehnung % 3.2 2.2 2.1
Scherfestigkeit N/mm? 35 32
Schlagzahigkeit n. Charpy kd/m* 175 85 65
Glasuibergangstemperatur /DSC
Tg1l °C 88 128 128
Tg 1 max °C 93 130 130
Die Test wurden nach folgenden Normen durchgefuhrt:
Biegung : NF T 57-105
Scherung: NF T 57-104
Schlagzéahigkeit nach Charpy: NF T 57-108

Glasubergangstemp. DSC :

Faserverstarkung 3300:

ISO 11357-2: 1999 -5°C bis 180°C unter Stickstoffatmosphéare
Tgl oder Onset : 1MeRpunkt bei 20 °C/min
Tgl maximum oder Onset : 2. Durchlauf
E-Glasgewebe 300 g/m?, Koéper 2/2
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Standard: UL 94, FAR 25
5 Ausgabe / Okt., 1996 Juli,10 1998 FAR 25-853 (a)
vertikal (12s) und horizontal
Priflabor: LNE- France CEAT - DGA
Testsbericht: D100086/Cemat/67/AC M-08/8150/127/A
Probekoérper: E-Glas verstarkt E-Glas verstarkt

SR 1126 / SD 8203
1.4 mm dick, 57 % Glasgewichtsanteil

SR 1126 / SD 8203
1.7 mm dick, 55 % Glasgewichtsanteil

Klassifikation: UL 94 VO / vertical FAR 25
Rauchzulassung:
Standard: AIRBUS BOEING
NBS Rauchkammer NBS Rauchkammer
ABD 031 Dokument, Ausgabe F Boeing D6-51377 Dokument

Methode: AITM 2.0007 Methode: BSS 7238
Priflabor: CEAT - DGA 07/2008 CEAT - DGA 07/2008
Testbericht: MT-08 / 8150155/ P1/A MT-08 / 8150155/ P1/A
Probekoérper: E-Glas verstarkt E Glas verstarkt

SR 1126 / SD 8202
2.3 mm dick, 58 % Glasgewichtsanteil

SR 1126 / SD 8202
2.3 mm dick, 58 % Glasgewichtsanteilt

Klassifikation:

Flammtest: DS max = 56 < 200
Test ohne Beflammung: DS max

Flammtest: DS max. 56 < 200

=12.3<200
Rauchtoxizitdtszulassung:
Standard: AIRBUS BOEING
Dokument ABD 031, Anhang F Dokument Boeing D6-51377
Methode: AITM 3.0005 Methode: BSS 7239
Priflabor: CEAT - DGA CEAT - DGA
Prifbericht: MT-08 / 8150155/ P1/A MT-08 / 8150155/ P1/A
Probekérper: E glass laminate E glass laminate
SR 1126 / SD 8202 SR 1126 / SD 8202
2.3 mm dick, 58 % Glasgewichtsanteil 2.3 mm dick, 58 % Glasgewichtsanteil
Gas nach HF : 0 ppm HF : 0 ppm
4 Minuten: HCL : 0 ppm HCL: O ppm
S02: 0 ppm SO2: 0 ppm
HCN: Spuren HCN: Spuren
CO: 113 ppm / 1000 NOx: 9 ppm / 100
NOx: 9 ppm / 100

E-Glas / Epoxidaharz-Laminat nach dem Flammungstest:

EP-Harz mit Brom [/

EP-Harz SR 1126
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