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SR GreenPoxy 550/ SD 55x

Mehrzweck-Epoxidharzsystem auf Biobasis

SR GreenPoxy 550 / SD 55x ist ein Zweikomponentiges Epoxidharzsystem, das flur strukturelle Verklebungen,
Laminierungen und Materialreparaturen im Baubereich, bei Kompositanwendungen und im industriellen Wartungsbereich
entwickelt wurde. Es ist 16sungsmittelfrei, frei von flichtigen organischen Verbindungen (VOC). Aullerdem bietet das System
eine gute Feuchtigkeitstoleranz, dazu eine reibungslose Anwendung und eine ausgezeichnete Haftung. Diese Eigenschaften
machen es zu einer leistungsstarken Lésung, selbst in komplexen oder anspruchsvollen Umgebungen.

Mit seiner hohen mechanischen Festigkeit eignet sich das System besonders gut fir strukturelle Reparaturen und Verstarkungen
(Beton, Metall, Holz, Verbundwerkstoffe), das Verfiillen von statischen Fugen und Rissen sowie die Herstellung von Dichtstoffen,
Moérteln, technischen Beschichtungen und mittels Spachtehlen montierten Baugruppen.

Dank seiner innovativen Formulierung bietet das System SR GreenPoxy 550 / SD 55x eine hervorragende mechanische Leistung
und ist gleichzeitig sowohl im professionellen Umfeld als auch fir Heimwerker-Anwendungen einfach zu verwenden.
Aufgrund seiner Zusammensetzung erreicht es bei Raumtemperatur optimale mechanische Eigenschaften, ohne dass eine
Nachhartung erforderlich ist.

Das System kann pur oder gefillt (mit mineralischen Fllstoffen, Silikaten, Fasern, Mikrokligelchen usw.) verwendet werden, um
sein Anwendungsspektrum zu erweitern.

Anwendungsbereiche:

e Verklebung verschiedener Materialien: Beton, Naturstein, Metall, Holz, Glas, Verbundwerkstoffe (Epoxid, Polyester,
Vinylester)

e  Strukturelle Reparatur und Verstarkung: Balken, Saulen, Platten, Beton- oder Mauerwerkswande

e Abdichtung: Lécher, statische Risse, Hohlrdume

e Oberflachenvorbereitung: Haftgrundierung, Grundierung, Epoxid-Spachtelmasse

e Herstellung und Reparatur von Verbundwerkstoffteilen: Laminieren mit Glasfasern, Kohlenstofffasern oder Aramidfasern
e Kleine Gussteile oder diinne Formteile

e Herstellung von technischen Dichtstoffen, schleifbaren Fillstoffen, Strukturklebstoffen und Epoxidmérteln

SR GreenPoxy 550

SD 551 SD 553 SD 555 SD 556
Reaktivitat Langsam Mittel Schnell Sehr schnell
Anfangsviskositit (mPa.s) 20°C 690 1250 1350 1600
30°C 430 620 690 750
Mischungsverhiltnis Nach 100/ 42 100/ 42 100/ 42 100/ 42
Gewicht
Nach 2/1 2/1 2/1 2/1
Volumen
Biobasierter Kohlenstoffgehalt 29 30 31 32
(%)
Dichte (kg/l) 20°C 1,15 1,16 1,16 1,16
Tg-Anfang max. (°C) 65 65 65 65
Gelierzeit 20°C 12 h 40 6 h 20 4h40 3h40
30°C 6 Std. 30 3 Std. 20 2 Std. 30 2 Std. 00
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SR 5550 neu erfunden: SR GreenPoxy 550 / SD 55x, entwickelt fir mehr Gesundheit und Nachhaltigkeit. Im Einklang mit unseren
HSE-Verpflichtungen haben wir unser bewahrtes System mit einem innovativen und nachhaltigen Ansatz aktualisiert. Dieses neue
biobasierte System reduziert Gesundheits- und Umweltrisiken durch eine Formulierung mit geringerer Toxizitat. Die Harter sind
nicht als umweltgefahrdend eingestuft, und das System enthalt keine CMR- oder SVHC-Stoffe.

Seit vielen Jahren engagiert sich Sicomin fiir die Reduzierung des CO2-FuRabdrucks seiner Produkte. Dank unserer Expertise und
Innovationskraft in der Chemie werden das Harz SR GreenPoxy 550 und die vier Harter SD 55x aus nachwachsenden Rohstoffen
hergestellt. Das System kann insgesamt 32 % biobasierte Kohlenstoffe erreichen.

Verwendungsrichtlinien
Das System SR GreenPoxy 550 / SD 55x ist aufgrund seines volumetrischen Mischungsverhaltnisses von 2:1 benutzerfreundlich.

Es wurde speziell entwickelt, um im Vergleich zu einem Standard-Epoxidharzsystem eine verbesserte Bestandigkeit gegentber
schwierigen Anwendungsbedingungen wie niedrigen Temperaturen oder hoher Luftfeuchtigkeit zu bieten. Bei Verwendung bei zu
niedrigen Temperaturen (< 15°C) und hoher Luftfeuchtigkeit (> 70 %) kann der Aushartungsprozess erheblich verzdgert oder
unvollstandig sein und es kann zu Oberflachenverunreinigungen kommen. Fir optimale Ergebnisse wird die Verwendung der
abziehbaren Beschichtung Peeltex empfohlen.

Richtlinien zum Mischen von Fiillstoffen

Das System kann unverdndert oder in Kombination mit technischen Additiven (mineralische Fullstoffe, Silikate, Fasern,
Mikrokulgelchen usw.) verwendet werden, um sein Anwendungsspektrum zu erweitern.

Empfohlene Fillstoffdosierung fir strukturelle Verklebungen:

SR GreenPoxy 550 Treecell Silicell WOODFILL 130
SD 55x —_— _— WOLVLrLL oY
Mischungsverhiltnis 100 50 20-50 -
nach
Volumen 100 - - 100

Empfohlene Fullstoffdosierung fiir Kehlnahtverbindungen:

SR GreenPoxy 550 Treecell Silicell WOODFILL 130 | WOODFILL 250
SD 55x
100 50 20-50 - -
Mischungsverhiltnis
nach 100 - - 200 - 250 -
Volumen 100 ) } i} 300
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Aussehen und Farbe
Gardner-Farbe

Viskositat (mPa.s)

Dichte (kg/l)
Biobasierter Kohlenstoffgehalt (%)

Mindestlagerfahigkeit

Reaktivitat
Aussehen und Farbe
Gardner-Farbe

Viskositéat (mPa.s)

Dichte (kg/l)
Biobasierter Kohlenstoffgehalt (%)

Mindestlagerfahigkeit

15°C

20°C

25°C

30°C

20 °C

23°C

15°C

20 °C

25°C

30°C

20°C

23°C
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SR GreenPoxy 550
Tribe Flissigkeit

<1

6 400

3100

1600

890

1,16

27
36 Monate
SD 551 SD 553 SD 555 SD 556
Langsam Mittel Schnell Sehr schnell
Orangefarbene Flissigkeit

<10 <10 <10 <10
190 350 500 670
130 240 330 440
100 170 230 300
70 120 160 210
0,98 1,00 1,01 1,03
38 41 44 46

24 Monate
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SR GreenPoxy 550 | SD 55x
SR GreenPoxy 550
SD 551 SD 553 SD 555 SD 556
Mischungsverhaltnis Nach Gewicht 100 /42 100 /42 100 /42 100 /42
Nach Volumen 2/1 2/1 2/1 2/1
Anfangsviskositit (mPa.s) 10°C N/A N/A 3400 4150
20°C 690 1250 1350 1600
30 °C 430 620 690 750
Dichte (kg/l) 20 °C 1,15 1,16 1,16 1,16
Biobasierter Kohlenstoffgehalt (%) 29 30 31 32
SR GreenPoxy 550
Temperatur: 20 °C
SD 551 SD 553 SD 555 SD 556
Verarbeitungszeit 1h30-1h45 30 — 35 min 20 — 25 min 15 —-20 min
Maximale Temperatur (°C) 110 160 160 160
Zeit bis zum Erreichen des exothermen 2h00 40 min 30 25 min
Peaks
SR GreenPoxy 550
Temperatur: 30 °C
SD 551 SD 553 SD 555 SD 556
Verarbeitungszeit 30 — 35 min 9-13 min 7 —11 min 5—9 min
Maximale Temperatur (°C) 160 175 175 175
Zeit bis zum Erreichen des exothermen 45 18 min 16 min 13 min
Peaks
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Reaktivitat eines 1 mm dicken Films
SR GreenPoxy 550
SD 551 SD 553 SD 555 SD 556
Gelierzeit 10 °C N/A N/A 8 h40 7 h00
20 °C 12 Std. 40 6 Std. 20 4 Std. 40 3 Std. 40
30°C 6 Std. 30 3 Std. 20 2 Std. 30 2 Std. 00
SR GreenPoxy 550 / SD 55x - 20 °C
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Die mechanischen Eigenschaften eines Epoxidharzsystems koénnen durch die Durchfilhrung eines
Nachhartungszyklus optimiert werden. Das Sicomin-Labor verwendet vordefinierte Zyklen, um technische Datenblatter
zu erstellen und den Vergleich verschiedener Systeme zu erleichtern. Diese Versuchszyklen kdonnen unter
Berlcksichtigung der folgenden Parameter an die jeweilige Zielanwendung angepasst werden:

- Ausgewahltes Epoxidharzsystem (max. ry)

- Verfligbare Heizmethoden

- Abmessungen und Probenahme des Werkstlicks

- Beschaffenheit der Werkzeuge (Warmeleitfahigkeit des Materials)

Viele Systeme bieten nach einer Aushartung bei Raumtemperatur (>18 °C) fiir 24 bis 48 Stunden vor dem Entformen
gute mechanische Eigenschaften. Die mechanischen Eigenschaften verbessern sich jedoch rapide bei einer etwas
héheren Temperatur von etwa 40 °C fur mehrere Stunden.

Epoxidharzysteme mit hoher Glaslibergangstemperatur (TG) und langsamen Hartern erfordern zwingend eine
Nachaushértung bei héheren Temperaturen. Die Nachhartung kann unmittelbar nach dem exothermen Hoéhepunkt
beginnen, aber auch spéter, nach der Montage verschiedener Komponenten und vor den Endbearbeitungsschritten.
Wenn die Modelle und Werkzeuge nicht fur hohe Temperaturen geeignet sind, empfehlen wir, die ersten Schritte bis
zur maximal zulassigen Temperatur durchzufiihren und dann nach dem Abkihlen und Entformen den Zyklus
mit einem geeigneten Formwerkzeug fortzusetzen.

Fur ein herkdbmmliches Epoxidharzsystem empfehlen wir einen schrittweisen Zyklus von jeweils 20 °C Uber einen
Zeitraum von 4 Stunden.

Beispiel fur ein Epoxidharzsystem mit einem maximalen TG von 100 °C:
4 Stunden bei 40 °C + 4 Stunden bei 60 °C + 4 Stunden bei 80 °C + Abklihlen bei Raumtemperatur vor dem Entformen.

Es gibt viele Epoxidharzsysteme mit kurzen Aushéartungszyklen bei hohen Temperaturen, die nicht in dieses
Nachhartungsschema passen (Pultrusion, HeilRpressen, Prepreg). Bei diesen Systemen wird durch die anfangliche
Aushartung die maximale mechanische Leistungsfahigkeit ohnne Nachhartung erreicht.

Bei Fragen zu diesem Thema wenden Sie sich bitte an unsere technische Abteilung.
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SR GreenPoxy 550

SD 551 SD 553 SD 555 SD 556
Nachhértungszyklus* 24 h40°C
Zugfestigkeit
Modul N/mm? 23800 2900 2900 2900
Maximale Festigkeit N/mm?2 55 60 62 62
Bruchfestigkeit N/mm? 37 46 48 47
Dehnung bei maximaler Festigkeit % 3,5 3,7 3,8 3,9
Bruchdehnung % 10,5 8,0 71 8,3
Biegung
Modul N/mm? 2900 2900 23800 23800
Maximale Festigkeit N/mm?2 95 929 103 101
Bruchfestigkeit N/mm? 49 52 65 66
Dehnung bei maximaler Festigkeit % 46 49 50 51
Bruchdehnung % 14,0 15,6 12,2 10,4
Scherfestigkeit
Bruchfestigkeit N/mm?2 41 42 44 45
Druckfestigkeit
Streckgrenze N/mm? 88 91 93 94
Offset-Druckstreckgrenze % 12,4 12,3 12,4 12,9
Charpy-Schlagzahigkeit
Elastizitat kJ/m? 48 36 33 35
Glasiibergang
Tg-Beginn °C 65 65 65 65
Tg-Beginn max. °C 65 65 65 65

*: Diese Nachhartungszyklen werden nach einer 24-stiindigen Aushartungsphase bei Umgebungstemperatur angewendet, wodurch
der Gelpunkt und der exotherme Peak Uberschritten werden kdnnen.

Mechanische Tests werden an Proben aus reinem GieRharz ohne vorherige Entgasung zwischen Stahlplatten durchgefiihrt.
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Die Messungen werden gemaR folgenden Normen durchgefiihrt:

Physikalische Eigenschaften

Gardner-Farbe NF EN ISO 4630

Viskositat NF EN ISO 3219 — Rheometer, Geometrie Kegel/Platte 50 mm — 2 ° bei 10 &'

Fliissigkeitsdichte Pulverdichte ISO 2811-1 — Pyknometer

Schaumdichte NF EN ISO 1183-3 — Helium-Pyknometer

Biobasierter Kohlenstoffgehalt NF EN ISO 845
ASTM D68166-16 — Einige Werte sind theoretisch berechnet

Reaktivitét

Gelierzeit

Topfzeit Zeitverlauf G’ = G” — Rheometer, Geometrie Platte/Platte 50 mm
Mittlere Zeit bis zum Erreichen von 50 °C oder maximale Nutzungsdauer

Thermische

Eigenschaften

Glasiibergang NF EN ISO 11357-2 — Anstieg von -5 auf 180 °C bei 20 °C/min Tg-
Beginn: 1:Durchgang
Tg-Beginn max.: 2n? bestanden

Mechanische

Eigenschaften

Zug ISO 527-2

Biegefestigkeit 1ISO178

Druckfestigkeit ISO 604 oder NF EN ISO 844 (Schdume)

Charpy-Schlagzahigkeit NF EN ISO 179-1

Scherung ASTM D732-17 (Stanzwerkzeug)

Zahigkeit 1ISO 13586:2000

Rechtliche Hinweise:

Informationen, die im Rahmen unserer technischen Unterstlitzung und unserer Versuche schriftlich oder miindlich gegeben
werden, unterliegen nicht unserer Verantwortung. Die Informationen werden nach bestem Wissen und Gewissen auf der Grundlage
der aktuellen Kenntnisse und Erfahrungen von SICOMIN mit den Produkten gegeben, wenn diese unter normalen Bedingungen
gemél den Empfehlungen von SICOMIN ordnungsgeméal gelagert, gehandhabt und angewendet werden. Wir empfehlen den
Anwendern von SICOMIN-Produkten, durch praktische Versuche zu (liberpriifen, ob diese fiir die vorgesehenen Prozesse und
Anwendungen geeignet sind. Die Lagerung, Verwendung, Umsetzung und Verarbeitung der gelieferten Produkte durch den
Kunden unterliegen nicht der Kontrolle von SICOMIN und liegen volistdndig in der alleinigen Verantwortung des Anwenders.
SICOMIN behélt sich das Recht vor, die Eigenschaften seiner Produkte zu dndern. Alle in diesem Produktdatenblatt angegebenen
technischen Daten basieren auf Labortests. Die tatsédchlich gemessenen Daten und Toleranzen kénnen aufgrund von Umsténden,
die aullerhalb unserer Kontrolle liegen, variieren. Sollte dennoch eine Haftung unsererseits bestehen, wére diese fiir alle Schéden
auf den Wert der von uns gelieferten und vom Kunden verarbeiteten Waren beschrdnkt. Wir garantieren die einwandfreie Qualitét
unserer Produkte im allgemeinen Rahmen des Verkaufs und der Lieferung. Die Anwender miissen sich stets auf die aktuellste
Ausgabe des lokalen Produktdatenblatts fiir das betreffende Produkt beziehen, das auf Anfrage zur Verfiigung gestellt wird.
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