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SR 5550
Allround-Epoxysystem

Speziell entwickelt fir Holz / Epoxy Konstruktionen im Marinebereich
Hervorragende Bindung zu allen Holzarten
Niedrige Viskositat, Kristallisiert nicht

Variable Topfzeiten durch verschiedene Harter
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Ohne toxische Produkte hergestellt

Epoxidharz SR 5550

Sehr gut zum Laminieren von Verstarkungsfasern auf Holz (wie Glas oder Carbon)

Hartet sehr gut bei Raumtemperatur, hoher Glanz, geringes Auswachsen, gute UV-Stabilitat

Erscheinung / Farbe Flassig, gelb
Viskositat (m.Pas +100): 20 °C 960
25°C 570
Dichte (g/cm?+0.005): 20 °C 1.145
Lagerfahigkeit : Kristallisiert nicht
Harter SD 550x
Bezeichnung SD5506 SD 5505 SD 5504 SD 5503 SD 5502
Reaktivitét: Sehr schnell — T e Sehrlangsam
Anwendung: Laminieren & Laminieren & klares Laminieren & Laminieren &

Leimen / Kleben Leimen /Kleben Beschichten

Leimen / Kleben
&
Spachtelmasse

Leimen / Kleben

Erscheinung / Farbe Flussig, gelb — e Flissig, Klar -
gelb
Viskositat (m.Pas +30) 20 °C 1100 680 330 190 70
25°C 780 490 230 140 60
Dichte (g/cm®+0.03) 20 °C 1,07 1.04 1.03 1.00 0.97
Harz / Harter Mischungen
System SR 5550 / SR 5550/ SR 5550/ SR 5550/ SR 5550/
SD 5506 SD 5505 SD 5504 SD 5503 SD 5502
Viskositat der Mischung
(m.Pas +50) 20 °C 1090 1050 800 690 600
25°C 730 820 550 470 480
Mischungsverhaltniss nach Gewicht 100g/29g 100g/29g 100g/29g 100g/29g 100g/28¢g
SR 5550 / SD 550x
MV nach Volumen SR 5550 / SD 550x < ———= 100ml/33mloder3/1 _
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Reaktivitat einer Mischung SR 5550 / SD 550x

System SR 5550/ ..... SD 5506 SD 5505 SD 5504 SD 5503
Exotherme Temperatur (°C) 25°C > 200 170 170 160
eines 100 g Mix 20°C 200 160 160 140
Zeit bis zum erreichen der 25°C 15 Min. 26 Min. 23 Min. 38 Min.
exothermen Temperatur eines  20°C 20 Min. 35 Min. 37 Min. 65 Min.
100 g Mix

Zeit bis zum erreichen von 25°C 9 Min. 17 Min. 26 Min. 25 Min.
50°C eines 100 g Mix: 20°C 15 Min. 28 Min. 28 Min. 57 Min.
(Topfzeit)

Oberflachentrocken,1 mm film  25°C 70 Min. 1Std. 35Min  1Std. 50Min  2Std. 15Min  3Std. 30Min
20°C  1Std. 35Min. 2Std. 15Min  2Std. 30Min’ 3Std. 30Min  4Std. 20Min

Schleifbar 25°C 2,5 Std. 5 Std. 6 Std. 8 Std.

SD 5502

90
40

85 Min.
135 Min.

65 Min.
/

12 Sid.

Hartung
SR 5550 Epoxy-Systeme harten bei Raumtemperatur.
Vollstéandig ausgehartet nach: 7 Tagen 25 °C oder 48 Std. 30 °C oder 12 Std. 40 °C oder 6 Std. 60°C

Packungsgrofien
Kits Harz SR 5550 Harter SD 550x
258.2 kg 200 kg 6 x 9.7 kg
42,7 kg 33 kg 1x9,7 kg
15,48 kg 12 kg 2x1,74 kg
7,74 kg 6 kg 1x1,74 kg
3,87 kg 3 kg 1x0,87 kg
1.29 kg 1 kg 1x0.29 kg

Sicherheitsdaten - (EEC Klassifikation 67 / 548 / EEC Directive)

Produkt Zeichen R-Satze

Xi: Reizend R 36/38: Reizt die Augen und die Haut
R 51/53: Schédlich fur Wasserorganismen. Kann
Langzeitschaden in der Wasserwelt verursachen

i N: Umweltschadlich R 43: Sensibilisierung durch Hautkontakt mdglich
<

SR 5550

SD 550x = C: Atzend R 21/22: Gesundheitsschadlich beim Einatmen, verschlucken
O und bei Bertihrung mit der Haut
na '.: R 34: Verursacht Veratzungen

R 43: Sensibilisierung durch Hautkontakt méglich
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Mechanische Eigenschaften des unverstarkten Harzes

SR 5550/ ..... SD5506 | SD5505 | SD5504 | SD5503 | SD 5502

24 Std. Raumtemperatur
Hartung +

24 std. 40°C

Zugfestigkeit
Elastizitatsmodul N/mm? 3080 3000 2850 2810 2480
Max. Zugfestigkeit N/mm? 73 68 64 63 60
Bruchspannung N/mm? 66 52 45 48 45
Max. Dehnung % 3.9 3.7 3.6 3.7 4.1
Bruchdehnung % 5.1 5.7 6.9 7.3 7.4
Biegung / Flexibilitat
Elastizitdtsmodul N/mm? 3200 3000 3070 3170 2750
Max. Biegefestigkeit N/mm? 110 100 102 105 93
Max. Dehnung % 4.5 4.9 4.7 4.8 5.0
Bruchdehnung % 11.0 12.4 13.7 13.2 14.7
Schlagzahigkeit KJ/m? 25 26 40 39 30
Wasseraufnahme % 0.32 0.32 0.38 0.32 0.33

48 Std. /40 °C

Glasubergangstemperatur / DSC
Tg1l °C 57 57 57 59 60
Tg 1 max °C 61 63 62 64 64

Probekorper wurden aus reinem Harz zwischen Stahlplatten gegossen, ohne vorhergehende Entgasung.
Alle Messungen wurden nach den gangigen AFNOR Normen vorgenommen:

-Zugfestigkeit: NF T 51-034
-Biegefestigkeit: NF T 51-001
-Schlagzahigkeit: NF T 51-035
-Glasubergangstemperatur: DSC

Tgl: 1st point & 10°C / mn
Tg 1 max.: 2" passage 180°C

Bitte beachten Sie:

Gultig bei allen von uns und durch SICOMIN EPOXY SYSTEMS zu Verfiigung gestellten Informationen, die
nach bestem Wissen und Gewissen erstellt wurden, kdnnen wir fir die Richtigkeit keine Verantwortung
Ubernehmen.

Darum weisen wir unsere Kunden darauf hin, dass sie sich als Verwender der SICOMIN-Produkte und
Systeme unbedingt selbst von der Anwendbarkeit bei oder besser vor Anwendung Uberzeugen miissen
und dass die Verwendung ausschlieBllich eigener Verantwortlichkeit unterliegt.

Sollten von unserer oder von Herstellerseite her dennoch berechtigte Anspriiche erfillt werden, so bezieht
sich deren Erfullung lediglich auf den Wert der gelieferten und von der von Kunden verwendeten Produkte.
Der Hersteller garantiert die standige Qualitatskontrolle laut seinen allgemeinen Geschafts- und
Lieferbedingungen.
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Exotherme Temperatur (°C)
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