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Technisches Datenblatt 

 
 

 
 

Beschreibung 
 

SAF400 gibt es in drei unterschiedlichen Reaktivitätstypen: 
5, 15 und 45 Minuten Handhabungszeit nach Verarbeitung 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

Typische Empfehlungen 
 

SAF400 ist ein Klebstoff, der zur Verklebung einer 
Vielzahl unterschiedlicher vor- und nicht vorbehandelter 
Metalle und technischer Kunststoffe entwickelt wurde. 

 

SAF400 wurde speziell formuliert, um gegenüber höchsten 
Schlaglasten, Scherbelastungen und Vibration den 
größtmöglichen Widerstand für bei Raumtemperatur 
härtenden Klebstoffen aufzubieten. 

 

SAF400 besitzt die folgenden Eigenschaften: 

• Härtung bei Raumtemperatur. 

• Eine Vorbehandlung von Metalloberflächen 

kann -muss aber nicht- vor Auftrag erfolgen 

• Hervorragende Haftung auf Glas 

• Optimal auch zwecks Verarbeitung an 

aufrechten Flächen 

• Exzellente Beständigkeit bei niedrigen 

Temperaturen, stabil bei Temperaturen 

zwischen  -40 und 150°C 

• beständig gegen aggressive Medien wie 

Laugen, verdünnte Säuren, Lösungsmittel, 

Öle, Feuchtigkeit  

• Exzellente UV-Beständigkeit 

Eigenschaften des flüssigen Produkts 
 

 
Farbe Harz   SAF400 =   schwarz 

Härter SAF400 =   transparent 

Dichte (@20°C) Harz     SAF400 =   0,96 

Härter   SAF400 =  1,10 -1,20 

Viskosität* 
(mPa.s@25°C)  
/ Rheometer) 
 

Harz      SAF400 =   12 000  

Härter   SAF400 =   12 000 

 

*: Das gemischte Material ist thixotrop eingestellt, so dass 
es auch an senkrechten Flächen nicht abläuft  

 
 

Physikalische Eigenschaften 
 

Härte (Shore D) : 60-70 

% Bruchdehnung*: 400 

Bruchspannung (MPa)*: 2,0 

*: nach ISO 527-1A

Technologie Modifiziertes Methacrylat 

Erscheinung Pastöse Flüssigkeit 

Komponenten Zwei-komponentig  
1/10 Volumenverhältnis 
 

Härtung Bei Umgebungstemperatur
  

Anwendung Klebstoff 
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Härtung 
 

je nach Typ 

Verarbeitungszeit @24°C* (min) 2, 7 oder 20* 

Handhabung des Bauteils nach (min) 5, 15 oder 45*  

Zeit bis zur völligen Durchhärtung (h) 24 
 

Eigenschaften nach Auftrag 
 
 Zugscherfestigkeit (MPa) nach Norm NF1465 auf: 

Aluminium 6060**               5,0 

Stahl**               4,0 

PMMA Bruch des Untergrunds 

ABS               4,8 

Glas Bruch des Untergrunds 

 

* Diese Eigenschaften sind Richtwerte und nicht Teil der  

Spezifikation 

** Kohäsionsversagen 

Vorbereitung der Oberfläche 
 
Metallische Untergründe müssen fett- / oxidationsfrei und 

frei von jeglichen anderen Verunreinigungen sein.  Zur 

Säuberung wird der Entfetter / Reiniger AEC T700 

empfohlen. Die meisten Kunststoffe benötigen meist nur 

eine einfache Reinigung vor dem Kleberauftrag, einige 

Kunststoff-Oberflächen können einen Anschliff erhalten, um 

die Eigenschaften der Anhaftung zu verbessern. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Klima- und Alterungstests 
 
Die Zugscherfestigkeit (in MPa) entsprechend Norm NF1465 

wurde nach 3 Zyklen Bewitterung (72h) entsprechend Norm 

NFEN ISO 9142 ermittelt: 

 

Aluminium 6060** 5,0 

Stahl** 5,0 

PMMA Bruch des Untergrunds 

ABS 3,5 

Glas Bruch des Untergrunds 

 

Nach 2h bei 75°C 

Aluminium 6060** 5,5 

Stahl** 5,4 

** Kohäsionsversagen 
 

Lagerung 
 

Maximale Lagerzeit bei kühler trockener Umgebung, 

Vermeidung von Kontakt zu Hitze und Sonne: 6 Monate 

nach Warenerhalt im ungeöffneten Original-Behältnis. 

 

Sicherheitshinweise 
 
Arbeiten Sie in gut belüfteten Räumlichkeiten.  
Das Produkt wirkt reizend gegenüber Haut und Augen, direkten 
Kontakt mit dem Material vermeiden. 
Das Produkt ist gefährlich, wenn es verschluckt wird.  

 
 
Vorsichtsmaßnahmen:  Dieses Produkt und dessen mit ihm verarbeiteten Hilfsmaterialien können 
unter bestimmten Umständen schädliche Auswirkungen wie im geringeren Falle Hautreizungen bis hin 
zu ernsten Körperschäden verursachen. Keines dieser Materialien sollte verwendet, gelagert oder 
transportiert werden, ohne dass die wie im Sicherheitsdatenblatt für dieses und die anderen Produkte 
empfohlenen Handhabungs- und Vorsichtsmaßnahmen von allen Personen verstanden wurden, die 
mit dem Produkt in irgendeiner Weise in Kontakt kommen. 
 
Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen beruhen auf unseren Erfahrungen und 
Kenntnissen. Aufgrund der Vielfalt der Anwendungen und der Anzahl möglicher anderer 
Einflüsse empfehlen wir dringend, vor einer endgültigen Anwendung entsprechende eigene 
Tests durchzuführen. Für alle Ergebnisse, die auf anderen Methoden und Praktiken basieren 
und nicht unserer Kontrolle unterliegen, ist eine Haftung unsererseits bzw. jeder Anspruch auf 
Regress zur Kundenseite hin ausgeschlossen. Sollte es dennoch einen berechtigten Anspruch 
auf Erfüllung geben, so wird es sich dieser einzig auf das von uns gelieferte bzw. durch AEC 
Polymers produzierte Material beziehen. 
 
 




