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Laminierharzsysteme

Harz

SR1280

SR1280

SR1660

SR1700

SR8200

TIME OUT COMPOSITE oHG

Harter

SD4770
SD4771
SD4775

SD4990
SD4999

SD2630
SD7820

SD2705
SD2706
SD2703
SD7820
SD6131

SD8202
SD8203
SD8205
SD8206

Mischung nach Zertifiziert nach

Gewicht
100/27

L00/35

100/31
100/32

100/22
100/22
100/31
L00/36
L00/37

100/31

Lloyd’'s Register

Eigenschaften

Epoxidharzsystem zum Laminieren und Kleben,
ohne klassifizierte toxische Bestandteile; unter-
einander mischbarer ultralangsamer bis sehr
schneller Harter, variable Topfzeiten von ca. 30
Minuten bis zu 9 Stunden (5009/20°C). TG Wert
bis zu 100°C nach Temperung.

Epoxidharzsystem zum Laminieren und Kleben,
ohne klassifizierte toxische Bestandteile; unter-
einander mischbarer langsamer und schneller
Harter fur variable Topfzeit von ca. 13 Minuten
bis 17 Stunden (100g/20°C); TG Wert 85°C
nach Temperung bei 80°C.

Epoxidharzsystem zur Fertigung von Bauteilen
mit einer Dauertemperaturbestandigkeit von
120°C und 150°C maximal.

Héchste mechanische Eigenschaften fiir hoch-
belastbare Laminate. Hohe chemische Resis-
tenz. Topfzeiten fur 5009 / 20°C von ca. 30 Mi-
nuten bis zu 10 Stunden. Mit Harter SD7820
TG-Wert bis zu 120°C.

Relativ flexibles aber hoch belastbares Epoxyd-
harzsystem fir kleine bis gro3e Massenproduk-
tionen; nur geringe Toxizitat, Harter Phenol- und
DDM-frei; muss nachgetempert werden, TG-
Wert 90-105°C

— Tel. +49/ 2227 /9081-0 - www.timeout.de - email: service@timeout.de

Anwendungen

Handlaminate, Verklebungen und Formenbau
bei Raumtemperatur + anschlieender
Nachtemperung

Handlaminate, Verklebungen und Formenbau
bei Raumtemperatur + anschlieender
Nachtemperung

Bauteile und Formen mit hoher Dauertempera-
turbestandigkeit.

Bauteile die héchste mechanische Belastungen
erfahren. U.a. fir Formen mit Servicetemperatu-
ren von 120°C

Kompositbau insbesondere geeignet fur den
Bau von Karbon -(Carbon) Masten und ande-
ren Bauteilen

Seite 2 von 23



Harz Harter Mischung nach Zertifiziert nach
Gewicht
SR 8200 SD7201 100/37
SD7203
SD7204
SD7206
SR8200 TH1 SD8202 100/31
SD8203
SD8205
SD8206
SR8500 SD8605 100/35 Germanischer
SD8601 Lloyd
SR8500 SD8202 100/31
SD8203
SR5550 SD5502* 100/28
SD5503* 100/29
SD5504* 100/29
SD5505* 100/29
SD5506* 100/29
(*: bzw.
n. Volumen:
3:1)

Fortsetzung ,Laminierharze" auf nachster Seite

TIME OUT COMPOSITE oHG — Tel. +49/ 2227 /9081-0 —

www.timeout.de -

Eigenschaften

Weitere Version des vorgenannten Epoxydharz-
systems SR8200. Geringe Toxizitat, Harter
Phenol- und DDM-frei. System hat bereits gute
Eigenschaften nach Hartung bei Raumtempera-
tur, sehr gute nach Temperung. TG-Wert 92-
94°C bei Nachtemperung.

Thixotrope (zahfliissigere) Variante des
SR8200-Systmes zur Anwendung an vertikalen
Flachen.

Epoxidharzsystem ohne klassifizierte toxische
Bestandteile fiir vielseitige Kompositanwendun-
gen. Zwei Harter, stufenlos miteinander misch-
bar, Topfzeiten zwischen 30 Minuten und 16
Stunden bei 500g / 20°C; recht hohe Viskositat,
gute mechanische Eigenschaften.

TG Wert bis zu 85°C.

Epoxidharzsystem ohne klassifizierte toxische
Bestandteile fir Kompositanwendungen mit
erhohten Anforderungen an die Temperaturbe-
stéandigkeit, hohe Viskositat, gute mechanische
Eigenschaften.

Gutes Preis- / Leistungsverhéltnis in Bezug auf
die hohe Temperaturstabilitat.

TG Wert bis zu 123°C

Robustes und gegeniber nicht so guten klimati-
schen Bedingungen sehr unempfindliches All-
round- Laminier- & Klebeharz mit besonders
guten Eigenschaften auf Holz.

Topfzeiten von 15 Minuten bis 1,5 Stunden bei
100g-Mischungen / 20°C

email: service@timeout.de

Anwendungen

Kompositbau insbesondere geeignet fir den
Bau von Karbon -(Carbon) Masten und ande-
ren Bauteilen

Wie vor

Sehr vielseitiges Epoxysystem welches die
meisten Kompositanwendungen abdeckt.
Handlaminate und Vakuumlaminate kleiner bis
sehr gro3er Bauteile.

Ideal z.B. firr den preiswerten Formenbau aus
GFK / CFK mit Anforderung an erhdhte Tem-
peraturstabilitat.

Laminieren und Verkleben von Holz mit Ver-
starkungsfasern oder untereinander, kann
auch als Laminierharz fur Schaum/Komposit-
Anwendungen verwendet werden. Mit Harter
SD5504 klares Beschichten von Holz.
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Harz

56

Harter

POXY

SD GP505 V2

Mischung nach Zertifiziert nach

Gewicht
100/47

Heisshartende Epoxidharz-Systeme

Harz

SR121

SR1258

SR1280

SR1280

SR8500

TIME OUT COMPOSITE oHG

Harter

KTA21

SZ851x

S78525

S78525

Mischung nach Zertifiziert
Gewicht nach
100/21

100/24

100/25

Tel. +49/ 2227/ 9081-0 -

www.timeout.de -

Eigenschaften

POXY 56: Epoxyd-System, mit 56%-
igem Anteil seiner molekularen Struktur aus
nachwachsenden Rohstoffen; bei Mischung mit
Harter SD GP505 V2: 56%, andere Harter mog-
lich, dann aber Veranderung des Anteils an
~grinen“ Inhaltsstoffen innerhalb des Gemischs;
TG-Wert nach Temperung bis zu 84°C.

Eigenschaften

Prepregs 1 Monat lagerfahig bei Raumtempera-
tur. Aushartung startet bei 90°C

Ein-komponentiges Epoxidharz
Hartung startet ab 100°C. Farblos nach Aushar-
tung

Allround-Harzsystem mit katalytischen Har-
tungseigenschaften. Optische Anzeige: durch
Farbwechsel bei Temperung wird erreichter TG
angezeigt; Hartung startet ab 60 - 80°C. TG bei
bis zu 120°C.

»Allround“-Harzsystem mit hoher Reaktivitat und
damit kurzen Zykluszeiten Hartungseigenschaf-
ten. Klare Farbung, sehr gute Haftung auf diver-
sesten Materialien, besonders fiir Outdoor-
Bauteile geeignet;

Klar aushartendes System fiir industrielle Bau-
teilfertigung von z.B. Skiern, Surfboards, usw..
Typischer Hartungszyklus: 10 Minuten bei
100°C

email: service@timeout.de

Anwendungen

Sehr vielseitiges Epoxydsystem mit hoher
Wasserbestandigkeit welches die meisten
Kompositanwendungen abdeckt. Handlamina-
te, Vakuumlaminate und Infusion kleiner bis
grofRer Bauteile, vor allem in Kombination mit
weiteren ,griinen” Materialien, wie z.B. Faser-
verstarkungen aus Leinen / Flachs und bspw.
in Verbindung mit Kork o. Holz als Kernmateri-
al...

Anwendungen

Eigenfertigung von Prepregs per Handlaminat
oder Impragniermaschine, welche bei Raum-
temperatur gelagert werden kénnen!

Industrielle Massenfertigung in Heil3pressfor-
men, Kanalsanierung.

Nasslaminate, Press-Verarbeitung, Heisshar-
tungsprozesse bei 90 bis 120°C

Industrielle Massenfertigung in Heil3pressfor-
men: Sportartikelindustrie (Ski, Snow- / Surf-
boards, Tennisschlager, ...)
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Harz Harter Mischung nach  Zertifiziert Eigenschaften Anwendungen

Gewicht nach
POXY SZ78525 100/25 POXY 56 Epoxyd-System, mit 56%- Schnelle Fertigungszyklen, sehr vielseitiges
56 igem Anteil seiner molekularen Struktur aus Epoxysystem welches die meisten Kompositan-
nachwachsenden Rohstoffen (siehe unter: La- wendungen abdeckt. Handlaminate, Vakuumla-
minierharze); bei Mischung mit Harter SZ8525 minate und Infusion kleiner bis grofl3er Bauteile,
heil3-hartungsféhig; 45%iger Anteil an nach- vor allem in Kombination mit weiteren ,griinen”
wachsenden Rohstoffen, TG bis Materialien, wie z.B. Faserverstarkungen aus

Leinen / Flachs, Korkkernen.

Epoxidharzsysteme fir Pultrusions- und Faserwickelprozesse

Harz Harter Mischung nach  Zertifiziert Eigenschaften Anwendungen
Gewicht nach
SR1331 SH166 / SX 100/390/0,5-2,0 3-komponentiges Epoxidharzsystem mit extrem  Strang-Pultrusions- und Faserwickel-Prozesse
AC 1MI langer, und, mittels Zugabe des Beschleunigers im industriellen Bereich.

als dritter Komponente einstellbarer Topfzeit bei
sehr geringer Viskositat; hohe mechanische
Eigenschaften, TGmax bhis 154°C, empfohlene
Hartung 4 Std. @80 + 8 Std. @ 140°C.

Epoxidharzsysteme fur HP (,high pressure“)-RTM, RTM und Infusionsanwendungen

Harz Harter Mischung nach  Zertifiziert Eigenschaften Anwendungen
Gewicht nach
SR1330 SD XP148 100/25 Viskositat ab ca. 70 m.Pas bei 80°C;Tg max. Speziell fir Hochdruck (,High pressure”-) RTM /
SD HD154 100/20 (DSC) bis zu 178°C. Injektions- / Infusionsprozesse entwickeltes
SD DP178 100/20 Epoxidharzsystem, mit unterschiedliche langen

bzw. kurzen Hartern; sehr gute mechanische
Eigenschaften bei schneller (Hochtemperatur-)

Hartung.
SR1331 SD 166 100/90 Viskositat ab ca. 460 m.Pas bei 25°C;Tg max. Ein Uber die Beschleunigerkomponente einstell-
(SX ACMI) (+0,5 -2) (DSC) bis zu 154°C. bares und speziell fur Pultrusions- und Faserwi-

ckelprozesse entwickeltes 3-komponentiges
Anhydrid-Epoxidharzsystem mit sehr niedriger
Viskositat; sehr gute mechanische Eigenschaf-
ten bei schneller Hochtemperatur-Hartung.
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Harz

SR1710inj

SR1710in;

SR1720

SR8100

SR8100

POXY
GP56

TIME OUT COMPOSITE oHG

Harter

SD8731
SD8734

SD8822
SD8824
SD7820

SD7840

SD8731
SD8734

SD8822
SD8824

SD8824
SD8822

Mischung nach
Gewicht

100/29
100/29

100/35
100/23
100/36

100/27
100/27

100/31
100/22

100/21
100/31

Tel. +49/ 2227 /9081-0 —

Zertifiziert
nach

GL/ Germani-
scher Lloyd

GL/ Germani-
scher Lloyd

100/32

GL/ Germani-
scher Lloyd

GL/ Germani-
scher Lloyd &
Lloyd’s Register

www.timeout.de -

Eigenschaften

Viskositat ab ca. 400 m.Pas bei 20°C; miteinan-
der vormischbare Harter mit Topfzeit (5009 /
20°C) zwischen 1h40" mit bis zu 7h20", Tg max.
bis zu 95°C.

Sehr hohe Scherbelastbarkeit, niedrige Viskosi-
tat von 290 m.Pas bei 20°C; Topfzeit fir 500g /
20°C mit SD8822 bis zu 10 Stunden, mit Harter
SD7820 Temperaturbestandigkeit von 130°C
(Tg max.) erreichbar.

Infusionsharz mit TG mx. bis zu 200°C; exzel-
lente mechanische Eigenschaften und Entform-
barkeit bereits nach Temperung von 16h bei nur
50°C; Viskositéat von ~450m.Pas bei 30°C, Topf-
zeit (500g Mix @ 40°C) ca. 42 Minuten.

Epoxidharzsystem fir RTM / Infusionsprozesse.
Gute mechanische Eigenschaften. Niedrige
Viskositat. Zwei mischbare Harter fiir Topfzeiten
500g / 20°C von ca. 1 bis 3 Stunden

Sehr gutes Preis-/ Leistungsverhaltnis, ver-
geichbar niedriger Schrumpf zum Mitbewerb;
sehr niedrige Viskositéat von 165 m.Pas bei
20°C. Topfzeit fur 500g / 20°C mit SD8822 bis
zu 7 Stunden; TG max bis zu ~90°C.

POXY 56 ist ein Epoxyd-Harz mit mole-
kularer Struktur aus 56% nachwachsender Roh-
stoffe besteht (siehe auch: Laminierharze) Bei
Einsatz von SD8824 Reduktion auf 46%, bei
SD8822 auf 43%. Bei Mischung mit Hartern
SD882x ist das System fir Infusionen geeignet.
TG-Wert bis zu 90°C mit SD8824 mdaglich.

email: service@timeout.de

Anwendungen

Speziell fir Low-Pressure-Injektions / Infusions-
prozesse entwickeltes Epoxidharzsystem, sehr
gute mechanische Eigenschaften, daher fir
hochbelastete Carbonbauteile empfohlen; fiir
Marinebauteile ebenso geeignet wie auch fir
allgemeine industrielle Anwendungen.

Epoxidharzsystem fir RTM / Infusionsprozesse;
sehr gute mechanische Eigenschaften, daher
insbesondere fur hochbelastete Carbonbauteile
empfohlen.

Fur Marinebauteile ebenso geeignet wie auch
fir allgemeine industrielle Anwendungen.

Wegen hoher Dauertemperaturfestigkeit ideal
fur den Formenbau.

Epoxidharzsystem fir RTM / Infusionsprozesse.
Gute mechanische Eigenschaften

Epoxidharzsystem fir RTM / Infusionsprozesse.
Gute mechanische Eigenschaften

Sehr vielseitiges Epoxysystem welches die
meisten Kompositanwendungen abdeckt. Hand-
laminate, Vakuumlaminate und Infusion kleiner
bis grof3er Bauteile, vor allem in Kombination mit
weiteren ,griinen” Materialien, wie z.B. Faser-
verstarkungen aus Leinen / Flachs, Korkkernen,
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Klare Epoxidharzsysteme

Harz

POXY
GP56
SR Glass One

SR Surf Clear

SR SC EVO

SR Topclear
1054

Harter

SDGO
SDSC

SD GO
SD7561

SD SC
SD7561

SD EVO
SUPERFAST
FAST
MEDIUM

SD1533

TIME OUT COMPOSITE oHG

Mischung nach Zertifiziert
Gewicht nach
100/42

100/37

100/39

100/38

100/43*
100/41*
100/39*

(*: bzw.

n. Volumen:
2:1)
100/66

— Tel. +49/ 2227 /9081-0 -

www.timeout.de -

Eigenschaften

Epoxyd-Harz mit molekularer Struktur aus 56%
nachwachsender Rohstoffe (siehe auch: Lami-
nierharze), reduziert auf 40% mit SDGO und
41% mit SDSC, besonders klare Laminate fur
Sichtlaminate bei Mischung mit Hartern SDGO
und SDSC; mit SDSC TG-Wert bis zu 75°C.

Klar aushartendes Standardsystem

Klares Epoxidharzsystem mit hohen mechani-
schen Eigenschaften, gute UV-Stabilitat, polier-
bar; SD7561 langsamer Harter;

TG Wert bis 90°C.

Harz mit 40% Bioanteil! Hochtransparentes und
schnell hartendes Ep-System mit hoher UV- und
Temperaturstabilitat; hart, aber gut zu schleifen,
gute Faserdurchtrankung;

Empfehlung: Zugabe des ,,OH“-Additivs bringt
hochglanzende Oberflachen und Farbbestén-
digkeit.

Hochviskoses, I6semittelfreies, UV-bestandiges
und sehr schnell hartendes PU/EP-Coating-
System; perfekt als hoch aufbauendes schnelles
porenfillendes Top- oder Gelcoat, 1h hart und
bis 48h mit sich selbst oder EP-Harzen tber-
schichtbar; TG bis ~60°C.

email: service@timeout.de

Anwendungen

Sehr vielseitiges Epoxysystem welches die
meisten Kompositanwendungen abdeckt. Hand-
laminate, Vakuumlaminate und Infusion kleiner
bis gro3er Bauteile, vor allem in Kombination mit
weiteren ,griinen“ Materialien, wie z.B. Faser-
verstarkungen aus Leinen / Flachs, Korkkernen,

Allgemeine Anwendungen im industriellen und
maritimen Bereich

Fertigung von klaren Laminaten bei Surfboards,
Modellen, Carbon-Sichtbauteilen wie z.B. Motor-
radverkleidungen, Tuning-Bauteile.

Einsatz auf / mit samtlichen Bio-, Glas-, Carbon-
und Aramidfasern im industriellen und maritimen
Bereich, speziell fir Surfboardbau und —
Reparatur entwickelt.

Zum Laminieren von nur leicht belasteten Bau-
teilen aus Glas-, Carbon- Aramid- 0.a. Fasern,
Beschichtung von Holz und Wurzelholz (Armatu-
renbretter), Beton, Flacons, Marmor, Metallen,
Pappe / Papier, Stein, Schaume (PVC, PU, PS).
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Feuerhemmende Harzsysteme

Harz

PB270i

PB370i

PB570i

SR1125

SR1125 TH

SR1500i

Harter

DMO02
DMO03

DMO02
DMO03

DMO02
DMO03

SD3303

S78513

SD2505

TIME OUT COMPOSITE oHG

Mischung nach
Gewicht

100/28
100/22

100/26
100/23

100/27
100/23

100/14

100/17

Zertifiziert
nach

Mit Gelcoat SGi
128: ASTM E84
class A

Mit Gelcoat SGi
128: ASTM E84
class A

Eigenschaften

Selbstverléschendes Epoxidschaumsystem, ca.
270kg/m3 +-25kg

PB 270 i / DM 03 erfullt die Anforderungen nach
CS 25/FAR 25 § 25-853 (a) App. F Part.l (al) (i)
fur Flammtest 12 Sekunden. Gepruft durch
CEAT-Toulouse PV # MT-0 8 / 8150155 /P2/A
datiert vom 12.12.2008

Selbstverléschendes Epoxidschaumsystem, ca.
370kg/m3 +-30kg

Selbstverléschendes Epoxidschaumsystem, ca.
570kg/m3 +-50kg

Selbstverléschendes Epoxidharzsystem, intu-
meszierend (anschwellend), halogenfrei, mit
aulerst geringem Fillstoffinhalt; bei Brand ge-
ringe Rauchtriibung und Toxizitat; erfillt die
stringenten Anforderungen diverser Standards
im Automotiv-, Bau und Transportbereich; TG
bis ~95°C

Wie vor, jedoch eher fir die Handverarbeitung
konzipiert; TG bis 100°C.

Selbstverléschendes Epoxidharzsystem zur
Herstellung von Laminaten nach M1; TG bis
~75°C.

— Tel. +49/ 2227 /9081-0 — www.timeout.de - email: service@timeout.de

Hinweise / Anwendungen

Annahernd druckfrei schaumend, zur Herstel-
lung von GieR-Bauteilen oder zum Ausfiillen von
Hohlrdumen oder ungewiinschten Kavitaten

Siehe oben

Siehe oben

Fur Infusion / Injektion von feuer-resistenten
(gréRBeren) industriellen Fahrzeug- und Schiffs-
Bauteilen.

Wie vor, jedoch fur Handlaminier-Prozesse kon-
zipiert, exzellentes Impragnierverhalten von
Fasern.

Allgemeine Laminier-Anwendungen, bei denen
Feuerbestandigkeit mit guten mechanischen
Epoxideigenschaften benotigt werden.
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Harz Harter

SR1126 SD8203

SD8202

SR1124 SD8931

SD8932

SR1138 S78511
S78513
SD4771

SD4775

TIME OUT COMPOSITE oHG

Mischung nach
Gewicht
100/20
100/20

100/23

100/ 8
100/ 8
100/16
100/16

Zertifiziert
nach

Siehe rechts!

mit “SC FW16”-
Beschichtung
eine aulReror-
dentlich hohe
Feuerresistenz
bspw. nach
ASTM E84 class
A

Eigenschaften

Selbstverléschendes intumeszierendes (an-
schwellendes), halogenfreies Epoxydsystem.
TG Wert bis 90°C

Feuerwiderstandsprifung nach:

UL 94

Rauchgas-Priifung nach:

AIRBUS, NBS smoke chamber, ABD 031
document, issue F, Methode: AITM 2.0007
BOEING NBS smoke chamber, Boeing D6-
51377 document, Methode: BSS 7238
Rauchgas-Toxizitat-Prifung nach:

AIRBUS Document ABD 031, issue F, Methode
AITM 3.0005

BOEING Document Boeing D6-51377, Methode
BSS 7239

Geringere Viskositat als SR1126; fiir Infusions-,
Handlaminier- und Faser-Wickelprozesse ab ca.
35°C geeignet.

Feuer-, und Flamm-Hemmung bei gleichzeitiger
Halogenfreiheit, geringe Rauchtribung und Gif-
tigkeit; Erfullung stringenter Feuerschutz-
Anforderungen und Standards im Bau-, Automo-
tiv- und Transportwesen.

Feuerhemmendes zwei-komponentiges Harz-
system zur industriellen Fertigung von Bauteilen
nach DIN EN 45545 HL3, DIN 5510 und FAR
25; Nachtemperung vor Entformung; 2 Harter-
gruppen: a) SZ851x als katalytische untereinan-
der mischbare Harter mit langer Topfzeit und
kurzer Hartung ab 80°C; visuelle Farbung zeigt
Grad des erreichten TG bis zu 125°C; b)
SD477x geringere Viskositat, untereinander
mischbar; gute mechanische Eigenschaften bei
Hartung bei Raumtemperatur und moderater
Temperung; Lieferung in klar oder violetter Pig-
mentierung; TG bis 95°C

Tel. +49/ 2227 / 9081-0 — www.timeout.de — email: service@timeout.de

Anwendungen

Feuerhemmende Bauteile in industriellen und
allgemeinen technischen Bereichen sowie im
Bauwesen.

Feuerhemmende Bauteile in industriellen und
allgemeinen technischen Bereichen und im
Bauwesen.

Serielle Fertigung feuergehemmter Bauteile fur
Transport-, Automotiv-oder Bauwesen.
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SR1526 Si Preg KTA 31x 100/10 Siehe rechts!

Feuerhemmende Beschichtungen

Harz Harter Mischung nach Zertifiziert
Gewicht nach

SC FW 16

SGi 128 SD228 100/70

TIME OUT COMPOSITE oHG — Tel. +49/ 2227 /9081-0 —

www.timeout.de -

Feuerhemmendes zwei-komponentiges Pre-
preg-Harzsystem zur Fertigung eigener ,In-
haus“- Prepreg-Laminate; ohne toxische CMR
Inhaltsstoffe, ohne Lésemittel oder Reaktivver-
dinner; 90°C Einsatztemperatur, Nachhartung
zwischen 80 bis 150°C. Tests nach Far 25/
Heat release: erfillt die Anforderungen nach

- 25 CS/FAR 25 § 25-853 (a) App. Part.| F (al)
(ii) far Entflammbarkeit 12 Sekunden

- ABD 0031 Rauch und Rauch-Toxizitat mit und
ohne Flammen;

Erfillt nicht: CS 25 / FAR25 25.853 (d) share
app.F 1V caloric release (HRR)

CEAT Toulouse PV-14-DGATA-MTF-
P1400003001003-FA of 13 February 2014

Eigenschaften

Ein-komponentige halogenfreie Beschichtungs-
Emulsion; setzt im Brandfall keine sauren
Dampfe frei, haftet auf einer Vielzahl von Unter-
griinden, metallischen Strukturen wahrend 30
bis 90 Minuten feuerresistent, stoppt die Warme-
und Feuer-Ausbreitung durch die Bildung eines
isolierenden Mikroschaums und das Freisetzen
eines feuerléschenden Gases.

Halogenfreies, flammhemmendes, selbstverl6-
schendes und bei Brand intumeszierendes (an-
schwellendes) Gelcoat; TG 73°C.

email: service@timeout.de

Serielle Fertigung feuergehemmter Bauteile im
Luftfahrt-, Automotiv-oder Bauwesen.

Anwendungen

Selbstverléschende Beschichtung zum Schutz
von Kompositbaustoffen, Holz und metallischen
Strukturen

Fir den Einsatz in Innen- oder geschitzten an-
deren Bereichen; Schutz von o6ffentlichen oder
industriellen Gebauden, Theaterbauten, Ver-
gnugungs-Parks oder -Anlagen .......

Fur die Herstellung flammgehemmter Faserver-
bundbauteilen -bspw. als Porenfiller von Lami-
naten vor der Lackierung; fur alle méglichen
handwerklichen, industriellen und technischen
Bereiche.
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Epoxid Klebeharzsysteme

Harz Harter
SR1170 SD4072
ISOBOND SD4075
SD2052
SD2055
Harz Harter
SR5030 SD5032
SD5034
SR5600 SD5602
SD5604
SR5700 SD5703
SR7300 SD7303
Aerobond

TIME OUT COMPOSITE oHG

Mischung nach Zertifiziert

Gewicht
2/1

nach

Mischung nach  Zertifiziert

Gewicht

100/45 n. Gew.
2/1 n. Vol.

100/85 n. Gew.
1/1 n. Vol.

100/44 n. Gew.
2/1 n. Vol.

100/40

Tel. +49/ 2227/ 9081-0 -

nach

Germanischer
Lloyd

www.timeout.de -

Eigenschaften

SR1170 Isobond: gefilltes Epoxy-Klebe-
System, speziell entwickelt fir groRe Komposit
Strukturen; in dicken Schichten applizierbar,
exzellentes Stehvermdgen, besonders an verti-
kalen Flachen; Harter SD407x in holz-, Harter
SD205x in violett-farbig.

Eigenschaften

Gefllltes Epoxy-Klebe-System.

SD5032 langsamer Harter: Gemischte Farbe
grin

SD5034 schneller Harter: Gemischte Farbe
orange

Zweikomponenten struktureller Klebstoff; zligige
Hartung bei Raumtemperatur, leichte Nachtem-
perung bei 40°C genugt, um anschlielend eine
exzellente mechanische Stabilitat der Verkle-
bung zu erreichen; leicht thixotropiert, daher
auch auf vertikalen Flachen als diinnerer Film
applizierbar.

Dickflussiges Gel, auch in hoheren Schichtdi-
cken auftragbar; Hartung bei Umgebungstem-
peratur; leicht gefarbt, daher auch verwendbar
mit nachfolgenden durchsichtigen Beschichtun-

gen,

Ungefilltes Klebeharz zum strukturellen Verkle-
ben von Aluminium, Laminaten, Stahl und Holz

email: service@timeout.de

Anwendungen

Hohlkehlenverklebungen, strukturelle Verkle-
bung von grof3en Komposit zu Metall-Strukturen
(Marinebereich: Rumpf zu Decks und Schotts);
Verklebung zu Epoxy- oder (gealtertem) Polyes-
ter-Laminat (Zwischenschliff bis auf die Fasern
dringend empfohlen!).

Anwendungen

Entwickelt fur die strukturelle Verklebung groRRer
Komposit Strukturen.

Das SR 5600 / SD 560x -System verklebt zu
allen moglichen Untergriinden wie bspw. vorbe-
handelte Metalle, Faserverbundbauteile, Beton /
Zement, PVC-Decksbelag (Flexiteek) und be-
sonders auf Holz haftet besonders gut auf Ma-
terialien mit Restfeuchte.

Holz: ultra-feste Bindung zu allen Holzsorten,
inklusive hochdichter Holzarten (d > 0,7)
Strukturelle Haftung auf feuchten und trockenen
Hélzern; bspw. Holz auf Holz, Holz auf Lamina-
ten; Metalle & Nicht-Metalle; Kunststoffe (z.B.
ABS, Polycarbonat (Makrolon, Plexiglas (Acryl,
SMC)

Luft- / Raumfahrtindustrie; Ski- / Snowboardher-
stellung
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Epoxidharzsysteme fir Holzverarbeitung (Laminieren und Kleben)

Harz

SR5550

SR8450

EP Nr. 5
(EP217)

Harz

SR5700

SR5600

TIME OUT COMPOSITE oHG

Harter

SD5502
SD5503
SD5504
SD5505
SD5506

SD8451
SD8453
SD8454

Harter

SD5703

SD5602
SD5604

Mischung nach
Gewicht nach

100/28*
100/29*
100/29*
100/29*
100/29*
*: 3 /1 Volumen

100/45

Mischung nach Zertifiziert
Gewicht nach
100/44 (Ge-

wicht)

2/1 (Volumen)

100/85 (Ge-
wicht)
1/1 (Volumen)

Tel. +49/ 2227/ 9081-0 -

Zertifiziert

Eigenschaften

Allround Laminier- & Klebeharz mit besonders
guten Eigenschaften auf / im Holz.

Topfzeiten von 15 Minuten bis 1,5 Stunden fur
100g-Mischung / 20°C; TG max. bis 64°C.

Ahnliche Eigenschaften wie SR5550.

Verdinnung fir SR5550 / SR8450. zur Erst-
oder Tiefimpragnierung von Harthdlzern.

Eigenschaften

Zwei-komponentiges Epoxyd-Klebesystem fur
hochbelastbare Klebe-Verbindungen; dickflissi-
ges Gel, auftragbar auch in héherer Schichtstar-
ke; Hartung bei Umgebungstemperatur; nur
leicht gefarbt, daher auch verwendbar bei nach-
folgenden durchsichtigen Beschichtungen.

Zweikomponenten-Klebstoff fur strukturelle Ver-
klebungen; zligige Hartung bei Raumtempera-
tur; leichte Nachtemperung bei 40°C zum Erhalt
von exzellenter mechanischer Stabilitat; Harz
leicht thixotrop, daher auch auf vertikalen Fl&-
chen als diinnerer Film applizierbar.

www.timeout.de — email: service@timeout.de

Anwendungen

Laminieren und Verkleben von Holz mit Verstér-
kungsfasern oder untereinander; mit Harter
SD5504 klares Beschichten von Holz; das Sys-
tem kann auch als Laminierharz fir Schaum-
Kompositanwendungen oder sonstige Faserver-
bundbauteile verwendet werden.

Anwendungsbereich im tropischen Klima (hohe
Temperaturen und hohe Luftfeuchtigkeit) oder
fur Einsatz unter ,normalen” Bedingungen bei
grof3en Mengen-Ansatzen empfohlen.

In Mischung mit SR5550 oder SR8450 stark
verdiinnendes Losemittel zur Impréagnierung von
Holz oder bei Coating-Anwendungen.

Anwendungen

Holz: ultra-feste Bindung zu allen Holzsorten,
inklusive hochdichter Holzarten (d > 0,7)
Strukturelle Haftung auf feuchten und trockenen
Hélzern; bspw. Holz zu Holz, Holz auf Lamina-
ten Metalle & Nicht-Metalle Kunststoffe (bspw.
ABS, Polycarbonat, Plexiglas, SMC).

Das SR 5600 / SD 560x -System verklebt zu
allen moglichen Untergriinden wie bspw. vorbe-
handelte Metalle, Faserverbundbauteile, Beton /
Zement, PVC-Decksbelag (Flexiteek) und ins-
besondere auf Holz; ebenfalls gute Haftung auf
restfeuchten Untergriinden.
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POXY SD5502 100/37
SD5503
SD5504
SD5505

SD5506

GP56

POXY 56 ist ein Epoxyd-System dessen
molekulare Struktur aus 56% nachwachsender
Rohstoffe besteht (siehe unter: Laminierharze);
durch die Mischung mit Hartern SD550x ist das
System besonders fir die Anwendung mit Holz
geeignet; %-Anteil der nachwachsenden Roh-
stoffe reduziert sich mit diesen Hartern auf 41%.
TG-Werte bis zu 84°C maglich.

Epoxy-Laminierharz far Trinkwasseranwendungen

Harz Harter Mischung nach Zertifiziert
Gewicht nach
SR8500 SD2324 100/67

Epoxy-Laminierharz fur Treibstofftanks
SR8500 SD2705 100/20

Losemittelfreie Beschichtungssysteme

Mischung nach Zertifiziert
Gewicht nach

100/ 8
100/ 8
100/16
100/16

Harz Harter

SGi 128 S78511

SR434 SD4341 100/39

TIME OUT COMPOSITE oHG — Tel. +49/ 2227 /9081-0 —

www.timeout.de -

Eigenschaften

Klares Laminiersystem, lebensmittelecht fir
Aquarien, Fisch- & Wassertanks, Nachhartung
bei 40°C ist notwendig, um chemische Stabilitat
zu erreichen.

Laminiersystem, resistent gegen Diesel und
verbleites Benzin; nicht geeignet fir unverbleite
Kraftstoffe!

Eigenschaften

Feuerhemmendes zwei-komponentiges Epoxid-
Gelcoatsystem zur porenfreien Beschichtung;
kann als Inmould-Gelcoat mittels nachfolgender
ebenfalls selbstverléschender Harzsysteme
Uberschichtet werden

Weil3e Epoxidharz-Beschichtung fur Schutz- und

email: service@timeout.de

Sehr vielseitiges Epoxysystem welches die
meisten Kompositanwendungen abdeckt; Hand-
laminate, Vakuumlaminate und Infusion kleiner
bis gro3er Bauteile, vor allem in Kombination mit
weiteren ,griinen” Materialien, wie z.B. Faser-
verstarkungen aus Leinen / Flachs, Korkkernen,

Anwendungen

Herstellung von Wassertanks, Aquarien fir tro-
pische Fische, Aquariendekorationen, Spring-
brunnen.

Herstellung von Diesel-Treibstofftanks 0.a. (nicht
fir unverbleite Kraftstoffe!)

Anwendungen

SGi 128 (Serielle) Fertigung feuergehemmter
Bauteile fur Transport-, Automotiv-, Bauwesen
oder Kunstbereich.

Ideal fur vor UV-Strahlung geschiitzten Swim-
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Schlussanstriche; 100 % Feststoffgehalt, 16se-
mittelfrei, exzellente Bestandigkeit bei Dauerbe-
netzung, kann in geschlossenen Raumen aufge-
tragen werden.

SR1054 / 56 SD1533 100/66 Sehr schnell hartende, klare oder farbige (weif3
ist Standard) I6semittelfreie und hoch aufbauen-
de Beschichtung; 100% Feststoffgehalt, UV-
stabil, wasserbestandig auch im Auf3enbereich;
spritz- und pinselféahig (gilt fir 1054 als langsa-
mere Type), Verdiinnung ABU als Verzogerer
bei Pinselauftrag.

Epoxidharzsysteme zur eigenen , In-House“ Prepreg-Fertigung

Harz Harter Mischung nach Zertifiziert Eigenschaften
Gewicht nach
SR121 KTA21 100/21 Zweikomponentiges System mit entsprechend

langer Lagerzeit der Einzelkomponenten; Pre-
pregs 1 Monat lagerféhig bei Raumtemperatur,
Hartung startet bei 90°C

SR8500 KTA21 100/21 Prepregs 1 Monat lagerfahig bei Raumtempera-
tur. Aushéartung startet bei 90°C

Schaumende Epoxidharzsysteme (170 bis 600 kg/m3)

Harz Harter Mischung nach Zertifiziert Eigenschaften
Gewicht nach
PB170 DMO02 100/36 Erstellung von Epoxy-Zellschdumen mit einem
DMO03 100/31 Raumgewicht von ca. 170kg/ms3; Nachtemperung

bei mind. 40°C erforderlich.

TIME OUT COMPOSITE oHG — Tel. +49/ 2227 /9081-0 — www.timeout.de - email: service@timeout.de

ming-Pools, Wassertanks, Innenflachen von
Booten, Schutz von Betonflachen.

Glas-, Carbon- Aramid- 0.a. Fasern, Beschich-
tung von Holz und Wurzelholz (Armaturenbret-
ter), Beton, Flacons, Marmor, Metallen, Pappe /
Papier, Stein, Schaume (PVC, PU, PS);

Bauteile im industriellen, maritimen und Automo-
tiv-Bereichen, Szenerien, Carbon-Optiken, Glas-
Heil3coating, Surfboard-Reparaturen, nicht-
strukturelle Faserverbundbauteile.

Anwendungen

Selbst- / Eigenfertigung von Pre-pregs mittels
Handlaminat oder Impragniermaschine*, welche
bei Raumtemperatur gelagert werden kénnen!

*: fragen Sie uns nach einer Empfehlung!

Selbst- / Eigenfertigung von Pre-pregs mittels
Handlaminat oder Impragniermaschine*, welche
bei Raumtemperatur gelagert werden kénnen!
*: fragen Sie uns nach einer Empfehlung!

Anwendungen

Herstellung von hochbelastbaren und wasser-
bestandigen Schaumlingen (anstelle von Her-
ausfrasen aus gréfR3eren Schaumblécken- mit
entsprechendem Abfall);
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PB250

PB250

PB400

PB400

PB600

Harz

PB350S

TIME OUT COMPOSITE oHG

DMO02
DMO03

SD5602
SD5604

DMO02
DMO03

SD5602
SD5604

DMO02
DMO03

Harter

SD1249.17

100/36
100/31

100/90
100/90

100/37
100/32

100/90
100/90

100/35
100/30

Mischung nach
Gewicht nach

100/40
(2/1 n.Volumen)

Tel. +49/ 2227 / 9081-0

Zertifiziert

www.timeout.de -

Erstellung von Epoxy-ZellschAumen mit einem
Raumgewicht von ca. 250kg/m3; Nachtemperung
bei mind. 40°C erforderlich.

Erstellung von Epoxy-ZellschAumen mit einem
Raumgewicht von ca. 300kg/ms3, Aushartung bei
Raumtemperatur, keine Nachtemperung erfor-
derlich.

Erstellung von Epoxy-Zellschdumen mit einem
Raumgewicht von ca. 400kg/m3; Nachtemperung
bei mind. 40°C erforderlich.

Erstellung von Epoxy-Zellschdumen mit einem
Raumgewicht von ca. 500kg/ms3; Aushartung bei
Raumtemperatur, keine Nachtemperung erfor-
derlich.

Erstellung von Epoxy-Zellschdumen mit einem
Raumgewicht von ca. 600kg/m3, Nachtemperung
bei mind. 40°C erforderlich.

Eigenschaften

Spritzbare Version des Epoxy-Zellschaums mit
einem Raumgewicht von ca. 350kg/ms3, zur Ver-
arbeitung mit 2 Komponenten Spritz- / Mischma-
schine

email: service@timeout.de

Hinterschaumen / Verstarken oder Substituieren
von anderen Schaum(platten)typen: PS, PU-
und PE;

je nach spéaterer Belastung:

lokale / strukturelle Verstarkungen, Ausschéu-
men bei gleichzeitigem Verkleben von Bauteilen
im industriellen und maritimen Bereichen (bspw.
Ruderblatter, Schwerter, uvm.);

bei ,nal-in-nalR“-Anwendungen mit EP- oder
UP-Laminaten chemische Verbindung der
Schaume zum Laminat;

Anwendungen

Herstellung von hochbelastbaren und wasser-
bestandigen Schaumlingen (anstelle von Her-
ausfrasen aus gréBeren Schaumblécken- mit
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PB270i DM02 100/28
DMO03 100/22
PB370i DMO02 100/26
DMO03 100/23
PB570i DM02 100/27
DMO03 100/23

UV-Hartendes Harzsystem

Harz Harter Mischung nach Zertifiziert
Gewicht nach
SR SM4240 SD PI371 100/1
Flexibles Epoxidharzsystem
Harz Harter Mischung nach Zertifiziert
Gewicht nach
SR8150 SD815 Bl 100/16
SD815 B2 100/19
SD815 B3 100/26
SD815 B4 100/26

TIME OUT COMPOSITE oHG — Tel. +49/ 2227 /9081-0 —
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Selbstverléschendes Epoxyschaum-System, ca.
270kg/m?3 +-25kg Feuer-Resistenz

PB 270 i / DM 03 erfullt die Anforderungen nach
CS 25/FAR 25 § 25-853 (a) App. F Part.l (al) (ii)
fur Flammtest 12 Sekunden. Gepruft durch
CEAT-Toulouse PV # MT-0 8 / 8150155 /P2/A
datiert vom 12.12.2008

Selbstverléschendes Epoxyschaum-System, ca.
370kg/m3 +-30kg

Selbstverléschendes Epoxyschaum-System, ca.
570kg/m3 +-30kg

Eigenschaften

Unter UV-Licht hartendes, zwei-komponentiges
Acrylat /Methacrylat-System; Hartung der Mi-
schung aus den beiden Komponenten erfolgt in
wenigen Sekunden mittels UV-Bestrahlung; ge-
ringe Viskositat; nach Hartung sehr gute UV-
Resistenz.

Eigenschaften

Epoxidharz mit 80 bis 110 % Dehnfahigkeit.
Schlagfest bis zu 150 KJ/mz?; 3 Harter mit ver-
schiedenen Reaktivitdten: 25 min bis zu 1 Std.
Topfzeit; je langsamer der Harter desto groR3er
die Flexibilitat.

email: service@timeout.de

entsprechendem Abfall);

Hinterschaumen / Verstarken oder Substituieren
von anderen Schaum(platten)typen: PS, PU-
und PE;

je nach spéaterer Belastung:

lokale / strukturelle Verstarkungen, Ausschéu-
men bei gleichzeitigem Verkleben von Bauteilen
im industriellen und maritimen Bereichen (bspw.
Ruderblatter, Schwerter, uvm.);

bei ,nal-in-nalR“-Anwendungen mit EP- oder
UP-Laminaten chemische Verbindung der
Schédume zum Laminat.

Anwendungen

Reparatur- und Abdichtungsarbeiten, Herstel-
lung von klaren Glas-Verklebungen (bspw. Her-
stellung von Photovoltaik-Modulen, LED-
Lampen 0.4.), speziell fur eine schnelle Hartung
unter UV-Bestrahlung konzipiert;

Anwendungen

Bauteile, die Vibrationen, Schlagen oder niedri-
gen Temperaturen ausgesetzt sind; biegsame
Laminate: fur (Modell-) Autokarosserien, Motor-
rader, Gelandefahrzeuge, EingielRen / Vergie-
3en von Objekten (Entgasung unter Vakuum),
Designstiicke, Spielzeuge.
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Epoxidharz-Beschleuniger
Zugabe

SA300 0,1-1%

GielRBharzsysteme

Harz Harter Mischung nach Zertifiziert
Gewicht nach
SR CA 90 SD9002 100/25
SD8601 100/17,5
SD7160 100/24
EEEEIPOXY  SD597.20  100/21
GP56
POXY SD1213 100/50
GP56

TIME OUT COMPOSITE oHG — Tel. +49/ 2227 /9081-0 —
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Eigenschaften

Farbloser, UV-bestandiger Epoxidharz Be-
schleuniger mit geringer Viskositat; fuhrt zu er-
hohter Geschwindigkeit der Vernetzung und
Erhéhung der Reaktionswarme einer Harz / Har-
ter-Mischung; veréndert nicht die TG-Werte und
mechanischen Eigenschaften von Harzsystemen
und reduziert mdgliche Verunreinigungen an der
Oberflache.

Eigenschaften

Gefarbtes, mit Glasfasern gefilltes und bei
Raumtemperatur hartendes GieRharz mit gerin-
ger Exothermie; exzellente Scherkraft, Nachhar-
tung bei 60°C notwendig, TG max. bis 80°C.

[EEETPOXY 56 ist ein Epoxyd-System dessen
molekulare Struktur aus 56% nachwachsender
Rohstoffe besteht (siehe unter: Laminierharze).
Durch die Mischung mit den Hartern SD597.20
ist das System als Giel3harz fiir grof3e Volumen
geeignet. Der %-Anteil der nachwachsenden
Rohstoffe reduziert sich auf 46%. TG-Wert bis zu
100°C maglich.

Wie vor, jedoch reduziert der %-Anteil der nach-
wachsenden Rohstoffe auf 37%. TG-Wert bis zu
43°C maglich.

email: service@timeout.de

Anwendungen

SA 300 ist mit diversen Epoxidharzsystemen
kompatibel.

Anwendungen

Strukturelles Vergie3en (Verkeilen), Giel3en oder
Injektion, Schock-Isolation von metallischen Bau-
teilen.

Sehr vielseitiges Epoxysystem welches die meis-
ten Kompositanwendungen abdeckt. Handlamina-
te, Vakuumlaminate und Infusion kleiner bis gro-
Ber Bauteile, vor allem in Kombination mit weite-
ren ,griinen“ Materialien, wie z.B. Faserverstar-
kungen aus Leinen / Flachs, Korkkernen, ...

Wie vor.
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Harz

SR1690

SR Topclear
SL

SR8500

Harter

SD7160

SD Top
Clear

SD7160
SD1213

Mischung nach
Gewicht

100/49

100/39
100/47 n. Volumen

100/47

Zertifiziert
nach

Eigenschaften

Wasserklares und extrem langsam reagierendes
Giel3harzsystem fur Anwendungen mit hohen
Anforderungen an die optische Qualitat groRen
Vergussmengen und.

Klares und in hoher Schichtstarke verarbeitbares
GielRharzsystem mit geringer Exothermie und
hohen Anforderungen an die optische Qualitét;
durch Veranderung des Mischungsverhaltnisses
kénnen harte oder flexible VerguBmassen erzielt
werden; kann mit Beschleuniger SA300 in seiner
Reaktion beschleunigt werden.

Ungefllltes GieRharzsystem fir bis zu 5L Ver-
gussmasse und 5cm Dicke; exzellente Schlag-
und Thermoschock-Resistenz; Nachhartung bei
40-80°C erforderlich, TG bis 84°C; Harz SR1690
fur klare Anforderungen;

Anwendungen

Modelle, Kunstwerke, Eingiel3en von Exponanten
in dicker Materialstéarke verarbeitbar;

Klare, optische und einstellbar harte bis weiche
Giessbauteile.

Vergussmengen, bspw. zum Eingiel3en von Ma-
schinenfundamenten, Herstellung von Ballastkie-
len, Bindung an Beton, dicke Laminate, RTM-
Warmharte-, Vakuum- oder Heil3press-
Anwendungen.

Epoxidharzsysteme fiir feuchte und nasse Untergriinde bzw. fur Unterwasser-Anwendungen

Harz

SR632

Harter

SD7262

Mischung nach
Gewicht

100/48

Epoxidharz Gelcoats

Harz

ER-GCS
ER-GCL

TIME OUT COMPOSITE oHG

Harter

ED-GCI

Mischung nach
Gewicht

100/48

— Tel. +49/ 2227 /9081-0 -

Zertifiziert

nach

Zertifiziert

nach

www.timeout.de -

Eigenschaften

Sehr schnelles Laminier-Epoxidharzsystem zur
Verarbeitung bei niedrigen Temperaturen oder
Unterwasser.

Eigenschaften

Transparentes Gelcoat, schnell oder langsam
TG-Wert bis zu 78°C

email: service@timeout.de

Anwendungen

Kleine Laminate / Reparaturen bei sehr schlech-
ten klimatischen Bedingungen (niedrige Tempera-
tur) oder Unterwasser.

Anwendungen

Als Inmould-Beschichtung zur Herstellung trans-
parenter Laminat-Optiken;
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Harz

SGi 128

SG166 GM

SG640 GM

SG640 G

SG715

TIME OUT COMPOSITE oHG

Harter

SD228

SD902

SD544.21

SD544.21

SD802

Mischung nach
Gewicht

100/70

100/24

100/22

100/22

100/24

— Tel. 449/ 2227 /9081-0 - www.timeout.de -

Zertifiziert
nach

Eigenschaften

Halogenfreies, flammhemmendes, selbstverlo-
schendes und bei Brand intumeszierendes (an-
schwellendes) Gelcoat; TG 73°C.

Hochtemperatur-bestandiges, gut abrasions-
besténdiges und bei Raumtemperatur hartendes
Gelcoat; zum Pinselauftrag geeignet, exzellente
Temperaturbestandigkleit; Servicetemperatur der
Formen nach Temperung bis zu 130°C, TGmax.
148°C.

Gefllltes und gut abrasions-bestandiges For-
menbau-Gelcoat mit Dauerbelastbarkeit TG bis
zu 130°C, TGmax. 150°C.

Mit Graphit gefilltes (und damit der Ausdehnung
von Carbon am nachsten kommendes) und gut
abrasions-bestandiges Formenbau-Gelcoat mit
Dauerbelastbarkeit TGmax. bis zu 150°C; nur
auf Bestellung.

In weil’ oder schwarz (oder grau) erhaltliches,
recht hartes Epoxy-Gelcoat mit -im Vergleich
anderen Epoxy-Gelcoats- verbesserter UV-
Stabilitat; Auftrag per Pinsel oder Rolle,
Spritzauftrag mittels Spritzverdiinner EP960
maglich; TG bis 90°C.

email: service@timeout.de

Anwendungen

Fur die Herstellung flammgehemmter Faserver-
bundbauteilen -bspw. als Porenfiiller von Lamina-
ten vor der Lackierung; fur alle méglichen hand-
werklichen, industriellen und technischen Berei-
che.

Gut abrasionsbestandiges Formenbau-Gelcoat
mit Dauerbelastbarkeit bis zu 130°C.

Gut abrasionsbestandiges Formenbau-Gelcoat,
Dauerbelastbarkeit bis zu 130°C.

Formenbau-Gelcoat; wie vor, jedoch speziell fir
die Verwendung von Carbon als Laminatbasis,
Dauerbelastbarkeit bis zu 130°C.

Formenbau-Gelcoat zur Herstellung von Formen
oder Bauteilen mit TG bis 90°C.
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In der Luftfahrt eingesetzte Systeme

Harz Harter Mischung nach Zertifiziert Eigenschaften Anwendungen
Gewicht nach
PB170 SD8203 100/30 wurde durch ~ Halogenfreies, flammhemmendes, selbstverldschendes und bei Brand intumeszierendes (anschwel-
franz. Flug- lendes) Epoxyschaumsystem, ca.170kg/ms3; TG-Wert bis zu 115°C
zeugbauer in  System
Eigentest nach
FAR25 flr
Bauteile der
Klasse 2 und 3
zertifiziert.
PB270i DMO02 100/28 Halogenfreies, flammhemmendes, selbstverlo- Hinterschaumen / Verstarken oder Substituieren
DMO03 100/22 schendes und bei Brand intumeszierendes (an- von anderen Schaum(platten)typen: PS, PU- und

TIME OUT COMPOSITE oHG

Tel. +49/ 2227 / 9081-0

www.timeout.de -

schwellendes) Epoxyschaumsystem, ca.
270kg/m3 +/-25kg

Feuer-Resistenz

PB 270 i / DM 03 erfillt die Anforderungen nach
CS 25/FAR 25 § 25-853 (a) App. F Part.l (al) (i)
fur Flammtest 12 Sekunden. Gepruft durch
CEAT-Toulouse PV # MT-0 8 / 8150155 /P2/A
datiert vom 12.12.2008

email: service@timeout.de

PE;

je nach spaterer Belastung: lokale / strukturelle
Verstarkungen, Ausschaumen bei gleichzeitigem
Verkleben von Bauteilen im vorwiegend industri-
ellen aber auch handwerklichen Bereich;

bei ,nal3-in-nal“-Anwendungen mit EP- oder UP-
Laminaten chemische Verbindung der Schaume
zum Laminat;
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Harz Harter Mischung nach Zertifiziert Eigenschaften Anwendungen

Gewicht nach
SR1126 SD8203 100/20 Halogenfrei selbstverldschendes Epoxydharzsystem (anschwellend),. TG Wert bis 90°C. Laminate
SD8202 100/20 aus diesem System haben Prifungen nach folgenden Standards bestanden:
Feuerwiederstandsprifung nach:
UL94 VO
FAR25-853 (a)
Rauchgas-Prifung nach:
AIRBUS, NBS smoke chamber, ABD 031 document, issue F, Methode: AITM 2.0007
BOEING NBS smoke chamber, Boeing D6-51377 document, Methode: BSS 7238
Rauchgas-Toxizitat-Prifung nach:
AIRBUS Document ABD 031, issue F, Methode AITM 3.0005
BOEING Document Boeing D6-51377, Methode BSS 7239
CIREX Si AIRBUS- CIREX Sl 041 WB ist ein hocheffizientes univer-  Es wird als semipermanentes Trennmittel ver-
041WB Zulassung fur  selles, l6semittelfreies, wasserbasierendes se- wendet bei: Handlaminat, Infusion / Injektion,
Prepregs & mipermanentes und bis zu 400°C stabiles Hei3-Pressverfahren, RTM, Verklebungen ...
Thermoplaste; Trennmittel; Nicht fir Anwendungen mit Gelcoats geeignet

auf Teflon- trennt Thermoplaste, Duroplaste und Kautschuk;  (Abperl-Effekt).
und Silikon- einsetzbar auf allen méglichen Formoberflachen
rickstande hin  (Alu, Stahl, GFK, CFK, div. Kunststoffen & Lack-
gepruft oberflachen).
Das Trennmittel wurde von AIRBUS zertifiziert und
wird bei diversen Luftfahrtzulieferern eingesetzt.

Trennmittel-Grundierungen, L6se- / Reinigungsmittel fur Formoberflachen

Name 1-komponentig / Zertifiziert Eigenschaften Anwendungen
I6semittelhaltig nach
CIREX Si 019 jalja CIREX SI 019 ist ein Formen- Reinigungs- & Zur Vorbereitung alter oder neuer Formoberfla-

Losemittel, 16st alte Anhaftungen und bereitet die  chen zwecks Verbesserung und Wirkungserhalt /
Oberflache zu einer verbesserten Anhaftung des -Verbesserung der CIREX-Trennmittel.
nachfolgenden Trennmittels vor.
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Zertifiziert
nach

Name 1-komponentig /

[6semittelhaltig

CIREX BOUCHPOR W1 jalja

CIREX Si 023 jalja

Eigenschaften

CIREX BOUCHPOR W1 ist eine hocheffiziente
wasserbasierte, |6semittelfreie Formenversieg-
lung zur Versiegelung letzter feiner Porigkeiten
auf Formoberflachen.

Einsetzbar auf jeglichen Untergriinde (GFK,
CFK, Alu, Stahl, div. Kunststoffe und Lackober-
flachen);

CIREX Sl 023 ist eine fur Komposit- & Metall-
formoberflachen entwickelte Poren-Versiegelung
mit chemischem Verstéarker; erhéht die Stabilitat
gegeniber austretenden oder im Produktions-
prozess involvierten Lésemitteln, Einsatz bis
max. 300°C.

Wasserbasierende / [6semittelhaltige Trennmittel

Zertifiziert
nach

AIRBUS-
Zulassung fur
Prepregs &
Thermoplaste;
auf Teflon-
und Silikon-
riickstéande an
Bauteilen hin
gepruft

Name 1-komponentig /

[6semittelhaltig

CIREX Si 041WB ja/ nein

TIME OUT COMPOSITE oHG — Tel. +49/ 2227 /9081-0 —

www.timeout.de -

Eigenschaften

CIREX SI 041 WB ist ein hocheffizientes univer-
selles, |6semittelfreies, wasserbasierendes se-
mipermanentes und bis zu 410°C stabiles
Trennmittel;

trennt Thermoplaste, Duroplaste und Kautschuk;
einsetzbar auf allen méglichen Formoberflachen
(Alu, Stahl, GFK, CFK, div. Kunststoffen & Lack-
oberflachen).

Das Trennmittel wurde von AIRBUS zertifiziert
und wird bei diversen Luftfahrtzulieferern einge-
setzt. Antikorrosions-Schutz bei metallischen
Formen.

email: service@timeout.de

Anwendungen

Verbessert die Trennwirkung der nachfolgenden
ebenfalls wasserbasierten und I6semittelfreien
Trennmittel CIREX S| 041WB bzw. CIREX Sl
40WBN.

Speziell fur die CIREX Trennmittel Sl 60, .. 66, ..
68 und die CIREX-Trennwachse entwickelt, um
eine exzellente Basis zu liefern und deren Effizi-
enz & Sicherheit zu erhéhen, kann das Material
auch fur die wasserbasierten Trennmittel SI041
WB und .. 40WBN sowie fir die I6semittelhaltigen
Trennmittel SI32, ..42 und ..043 eingesetzt wer-
den.

Anwendungen

Es wird als semipermanentes Trennmittel ver-
wendet bei: Handlaminat, Infusion / Injektion,
Heil3-Pressverfahren, RTM, Verklebungen ...
Nicht fir Anwendungen mit Gelcoats geeignet
(Abperl-Effekt).
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Name

CIREX Si 40WBN

CIREX Si 60

CIREX Si 66

CIREX Si 68

CIREX FK 1000P

1-komponentig /
[6semittelhaltig

ja/lnein

jalja

jalja

jalja

jalja

Zertifiziert
nach

Vermissen Sie (bestimmte) Harzsysteme?

Dann nehmen Sie bitte Kontakt zu uns auf, denn:

Eigenschaften

CIREX SI 40 WBN st ein hocheffizientes univer-
selles, l6semittelfreies, wasserbasierendes semi-
permanentes und bis zu 300°C stabiles Trenn-
mittel; trennt Thermoplaste, Duroplaste und
Kautschuk; einsetzbar auf allen méglichen
Formoberflachen (Alu, Stahl, GFK, CFK, div.
Kunststoffen & Lackoberflachen), kein Wachsar-
tiger Ubertrag auf Abform-Oberflachen. Antikor-
rosions-Schutz bei metallischen Formen Einsatz
bis max. 200°C.

CIREX SI 60 ist ein flissiges universelles, l6se-
mittelhaltiges fur Mehrfach-Entformungen geeig-
netes Trennmittel; kein wachsartiger Ubertrag
auf Bauteil-Oberflachen, Einsatz bis max. 180°C.

CIREX SI 66 ist ein flissiges universelles, l6se-
mittelhaltiges Trennmittel; kein wachsartiger
Ubertrag auf Bauteil-Oberflachen. Antikorrosi-
ons-Schutz bei metallischen Formen.

CIREX Sl 68 ist ein flissiges universelles, l6se-
mittelhaltiges Trennmittel speziell fir PU-RIM-
und Elastomer-Produktionen, I6semittelhaltige
EP-, PU-Grundierungen und Lacke, die in eine
Form appliziert werden; Einsatz bis max. 130°C
CIREX FK 1000P ist ein herkdmmliches pasto-
ses und leicht polierbares, brilliant glanzendes
und fur Mehrfach-Entformungen geeignetes
Wachstrennmittel; Einsatz bis max. 200°C.

Anwendungen

Semipermanentes Trennmittel verwendet bei:
Handlaminat, Infusion / Injektion, Heif3-
Pressverfahren, RTM, Verklebungen ...

Fur Anwendungen mit Gelcoats geeignet (kein
Abperl-Effekt).

Einsetzbar fir Epoxid-, Polyester und Acrylharze
und auf allen méglichen Formoberflachen (Alu,
Stahl, GFK, CFK).

Einsetzbar fir Epoxid-, Polyester und Acrylharze
und auf allen méglichen Formoberflachen (Alu,
Stahl, GFK, CFK).

Einsetzbar fir Epoxid-, Polyester und Acrylharze
und auf allen méglichen Formoberflachen (Alu,
Stahl, GFK, CFK).

Einsetzbar fir Epoxid-, Polyester und Acrylharze
und auf allen méglichen Formoberflachen (Alu,
Stahl, GFK, CFK).

dies ist nur ein Auszug der von uns im Standard lagernden oder auf Bedarf zu bestellenden Harzsysteme!

TIME OUT COMPOSITE oHG -

Tel. +49/ 2227 /1 9081-0 — www.timeout.de - email: service@timeout.de

Seite 23 von 23



	Trennmittel-Grundierungen, Löse- / Reinigungsmittel für Formoberflächen………………………………………………………………………………………….21 ff
	Wasserbasierende / lösemittelhaltige / Trennmitttel ……………………………………………………………………………………………………………………23 ff
	Laminierharzsysteme
	Heisshärtende Epoxidharz-Systeme
	Epoxidharzsysteme für Pultrusions- und Faserwickelprozesse
	Epoxidharzsysteme für HP („high pressure“)-RTM, RTM und Infusionsanwendungen
	Klare Epoxidharzsysteme
	Feuerhemmende Harzsysteme
	Feuerhemmende Beschichtungen
	Epoxid Klebeharzsysteme
	Epoxidharzsysteme für Holzverarbeitung (Laminieren und Kleben)
	Epoxy-Laminierharz für Trinkwasseranwendungen
	Epoxy-Laminierharz für Treibstofftanks
	Lösemittelfreie Beschichtungssysteme
	Epoxidharzsysteme zur eigenen „In-House“ Prepreg-Fertigung
	Schäumende Epoxidharzsysteme (170 bis 600 kg/m³)
	UV-Härtendes Harzsystem
	Flexibles Epoxidharzsystem
	Epoxidharz-Beschleuniger
	Gießharzsysteme
	Epoxidharzsysteme für feuchte und nasse Untergründe bzw. für Unterwasser-Anwendungen
	Epoxidharz Gelcoats
	In der Luftfahrt eingesetzte Systeme
	Trennmittel-Grundierungen, Löse- / Reinigungsmittel für Formoberflächen
	Wasserbasierende / lösemittelhaltige Trennmittel

