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Unsere Produkte
Unsere

Poxy®-Systeme drangen sich neben unseren Standharzsystemen im

Rahmen unseren ,griinen Angebots” natiirlich am ehesten auf, wenn man moglichst CO2-
neutral produzieren mochte. Sie werden hier als erstes erwahnt, weil sie als allererstes
Poxy die Basis flr eine hochwertige Verklebung, Beschichtung, Wasser-, UV- und Klimaresistenz
biobasierter Kompositprodukte liefern. Sie dienen dazu, sie zu konservieren oder "typisch
Komposit...", in Kombination mit anderen Materialien nochmals verbesserte physikalische
oder chemische Eigenschaften zu liefern. Grundsatzlich zeigt unsere Erfahrung, dass die

Poxy®

-Harze in Kombination mit sowohl natiirlichen als auch mit synthetischen

Fasern, mit Echt- und Massivholz oder ,, WPC” (Holz-Kunststoff-Verbundwerkstoffen),
Furnieren und Bambus durchweg verwendet werden kdnnen — eigene Tests
vorausgesetzt.

Harze

Harter-Versionen

SDSC System mit Standardharter fiir klares Laminieren und Beschichtung, fiir
verschiedene Anwendungen geeignet; Topfzeit: 500g @ 20°C: ~15 Minuten;
TG bis 78°C; andere Kombinationen mit Hartern konnen kombiniert werden
(nur Mischverhéltnisse verfiigbar, siehe Seite 6 im technischen Datenblatt),

"griner Anteil” in der Mischung: ~ 41%

Poxy 56

SD7561 langsamer Harter fiir klares Laminieren, Kleben und Beschichten;
System fiir verschiedene Anwendungen; Topfzeit: 500g @ 20°C: ~ 30
Minuten; "grliner Anteil” in der Mischung: ~ 40%, TG bis 78°C;

578525 Heillhartungs-System, Topfzeit: 500 g @ 20°C: ~ 19 Minuten, "griiner
Anteil " in der Mischung: ~ 40-50%, TG bis zu 120 ° C

Poxy 28

mit Harter $D3304 bietet dieses System eine TG bis zu 150°C, Topfzeit:
~ 7 Stunden, "griner Anteil” in der Mischung: ~ 20-23%

SD477x Harter mit kurzen bis sehr langen PotTopfzeiten: verschiedene
Viskositaten, fiir Allround (Marine, Sport- bzw. Freizeitbauteile) und
industrielle (Verbundstrukturen, RUmpfe fir Yachten, Schiffbau, Transport ...)
Anwendungen, TG’s bis 120°C, "grliner Anteil“ in der der Mischung: ~26-28%.

Poxy 33

SD499x Harter sind dhnlich wie die SD477x, aber mit geringerer
Empfindlichkeit gegeniber Feuchtigkeit: verschiedene Viskositaten, fiir
(Marine, Sport- bzw. Freizeitbauteile) und industrielle (Verbundstrukturen,
Rimpfe fiir Yachten, Schiffbau, Transport ...) Anwendungen, TG's bis 120 ° C,
"griiner Anteil“ in der Mischung: ~26-27%.

528525 Heillhartungssystem, Topfzeit: 500 g @ 20°C: ~ 19 Minuten, TG bis
120°C; fiir hoher belastbare Produkte (Ski, Skateboards), "griiner Anteil“ in
der Mischung: ~ 40-50%

Green 810

Mit den SD477x Harter-Typen bietet dieses System eine breite Palette von
Anwendungen wie Infusions- oder Injektionsprozesse und, aufgrund der
Topfzeit und Viskositat, auch die Infusion dicker Laminate; Topfzeit: 500g @
20°C:~5h /10 h, TG 85 bis 95°C, "griiner Anteil” in der Mischung: ~ 31%;

die SD8824/5D8822 Hirter sind Marine zertifiziert nach DNV-GL; Topfzeit:
500g @ 20°C:~ 5 h/ 10h, TG 85 bis 95°C,
"griiner Anteil” in der Mischung: ~ 31%;

Surf Clear EVO

Mit seinen Hartern superfast, fast und medium ist dieses UV-stabilisierte und
sehr klare (ganz leicht violette) Epoxidsystem speziell zum Laminieren und
Beschichten von (weiBen) Surfbrettern (und ,,Blanks2) konzipiert; die 3
verschiedenen Harter bieten gerade fiir Board-Shaper sehr schnelle bis
"zligige" Hartungseigenschaften, gute Schleifbarkeit und Topfzeiten: 150g @
20°C: von ca. 10 bis 20 Minuten; "griiner Anteil” in der Mischung: ~ 40%.



https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=srsc
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=sd7561
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=SZ8525
https://www.timeout.de/catalog/product/view/id/1424/s/sicomin-greenpoxy-28-5-80kg/
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=sd477
https://www.timeout.de/pdf/TDS_GREENPOXY_56_SDSC_2015_07_01.pdf
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=infug
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=infug
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=surf+clear+evo
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LEINEN / FLACHS-FASERMATERIALIEN
Lineo’s Flachs-, bzw. Leinengewebe und -gelege werden aus Flachsfasern hergestellt,
die in Europa angebaut und geerntet werden. Das Material wird zu gewebten und
multiaxialen Geweben verarbeitet, die mit den typischen der im Komposit-Bereich
LI N E Oe iblichen Harzsystemen, so auch mit unseren Poxy®-Harzen, die partiell aus
pflanzlichen Quellen stammen. Die Gewebe und Gelege von Lineo sind rollenweise
Rollen als vorimpragnierte (Prepreg-) Fasern erhiltlich, einschlieRlich solcher, die als
feuerhemmende ,FR-Typen” als unidirektionale Gelege mit FAR25-853a-Zertifizierung
(Flugzeuge mit bis zu 20 Passagieren) erhaltlich sind.

*FLAXPLY UD- (unidirektional) Gewebe, 150g/m?, Breite103cm

FLAXPLY UD- (unidirektional) Gewebe, 180g/m?, Breite 103cm
FLAXPLY ist eine Reihe von

Flachsverstarkungen, die in FLAXPLY BL150 Képer Gewebe 2/2, 141g/m?, Breite 103 cm
der Verbundstoffherstellung

fur die Handverarbeitung, *ELAXPLY BL200 Képer Gewebe 2/2, 141g/m?, Breite 103 cm
Infusion, RTM ... verwendet

werden kénnen FLAXPLY BL300 Képer Gewebe 2/2, 318g/m?, Breite 103 cm

FLAXPLY BL550 Képer Gewebe 2/2, 578g/m?, Breite 103 cm

* ™ _ idi i _ 2, i
FLAXTAPE™ ist die Version FLAXTAPE™ UD- (unidirektional) Gelege-Tape, 50g/m?; width 40 cm

unserer patentierten Bander
aus unidirektionalen
Flachsfasern. FlaxTape™ ist
einsetzbar fiir alle FLAXTAPE™ UD- (unidirektional) Gelege-Tape, 110g/m?; width 40 cm
konventionellen Prozesse
(Infusion, RTM, Pressprozesse,
Prepreg ...)

*FLAXTAPE™ UD- (unidirektional) Gelege-Tape, 70g/m?; width 40 cm

*FLAXTAPE™ UD- (unidirektional) Gelege-Tape, 50g/m?; Breite 40 cm
FLAXPREG T-UD ist die
Version an vorimpragniertem | *FLAXTAPE™ UD- (unidirektional) Gelege-Tape, 70g/m?; Breite 40 cm
Material auf Basis eines

Epoxidharzsystems und der

von LINEO entwickelten UD
FlaxTape™-Flachsfaser-

verstirkung: das FlaxTape™. FLAXTAPE™ UD- (unidirektional) Gelege-Tape, 110g/m?; Breite 40 cm

*FLAXPREG vorimpragniert UD- (unidirektional) Gelege, 110g/m?, Breite 103cm

*FLAXPREG vorimpragniert UD- (unidirektional) Gelege, 150g/m?, Breite 103cm
FLAXPREG ist die Reihe

vorimprégnierter Materialien | xg| AXpREG vorimpragniert UD- (unidirektional) Gelege, 180g/m?, Breite 103cm

auf Basis eines Epoxidharz- *FLAXPREG BL 150 vorimpragniertes Koper Gewebe 2/2, 150g/m?, Breite 103 cm
systems und vorbehandelter

Flachsfasern mit der
patentierten LINEO-Leim-
Technologie.

*FLAXPREG BL 200 vorimpragniertes Képer Gewebe 2/2, 200g/m?, Breite 103 cm

*FLAXPREG BL 300 vorimpragniertes Képer Gewebe 2/2, 318g/m?, Breite 103 cm

*FLAXPREG BL550 vorimprégniertes Koper Gewebe 2/2, 578g/m?, Breite 103 cm

BL: ausbalanciertes Gewebe *: wir freuen uns, Ihnen dieses Material auf Ihre Anfrage hin anzubieten!
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https://www.timeout.de
https://www.timeout.de/leinen-ud-gewebe-180g-m-breite-100-cm
https://www.timeout.de/leinen-kopergewebe-150g-m-breite-100-cm
https://www.timeout.de/leinen-gewebe-300g-m-breite-100-cm
https://www.timeout.de/leinen-kopergewebe-550g-m-breite-100-cm
https://www.timeout.de/leinen-ud-flaxtape-110g-m-breite-40-cm
https://www.timeout.de/leinen-ud-flaxtape-t-ud-110g-m-breite-40-cm

AMORIM CORK fiir Kompositanwendungen

AMORIM Kork bietet eine sehr gute Vertraglichkeit mit Epoxid-, Polyester-, Vinylester-,
Phenol- und Polyurethanharzen. Kork wird aus Korkeichen rund um die
Mittelmeerregion geerntet. Fiir die Komposit-Anwendungen bietet es hohe Dampfungs-
und Isolationseigenschaften und lasst sich leicht mit anderen Materialien aus dem

AMORIM Kompositbereich kombinieren. In Zusammenarbeit mit Gaugler & Lutz kdnnen wir (auch
bearbeitete...) Blocke, Platten und Rollen liefern.

CORK COMPOSITES

120kg /m?3, Blockdicke bis zu 200mm, Platten sind verfiigbar in 2 —200mm,
Plattenformat 500 x1000m;
Rollenmaterial zwischen 2 und 4,5mm x (je nach Dicke) 17-40Ifm

NL 10 allgemeiner Einsatz
flir Leichtbauanwendungen

NL 11 FR feuer-gehemmte 160kg /m3, Dicken von 2 — 10mm, Platten sind verfiigbar in 2 —10mm,
Versionen Plattenformat 500 x1000m
NL 20 Infusions- und RTM- 200kg /m3, Blockdicke bis zu 200mm, Platten sind verfiigbar in 2 —200mm,
Version Plattenformat 500 x1000m;

Rollenmaterial zwischen 1 und 4,5mm x (je nach Dicke) 17-40Ifm

NL 25 hoch dampfendes 250kg /m3, Blockdicke bis zu 200mm, Platten sind verfiigbar in 1 —200mm,
Leichtgewicht-Kernmaterial Plattenformat 500 x1000m

ArmaFORMZ® PET Hartschaum

Die verschiedenen Arten dieser PET-Schaumstoffe werden zu 100% aus recycelten

Getrankeflaschen hergestellt und nutzen dabei nur 2% des weltweit gesammelten Miills.
@ s Unterschiedliche Dichten bieten interessante Alternativen zu Mitbewerbs- Materialien
e a Tm a E] ] wie PVC-, SAN- oder PU-Schaumen, basierend auf 100% petrochemischen

Anforderungen.

Das Material ist in Platten oder Blocken bis zu einer Dicke von 150 cm erhaltlich und

bietet sehr gute Kombinationsméglichkeiten mit Poly-, Vinylester- und Epoxidharzen

sowie gleichwertigen Fasermaterialien.

Densities

GR70, ..80, ..100, ..115, Die Standard-Typen sind in den schon im Namen erkennbaren Dichten
..135, ..150, ..200, ..250, verfligbar; Dicken: GR70 & 80 von 10mm-150mm, GR100-GR320 von 5-150mm,

..320 Plattenformat 2448x 1008mm, GR80-320: zertifiziert als "B1 / schwer-
entflammbar”

GFR70, ... 100, ...150 fire Die feuergehemmten Versionen sind erhaltlich von 2 bis 10 mm, Plattenformat

retardant versions 2448 x 1008 mm, Anpassung an M1 / F1

Kontaktieren Sie uns bei Bedarf an weiteren oder detaillierteren Informationen!
0049-2227-90810 oder service@timeout.de



https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=kork
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=arma
https://www.timeout.de/catalog/product/view/id/1418/s/armaformr-pet-w-fr100-fire-retardant-dicke-10mm-dichte-100-kg-m/
mailto:service@timeout.de
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»BIO-BENTE24“: die erste in einer Serienform gebaute Segelyacht von

___..“""' GREENBOATS in Bremen

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Gebaut mit SR GreenPoxy 56 in
Infusion
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https://www.timeout.de
http://www.green-boats.de/greenbente/
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=greenpoxy+56




©Over a decade ago, Sicomin and NOTCX {Anglet,
France} began to address the untapped potential of
Ibio resins in the manufacture of sports equipment.
Together the companies have created a
formulation that offers as little environmental
impact as possible and supports greener
production methods. The resulting product is
Sicomin's GreenPoxy® 56 and it is now used to
manufacture the entire range of NOTOX
greenCne® short board, long board, SUP models,
kitesurf boards and the newly launched Korko
board.

When NOTOX was established in 2006, the
founders' vision was clear — to provide surfers with
boards that respect nature and to protect the
people that produce them. The company was
looking te offer the market an alternative range of
surf boards that were not produced with standard
glass reinforced polyester polymers and shaped
polyurathane foam cores.

Although these traditional materials delivered dear
performance benefits and helped elevate surfing to
a high performance sport, the products emit toxins
that have significant environmental and human
health impacts. NOTOX therefore approached
Sicomnin in 2009 and together the companies
began their development programme.

Sicornin had anticipated the rise in demand for
naturally derived epaxy systerns and was already in

the results are striking. For example, a standard
board contains 0% recycled materials and is
produced from polyurethane foam, fibre glass and
polyester resin and generates around 6kg of
production waste. The greenOne® board made
from recycled EPS, Sicomin's GreenPoxy®56 bio
resin and flax fibres amounts to only 1kg of
production waste.

"Providing surfers with boards that match their
core values is our aim. We are constantly striving to
produce the most eco-responsible and sustainable
products possible and through our technological
synergy with Sicomin we have achieved this”,
comments Pierre Pormiers, R&D Consultant Expert
at NOTOX,

Sicomin continues to invest considerable resource
into the innovation of environmentally enhanced
systems. The GreenPoxy® product range now
encompasses; GreenPoxy®33, GreenPoxy®56 and
the newly launched InfuGreen810. These products
contain bio contents ranging from 28% to 51%.

Sicomin, 31 avenue de |a Lardiere, 13220 Chateauneuf les Martigues, France s' .
T: +33 (0)4 42 42 30 20 / E: info@sicomin.com / www sicomin.com

NOTOX board

Recycled EPS

Flox fabrics
Bic-sourced

spoxy resin

Non-VOC cleaner

8 & 2]

0,4 X : 75% i A K8
his weight |  recycloble |  of ultimats
woste : materiols wosts by board

700km average
Carbon rotio: 0.077

Clossic PUE
Polysster construction

X -
his weight
woste
0% i
recyelable ¥
moteriols 9000km
a1 B KB average

of ultimote
woste by board

Carbon ratio: 1

“Providing surfers with boards
that match their
core values is our aim..”

InfuGreen 810 is an advanced, two-component
resin system with very low viscosity at room
temperature and approximately 38% carbon
content. The different hardener combinations allow
the production of small to large parts including
very thick laminates. InfuGreen 810 has been
formulated to support manufacturers producing
parts using injection or infusion technigues.
InfuGreen 810 is GL Marine approved.

The entire GreenPoxy® range is available in high
volume, industrial quantities and is certified by the
American BETA laboratory and French CNRS and
tested in accordance with Carbon 14
measurements (ASTM DE866 or XP CENTS
16640).

Pigrre Pomiers, R&D Consultant Expert at NOTOX

CASE STUDY

the process of developing their first bio resin,
GreenPoxy 56®. The product contains over 51%
carbon content which is sourced from plant and
vegetable matter, the highest level available on the
market.

NOTOX used GreenPoxy® 56 for the construction
of their first greenCne® board design, a 6'4 hybrid
short board. The prototype boards were
constructed with EPS foam (expanded polystyrene)
that contains up to 100% recycled content and is
guaranteed to be HCFC free. A quadraxial flax
fabric is then applied to minhimise torsion and
bending in the board, followed by the application
of Sicomin's GreenPoxy® 56 for vacuum
lamination to promote lightness, strength and
dynamics. This system provides a dear and
waterproof coating and a robust, hard wearing
gloss laminate.

NCTOX strives to achieve the lowest carbon
footprint possible and sources 80% of their
products in France and 20% in Belgium. The
boards are then assembled at the NOTOX facility in
Anglet under their strict quality and environmental
control standards labelled Ecoride Gold. The boards
are trialed on the challenging surf beaches of the
Basque region in South West France on the
Atlantic Coast,

When comparing the eco-credentials of a standard
surf board versus a NOTCX greenOne® board >

SICOMIN AND NOTOX FORM
A SUSTAINABLE SYNERGY

Bio resins continue to grow in popularity and manufacturers are keen to offer
customers products that deliver environmental benefits with high performance results.
French surf board producer, NOTOX, is striving and succeeding to introduce sustainable

products into their production processes.

GreenPoxy®


https://www.timeout.de
http://www.notox.fr/en/fair-boards/fair-materials/
http://www.notox.fr/en/fair-boards/fair-materials/

SICOMIN’S GREENPOXY56 im Einsatz

bei “ARCHER CORK COMPOSITE-
SKATEBOARDS”, Gewinner des

“JEC ASIA 2014
_ INNOVATIONS-PREISES”

“Archar Cork Skateboards” ist eine australische
Firma, die sich selbst auferlegt hat, Bautede in
héchsten mogkchen dhologeschen und
nachhaltigster Art und Weise 7u fartigen

Simon Heading, Komposte- Technher und
Archer's Grinder und Desgner erkBiil, “Sicomin's
Greenpoxy bielel enen der hichsten Anleile s

verfigbaren bio-basierten

undsind so ausgerichtet, dass sie Flex und
Gefuhl jedes Boards bestimmen und so dem
Skater gine weiche Fahrt ermaglichen

Cie Boards werden so produziert, dass das
trockene Rohgewebe in eine Form gelegt wird, und
dann, per Yakuum und unter Nutzung des
Greenpoxy58 |, infusioniert wird. Diese Technik
bietet den zusatzlichen Vortell einer deutlichen
Reduktion an flachtigen organischen
Werbindungen (W OC = Lasemitteln)

Archer istdarauf aus, den Mythos zuwiderlegen, dass
okologische Produkte auch gleich sinen Kom promiss
in der Leistungsfahigkeit bedeuten. Das Gegenteil ist
der Fall: ihre Kork Skateboards wurden von
werschiedenen professionellen Skateboard-Herstellern
marktvergleichend getestet, die von der
Leistungsfahigkeit sehr beeindruckt waren

Dieses Feedback wird untermauert durch

BE-

innovative Features, die das Produkt der
Shkateboard-Industrie hinsichtlich exzellenter
technischer Performance und nachhaltiger
Glaubwardighkeit bistet

Beide, Sicomin und Archer, wurden auf der JEC
Asia 2014 mit dem Innovationspreis belohnt,
indemn sie mit dem Kork-Skateboard den ersten

Jel

Fiin ihre Boards wird aing ﬁ, T Inhaltsstoffen unterstiilzl die Platz in der Kataegorie “"Nachhaltigkeit”
Kombination aus Korklagen fur Ly anderen im Prozess eingeselden errangen.  Solche  Auszeichnungen — unter-
das Haupllaminal verwendet, L ZU 1S b streichen, dass "grune” Kompositmaterialien in
sowia Flgch_q{a_qam um dia W [NNOVATION g7 nachhaltgen Rohstofle. umweltvertraglichen  Produkten  chne Werlust

: _ 4 i : el e L C |
'I_' ' i und.l' ! \:{féﬁ(j" CE}// Die Kombirnation aus der wvon Leistungswvermdgen eingehen konnen
:"" gewshrleisten und Sico \1’?_\’3&%%' Henz loammuibsarung und den i dier

miteinander zu verkdeben, bedeutet fur das Ko-Board eng

aussergewihnbche Redukbion an
Vibration und aina hshera
Schlagzahigheit”.

Uhar 50% dar Molakular-Struktur das
Greenpoxy 56 sind aus Pllanzen und
Pllanzenmatanal gewonnan, dia das Produkl 2u

Die Flexbilitat des Korks harmoniert perfekt mit
der Flachswarsiarkung, die ahnliche
Eigenschafen offerierl. Die Flachsfasern dienen
dabel zur Vierstarkung

ainem fortschritichan, umwaltverbassamdan, klaren
und wasser festem System machen, welches 50 gine

harle und strapazierfdhige Oberlldche heferl. Sicomin, 371 avenue delaLardiére, 13220 Chateaunsuf lesMartigues, France

" T: +33 (004 42 42 20 20 / E: info@sicomin.com # wisns Sicamin com

(oben) ARCHER Cork Skateboards
Flexibilitat trifft Zahigkeit, gebaut mittels Infusion mit SR GreenPoxy 56

(rechts) ZAG Ski
Serielle Heisspress-Produktion mittels
SR GreenPoxy 33 und Harter SZ8525



http://www.playnaturallysmart.org/2014/10/22/archer-cork-skateboard-wins-innovation-award-jec-asia/
https://www.compositesworld.com/news/archer-cork-skateboards-features-eco-composites-
https://www.zagskis.com/fr/
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=greenpoxy+56
https://www.timeout.de/sicomin-sr-greenpoxy-33-20kg
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SEABUBBLES

Produktion nach industriellen MaRstdben: SEABUBBLES Wassertaxis,
gebaut mit SICOMIN’s nach DNV-GL zertifiziertem
Infusionsharzsystem SR InfuGreen 810
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https://www.timeout.de
https://www.youtube.com/watch?v=9PLzJvkPAP4
http://seabubbles.com/index.php?lang=
https://www.youtube.com/watch?v=WPMdRIEk7H0
http://seabubbles.com/
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=SR+InfuGreen+810

