
 
  



Unsere  Produkte 
Unsere GreenPoxy®-Systeme drängen sich neben unseren Standharzsystemen im 
Rahmen unseren „grünen Angebots“ natürlich am ehesten auf, wenn man möglichst CO²-
neutral produzieren möchte. Sie werden hier als erstes erwähnt, weil sie als allererstes 
die Basis für eine hochwertige Verklebung, Beschichtung, Wasser-, UV- und Klimaresistenz 
biobasierter Kompositprodukte liefern. Sie dienen dazu, sie zu konservieren oder "typisch 
Komposit…", in Kombination mit anderen Materialien nochmals verbesserte physikalische 
oder chemische Eigenschaften zu liefern. Grundsätzlich zeigt unsere Erfahrung, dass die 
GreenPoxy®-Harze in Kombination mit sowohl natürlichen als auch mit synthetischen 
Fasern, mit Echt- und Massivholz oder „WPC“ (Holz-Kunststoff-Verbundwerkstoffen), 
Furnieren und Bambus durchweg verwendet werden können – eigene Tests 
vorausgesetzt.   

           Harze   Härter-Versionen   

 

SR GreenPoxy 56 

SDSC System mit Standardhärter für klares Laminieren und Beschichtung, für 
verschiedene Anwendungen geeignet; Topfzeit: 500g @ 20°C: ~15 Minuten; 
TG bis 78°C; andere Kombinationen mit Härtern können kombiniert werden 
(nur Mischverhältnisse verfügbar, siehe Seite 6 im technischen Datenblatt), 

"grüner Anteil“ in der Mischung: ~ 41% 

SD7561 langsamer Härter für klares Laminieren, Kleben und Beschichten; 
System für verschiedene Anwendungen; Topfzeit: 500g @ 20°C: ~ 30 

Minuten; "grüner Anteil“ in der Mischung: ~ 40%, TG bis 78°C; 

SZ8525 Heißhärtungs-System, Topfzeit: 500 g @ 20°C: ~ 19 Minuten, "grüner 
Anteil " in der Mischung: ~ 40-50%, TG bis zu 120 ° C 

SR GreenPoxy 28 mit Härter SD3304 bietet dieses System eine TG bis zu 150°C, Topfzeit:                   
~ 7 Stunden, "grüner Anteil“ in der Mischung: ~ 20-23% 

SR GreenPoxy 33 

SD477x Härter mit kurzen bis sehr langen PotTopfzeiten: verschiedene 
Viskositäten, für Allround (Marine, Sport- bzw. Freizeitbauteile) und 

industrielle (Verbundstrukturen, Rümpfe für Yachten, Schiffbau, Transport ...) 
Anwendungen, TG´s bis 120°C, "grüner Anteil“ in der der Mischung: ~26-28%. 

SD499x Härter sind ähnlich wie die SD477x, aber mit geringerer 
Empfindlichkeit gegenüber Feuchtigkeit: verschiedene Viskositäten, für 

(Marine, Sport- bzw. Freizeitbauteile) und industrielle (Verbundstrukturen, 
Rümpfe für Yachten, Schiffbau, Transport ...) Anwendungen, TG's bis 120 ° C, 

"grüner Anteil“ in der Mischung: ~26-27%. 

SZ8525 Heißhärtungssystem, Topfzeit: 500 g @ 20°C: ~ 19 Minuten, TG bis 
120°C; für höher belastbare Produkte (Ski, Skateboards), "grüner Anteil“ in 

der Mischung: ~ 40-50% 

SR InfuGreen 810 

Mit den SD477x Härter-Typen bietet dieses System eine breite Palette von 
Anwendungen wie Infusions- oder Injektionsprozesse und, aufgrund der 

Topfzeit und Viskosität, auch die Infusion dicker Laminate; Topfzeit: 500g @ 
20°C: ~ 5 h / 10 h, TG 85 bis 95°C, "grüner Anteil“ in der Mischung: ~ 31%; 

die SD8824/SD8822 Härter sind Marine zertifiziert nach DNV-GL; Topfzeit: 
500g @ 20°C: ~ 5 h / 10h, TG 85 bis 95°C,                                                              
"grüner Anteil“ in der Mischung: ~ 31%; 

Surf Clear EVO 

 

Mit seinen Härtern superfast, fast und medium  ist dieses UV-stabilisierte und 
sehr klare (ganz leicht violette) Epoxidsystem speziell zum Laminieren und 

Beschichten von (weißen) Surfbrettern (und „Blanks2) konzipiert; die 3 
verschiedenen Härter bieten gerade für Board-Shaper sehr schnelle bis 

"zügige" Härtungseigenschaften, gute Schleifbarkeit und Topfzeiten: 150g @ 
20°C: von ca. 10 bis 20 Minuten; "grüner Anteil“ in der Mischung: ~ 40%. 

https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=srsc
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=sd7561
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=SZ8525
https://www.timeout.de/catalog/product/view/id/1424/s/sicomin-greenpoxy-28-5-80kg/
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=sd477
https://www.timeout.de/pdf/TDS_GREENPOXY_56_SDSC_2015_07_01.pdf
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=infug
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=infug
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=surf+clear+evo
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LEINEN / FLACHS-FASERMATERIALIEN 

Lineo´s Flachs-, bzw. Leinengewebe und -gelege werden aus Flachsfasern hergestellt, 
die in Europa angebaut und geerntet werden. Das Material wird zu gewebten und 
multiaxialen Geweben verarbeitet, die mit den typischen der im Komposit-Bereich 
üblichen Harzsystemen, so auch mit unseren GreenPoxy®-Harzen, die partiell aus 
pflanzlichen Quellen stammen. Die Gewebe und Gelege von Lineo sind rollenweise 
Rollen als vorimprägnierte (Prepreg-) Fasern erhältlich, einschließlich solcher, die als 
feuerhemmende „FR-Typen“ als unidirektionale Gelege mit FAR25-853a-Zertifizierung  
(Flugzeuge mit bis zu 20 Passagieren)  erhältlich sind. 

 
 
 
 
FLAXPLY ist eine Reihe von 
Flachsverstärkungen, die in 
der Verbundstoffherstellung 
für die Handverarbeitung, 
Infusion, RTM ... verwendet 
werden können 

*FLAXPLY UD- (unidirektional) Gewebe, 150g/m², Breite103cm 

FLAXPLY UD- (unidirektional) Gewebe, 180g/m², Breite 103cm 

FLAXPLY BL150 Köper Gewebe 2/2, 141g/m², Breite 103 cm 

*FLAXPLY BL200 Köper Gewebe 2/2, 141g/m², Breite 103 cm 

FLAXPLY BL300 Köper Gewebe 2/2, 318g/m², Breite 103 cm 

FLAXPLY BL550 Köper Gewebe 2/2, 578g/m², Breite 103 cm 

FLAXTAPE™ ist die Version 
unserer patentierten Bänder 
aus unidirektionalen 
Flachsfasern. FlaxTape™ ist 
einsetzbar für alle 
konventionellen Prozesse 
(Infusion, RTM, Pressprozesse, 
Prepreg ...) 

*FLAXTAPE™ UD- (unidirektional) Gelege-Tape, 50g/m²;  width 40 cm 

*FLAXTAPE™ UD- (unidirektional) Gelege-Tape, 70g/m²;  width 40 cm 

FLAXTAPE™ UD- (unidirektional) Gelege-Tape, 110g/m²;  width 40 cm 

 
FLAXPREG T-UD ist die 
Version an vorimprägniertem 
Material auf Basis eines 
Epoxidharzsystems und der 
von LINEO entwickelten UD 
FlaxTape™-Flachsfaser-
verstärkung: das FlaxTape™. 
 

*FLAXTAPE™ UD- (unidirektional) Gelege-Tape, 50g/m²;  Breite 40 cm 

*FLAXTAPE™ UD- (unidirektional) Gelege-Tape, 70g/m²;  Breite 40 cm 

 

 FLAXTAPE™ UD- (unidirektional) Gelege-Tape, 110g/m²;  Breite 40 cm 

 
 
 
FLAXPREG ist die Reihe 
vorimprägnierter Materialien 
auf Basis eines Epoxidharz-
systems und vorbehandelter 
Flachsfasern mit der 
patentierten LINEO-Leim-
Technologie. 

*FLAXPREG vorimprägniert UD- (unidirektional) Gelege, 110g/m², Breite 103cm 

*FLAXPREG vorimprägniert UD- (unidirektional) Gelege, 150g/m², Breite 103cm 

*FLAXPREG vorimprägniert UD- (unidirektional) Gelege, 180g/m², Breite 103cm 
*FLAXPREG BL 150 vorimprägniertes Köper Gewebe 2/2, 150g/m², Breite 103 cm  

*FLAXPREG BL 200 vorimprägniertes Köper Gewebe 2/2, 200g/m², Breite 103 cm 

*FLAXPREG BL 300 vorimprägniertes Köper Gewebe 2/2, 318g/m², Breite 103 cm 

*FLAXPREG BL550 vorimprägniertes Köper Gewebe 2/2, 578g/m², Breite 103 cm 
BL: ausbalanciertes Gewebe        *:  wir freuen uns, Ihnen dieses Material auf Ihre Anfrage hin anzubieten!     
        

https://www.timeout.de
https://www.timeout.de/leinen-ud-gewebe-180g-m-breite-100-cm
https://www.timeout.de/leinen-kopergewebe-150g-m-breite-100-cm
https://www.timeout.de/leinen-gewebe-300g-m-breite-100-cm
https://www.timeout.de/leinen-kopergewebe-550g-m-breite-100-cm
https://www.timeout.de/leinen-ud-flaxtape-110g-m-breite-40-cm
https://www.timeout.de/leinen-ud-flaxtape-t-ud-110g-m-breite-40-cm


 
 

 
AMORIM CORK für Kompositanwendungen  

AMORIM Kork bietet eine sehr gute Verträglichkeit mit Epoxid-, Polyester-, Vinylester-, 
Phenol- und Polyurethanharzen. Kork wird aus Korkeichen rund um die 
Mittelmeerregion geerntet. Für die Komposit-Anwendungen bietet es hohe Dämpfungs- 
und Isolationseigenschaften und lässt sich leicht mit anderen Materialien aus dem 
Kompositbereich kombinieren. In Zusammenarbeit mit Gaugler & Lutz können wir (auch 
bearbeitete…) Blöcke, Platten und Rollen liefern. 

 
 
 

NL 10 allgemeiner Einsatz 
für Leichtbauanwendungen 

120kg /m³, Blockdicke bis zu 200mm, Platten sind verfügbar in 2 – 200mm, 
Plattenformat 500 x1000m; 

Rollenmaterial zwischen 2 und 4,5mm x (je nach Dicke) 17-40lfm 

NL 11 FR feuer-gehemmte 
Versionen 

160kg /m³, Dicken von 2 – 10mm, Platten sind verfügbar in 2 –10mm, 
Plattenformat 500 x1000m 

NL 20 Infusions- und RTM-
Version 

 

200kg /m³, Blockdicke bis zu 200mm, Platten sind verfügbar in 2 – 200mm, 
Plattenformat 500 x1000m; 

Rollenmaterial zwischen 1 und 4,5mm x (je nach Dicke) 17-40lfm 

NL 25 hoch dämpfendes 
Leichtgewicht-Kernmaterial 

250kg /m³, Blockdicke bis zu 200mm, Platten sind verfügbar in 1 – 200mm, 
Plattenformat 500 x1000m 

       
 
 

ArmaFORM® PET Hartschaum  
Die verschiedenen Arten dieser PET-Schaumstoffe werden zu 100% aus recycelten 
Getränkeflaschen hergestellt und nutzen dabei nur 2% des weltweit gesammelten Mülls. 
Unterschiedliche Dichten bieten interessante Alternativen zu Mitbewerbs- Materialien 
wie PVC-, SAN- oder PU-Schäumen, basierend auf 100% petrochemischen 
Anforderungen. 
Das Material ist in Platten oder Blöcken bis zu einer Dicke von 150 cm erhältlich und 
bietet sehr gute Kombinationsmöglichkeiten mit Poly-, Vinylester- und Epoxidharzen 
sowie gleichwertigen Fasermaterialien. 

 
Densities 
GR70, ..80, ..100, ..115, 
..135, ..150, ..200, ..250, 
..320 

Die Standard-Typen sind in den schon im Namen erkennbaren Dichten 
verfügbar; Dicken: GR70 & 80 von 10mm-150mm, GR100-GR320 von 5-150mm, 
Plattenformat 2448x 1008mm, GR80-320: zertifiziert als "B1 / schwer-
entflammbar“ 

GFR70, … 100, …150 fire 
retardant versions 

Die feuergehemmten Versionen sind erhältlich von 2 bis 10 mm, Plattenformat 
2448 x 1008 mm, Anpassung an M1 / F1  
 

 
 
 
 

Kontaktieren Sie uns bei Bedarf an weiteren oder detaillierteren Informationen! 
0049-2227-90810 oder service@timeout.de 

 
  

https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=kork
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=arma
https://www.timeout.de/catalog/product/view/id/1418/s/armaformr-pet-w-fr100-fire-retardant-dicke-10mm-dichte-100-kg-m/
mailto:service@timeout.de
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 „BIO-BENTE24“: die erste in einer Serienform gebaute Segelyacht von 
GREENBOATS in Bremen 
 
 
 
 
 
Gebaut mit SR GreenPoxy 56 in 
Infusion 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

https://www.timeout.de
http://www.green-boats.de/greenbente/
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=greenpoxy+56
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https://www.timeout.de
http://www.notox.fr/en/fair-boards/fair-materials/
http://www.notox.fr/en/fair-boards/fair-materials/


(oben) ARCHER Cork Skateboards  
Flexibilität trifft Zähigkeit, gebaut mittels Infusion mit SR GreenPoxy 56  
 
 
 
 
 
 
 

(rechts) ZAG Ski  
Serielle Heisspress-Produktion mittels 
SR GreenPoxy 33  und Härter SZ8525 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

http://www.playnaturallysmart.org/2014/10/22/archer-cork-skateboard-wins-innovation-award-jec-asia/
https://www.compositesworld.com/news/archer-cork-skateboards-features-eco-composites-
https://www.zagskis.com/fr/
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=greenpoxy+56
https://www.timeout.de/sicomin-sr-greenpoxy-33-20kg
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Produktion nach industriellen Maßstäben: SEABUBBLES Wassertaxis, 
gebaut mit SICOMIN´s nach DNV-GL zertifiziertem  
                  Infusionsharzsystem   SR InfuGreen 810 
    

 
 
 
 

https://www.timeout.de
https://www.youtube.com/watch?v=9PLzJvkPAP4
http://seabubbles.com/index.php?lang=
https://www.youtube.com/watch?v=WPMdRIEk7H0
http://seabubbles.com/
https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=SR+InfuGreen+810

