
                    ANWENDUNGSHINWEISE                      
TopClear 105x 

Seite 1 / 4 
Version vom 07/12/2017 

TIME OUT COMPOSITE oHG 
Ottostrasse 119 
D-53332 Bornheim-Sechtem 

Tel.: +49 (0) 22 27 / 90 81 0 
Fax: +49 (0) 22 27 / 90 81 29 
www.timeout.de 

Amtsgericht Bonn, HRA 4595 
VAT-Nr.: DE 20 00 81 621 

 

 

 
SR TopClear 105x / SD Topclear 1533 

Klare, hoch aufbauende und UV-stabile Schutzbeschichtung  
gegen UV- und Witterungseinflüsse 

 
UV- und witterungs-beständiges klares oder farbiges Beschichtungssystem, 
hoch aufbauend, verarbeitbar mittels Pinsel / Rolle, Spritzpistole oder AIRLESS. 
 
Anwendungen 
Gestaltung von (nach Zugabe von SICOMIN COLORPASTEN…) farbigen oder klaren 
hochtransparenten Epoxid- und Komposit-Strukturen. 
Vielfältige Einsatz-Möglichkeiten: 
Epoxid-Kompositbauteile, Holz, mineralische Oberflächen (Beton, Stein, Marmor, 
Pflaster)... 
 

 
 
Tischplatte: drei-schichtig mit TOPCLEAR 1054 und anschließend mittels NEMO CLEAR MASTER  
/ PU-Acryl-Klarlack zwecks bester UV-, Chemikalien- und Kratz-Beständig- sowie Polierfähigkeit beschichtet 
 

Kunden-Kommentar: 
“Mit meinen technisch-handwerklichen Erfahrungen mit ([redakt. Anmerkung:] GURIT- und 
AWL-GRIP-) Materialien kann ich folgendes sagen:  
noch niemals zuvor ist mir ein Beschichtungs-System begegnet, welches wie das 
SICOMIN TOPCLEAR, 

- innerhalb von gut eineinhalb Tages zu vollenden ist 
- mit einem lediglich 3-schichtigen –Auftrag auskommt 
- ohne Risiko von Lösemittel-Einschlüssen in solcher Stärke aufgebracht werden 

kann.  
Ein hochtransparentes und UV-stabiles Klarlacksystem hätte vergleichsweise gut 12 
Schichten und dazu beinahe mehr als eine Woche an Zeit benötigt!” 
                                                                                                                                              

https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=1054
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Kundenseits wurden (ohne offizielle Zertifizierung) bereits 200 stündige UV- und 
Anhaftungs-Tests mit besten Resultaten durchgeführt! 
 
 
Trennmittel-Empfehlung  
CIREX Si60, lösemittelbeständiges Trennmittel für Polyester-, Epoxid- und PU-Lacke und 
Harze (vorab eigeneTests durchführen und gegebenenfalls auf Lösemittelbeständigkeit 
von Form- bzw. Formoberflächen achten!).  
Bringen Sie das Trennmittel laut Datenblatt mehrfach (dünn) und sorgfältig auf der später 
mit SR105x zu beschichtenden Fläche auf. Achten Sie dabei jeweils auf die Ablüft-Zeiten 
und auch darauf, jeweils nur eine dünne Schicht aufzubringen, um den Glanz nicht zu 
beeinträchtigen und mittels einer zu dicken Schicht einen zu weichen Film zu erzielen. 
 
 
Anwendung und Verarbeitung:  
Anwendungstemperatur: minimal 15°C;  
Mischung von SR TopClear Harz vor demEinsatz:  
Nach vorhergehenden / selbst durchgeführten Tests bereiten Sie die für die Anwendung 
notwendige Menge vor.  
Vermischen Sie die beiden Komponenten unter zügigem Rühren miteinander.  
Hohe Luftfeuchtigkeitt kann die Verarbeitungszeit und die Transparenz des fertigen 
Produktes deutlich reduzieren, trockene Bedingungen verlängern u.U. die Verarbeitungs- 
und Härtungszeit. 
 
Oberflächenvorbereitung 
Die Oberfläche muss trocken, angeschliffen oder vorbeschichtet (kontaktieren Sie uns 
diesbezüglich bei Bedarf), ohne Defekte, sauber und staubfrei sein. Sie muss außerdem 
frei sein von Materialien, die eine Anhaftung behindern könnten (so bspw. Wachse, 
Silikone, Fette, Trennmittel o.ä.). 
 
Für beide SR105x-Typen gelten die folgenden Vorgehensweisen: 

- Oberflächenreinigung mit ABU 
- feiner Anschliff mit Korn P400 
- wiederholte Oberflächenreinigung mittels ABU 
- Spritz- (nur SR1054) oder Pinsel-Auftrag von SR1054 bzw. SR1056. 

 
 
Spritz-Applikation 
Auftrag von SR1054 Topclear (das SR1056 ist zu schnell für diese Auftragsweise) mittels 
HVLP (High Volume Low Pressure) –Pistole:  
Düsengröße 1,5 – 1,7 
Druck 3,54 – 4 bar, sowie  
20% Verdünnung ABU.  
                                                                                                                                              

https://www.timeout.de/catalogsearch/result/?q=CIREX
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Geringer Druck bei Airlessapplikation mit Statikmischer: 
Druck = 4 – 6 bar, Komponenten vorgewärmt, Harz @ 50°C, Härter @ 40°C 
Flache Düsen, 60°, 0.031'' 
Bei Vertikalen Flächen: spritzen Sie die Lagendicke mit max 150μm. 
 
Zur Erzielung von matten Oberflächen ist nach ca. 1,5 Stunden der Auftrag eines PU-
Mattlacks (bspw. NEMO CLEAR MASTER) möglich. 
Stand November 2016: es soll demnächst auch eine Matt-Version des Top Clear geben! 
 
Als Gelcoat-Auftrag  
dringende Empfehlung zur Verwendung von SICOMIN Trennmittel CIREX Si60, 
funktionierend auf Komposit-, Aluminium- oder Glas-Formenoberflächen.  
Jegliche Anwendung vor finaler (Serien-) Fertigung kundenseitig selbst auf Qualität und 
Prozess-Sicherheit prüfen! 
 
 
Einfärbung 
Grundsätzlich können bereits eingefärbte Systeme bei Mengenabnahmen von minimal 
50kg der Harzkomponente bezogen werden.  
Bei Bedarf kleinerer Mengen empfehlen wir das Einfärben mittels 10%iger Zugabe (nach 
Gewicht) mittels SICOMIN SC_COLORPASTE.  
 
 
Weitere Anwendungsparameter 
Anwendungszeit ohne  Verdünnung:  15 bis 25 Minuten @ 20°C 
Verbrauch:      250 bis 1000 g/m² (unverdünnt) 
Verdünnung / Lösemittel:   Verdünner Sicomin ABU 
Für den Spritzauftrag  Verdünnen mit 5% bis 20% direkt nach dem 

Mischen. 
Das Hinzufügen des Lösemittels verzögert die Härtung der Mischung. 
 
 
Trennmittel-Empfehlung  
CIREX Si60, lösemittelbeständiges Trennmittel für Polyester-, Epoxid- und PU-Lacke und 
Harze (vorab eigeneTests durchführen und gegebenenfalls auf Lösemittelbeständigkeit 
von Form- bzw. Formoberflächen achten!). 
 
 
Trockenzeit vor Überschichtung @23°C und 40 bis 60% rel. Luftfeuchte -jeweils ohne 
Zwischenschliff: 
Minimum-Wartezeit:     1 Stunde 
Maximum-Wartezeit:  12 Stunden  
 
 
                                                                                                                                             
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Vorsichtsmaßnahmen 
Verwenden Sie geeignete persönliche Arbeitsschutzausstattungen. 
Lesen Sie die die technischen- wie auch die Sicherheits-Datenblätter! 
Verhindern Sie den Kontakt zwischen Lösemittel und Feuchtigkeit bzw. Nässe vor und 
während des Mischvorgangs. Hohe Luftfeuchtigkeit kann die Verarbeitungszeit signifikant 
reduzieren. 
 
 
Lagerung 
Um Reaktionen mit Luftfeuchtigkeit zu vermeiden, sollten die Verpackungen / Kanister 
nach jeder Materialentnahme sofort und sorgfältig geschlossen werden. 
Lagertemperatur zwischen 5°C und 25°C. 
Lagerstabilität 6 Monate in ungeöffnetem Behälter. 
Eine Lagerung über das Haltbarkeitsdatum hinaus bedeutet nicht zwangsläufig, dass das 
Produkt unbrauchbar ist, daher u.U. anhand eigener Tests die Tauglichkeit des Materials 
überprüfen!  
 
 
Säuberung von Werkzeugen  
Direkt nach Gebrauch die Werkzeuge mit Verdünnung SICOMIN ABU säubern. 
Möglichst schon vor der Härtung gründlich abwischen und Spuren / Rückstände mittels 
Lösemittel entfernen.  
Nach Härtung kann das Material lediglich mechanisch entfernt werden. 
 
 
 
 
 
Bitte beachten Sie:  
Gültig bei allen von uns oder / und durch SICOMIN EPOXY SYSTEMS zur 
Verfügung gestellten und auf bestem Wissen und Gewissen beruhenden 
Informationen (egal, ob mündlicher oder schriftlicher Natur), können wir für 
deren Richtigkeit keine Haftung übernehmen.  
Darum weisen wir unsere Kunden darauf hin, dass Sie sich vor endgültiger 
Anwendung als Verwender der SICOMIN-Produkte und Systeme unbedingt 
selbst von der Anwendbarkeit überzeugen müssen und dass die Verwendung 
ausschließlich Ihrer Verantwortlichkeit unterliegt. 
Sollten von unserer oder von Herstellerseite her dennoch berechtigte 
Ansprüche erfüllt werden, so bezieht sich deren Erfüllung lediglich auf den 
Wert der gelieferten und von Ihnen verwendeten Produkte.  
Der Hersteller wiederum garantiert die ständige Qualitätskontrolle laut seinen 
allgemeinen Geschäfts- und Lieferbedingungen. 
 


