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. Wie bestellen?

Telefonisch:  +49 (0) 22 27 / 9081-0
Fax: +49 (0) 22 27 / 9081-29
e-mail: service@timeout.de
Webshop: www.timeout.de

. Preise

Zu dieser Produktibersicht existiert eine separate
Preisliste, welche wir Innen gerne per Post, email
oder als Download auf unserer Internetseite
www.timeout.de zur Verfigung stellen.

. Porto- und Verpackung

Es werden die tatsachtlichen Versandkosten ab
Lager Bornheim -bei Streckengeschéft direkt ab
Hersteller- berechnet. Bei einem Versand ins
Ausland fallen méglicherweise noch Zollgebihren
an, die Sie selbst begleichen missen.

l Mindestbestellwert

Der Mindestbestellwert betragt 25,- EUR Netto.
Fir Bestellungen mit einem geringeren Warenwert
berechnen wir einen Aufschlag von 5,- EUR netto.

. Zahlungsweise innerhalb Deutschlands

Zahlung per Vorkasse

Nach Ihrer Bestellung erhalten Sie von uns per
email oder Fax eine Vorkassenrechnung inklusive
der anfallenden Versandkosten. Nach Eingang
Ihrer Zahlung auf unserem Konto wird die Ware
umgehend an Sie versendet.

Kauf per Nachnahme

Bei Lieferung per Nachnahme erhebt der
Paketdienst von lhnen den Rechnungsbetrag zzgl.
einer Nachnahmegeblhr.

Offene Rechnung

Diese Option kénnen gewerbliche Kunden in
Anspruch nehmen, wenn lhre Bonitat im Vorfeld
gepruft wurde.

Die Abrechnung erfolgt Gber ein Factoring-
unternehmen. Bis zur restlosen Bezahlung bleibt die
Ware Eigentum der TIME OUT COMPOSITE oHG.

. Zahlungsweise Export

Exportauftrage werden nur per Vorkasse
abgewickelt.

. Versand

Viele Harz- und Harterprodukte werden als
Gefahrgut behandelt und sind vom Postversand

ausgeschlossen. Wir versenden Giberwiegend mit
Paketdienst oder per Spedition, wobei wir uns die
Versandwege auch im Hinblick auf versand- und
sicherheitstechnische Vorschriften freihalten.

Bei Exportsendungen wird Gefahrgut ausschlief3lich
per Spedition beférdert.

Jeder Versand geschieht auf Risiko des Bestellers.
Bei Ubernahme der Ware ist diese im Beisein

des Frachtflhrers auf Vollstandigkeit und / oder
Schaden hin zu Uberprifen. Im Beanstandungsfall
ist ein Schadensprotokoll mit genauer Beschreibung
des Schadens anzufertigen, vom Frachtflihrer
gegenzeichnen zu lassen und uns unverzuglich
zuzusenden.

. Riickholungen/Riicksendungen

Ruckholungen oder Riicksendungen erfolgen nur in
Absprache mit der TIME OUT COMPOSITE oHG.

. Technische Fragen

Fur technische Fragen stehen lhnen unsere Berater
telefonisch und per email (service@timeout.de) zur
Verfligung.

Telefonische Beratung und Bestellung
Mo-Fr 8.00 bis 12.30 und 13.30 bis 17.00 Uhr

Verkauf ab Lager
,Ottostrale 119, 53332 Bornheim-Sechtem*
Mo-Fr 8.00 bis 12.30 und 13.30 bis 17.00 Uhr

Die Angaben und anwendungstechnischen
Informationen in diesem Katalog, auf unseren
Datenblattern und durch unsere Beratung beruhen
auf den Aussagen der entsprechenden Hersteller
und werden gemaf dem heutigen Stand der
Kenntnis und nach bestem Wissen gemacht. Sie
gelten jedoch nur als unverbindlicher Hinweis

und dienen ausschlieBlich der Information.

Fir die Richtigkeit der Angaben und fiir die

aus den jeweiligen Produkten gefertigten

Teile Gbernehmen wir keinerlei Haftung. Der
Anwender muss die Eignung der Produkte fiir den
Einsatzzweck selbst Gberpriifen. Die Anwendung
und Verarbeitung erfolgt auRerhalb unserer
Kontrollmdglichkeit und liegt deshalb ausschlief3lich
im Verantwortungsbereich des Anwenders.

TIME OUT wird von der Haftung befreit, sofern das
haftungsbegriindete Ereignis nicht auf einem von
TIME OUT verschuldeten Fehler beruht.

Keine der Angaben ist als Verletzung bestehender
Patentrechte gedacht und auch nicht dazu bestimmt
eine Patentverletzung zu empfehlen.

Tel.: +49/(0)2227 /90810
Fax: +49 / (0) 22 27 / 90 81 29

www.timeout.de
service@timeout.de
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Spachtel und Verbrauchsgiiter J4
Kartuschenpistolen J5
Lackierrollen und Zubehor J6
Pinsel und Vertreiber J7
Klebe- und Abdeckbander J7
Riihr- und Mischzubehor J8
Waagen J10
Vakuumpumpen J12
Vakuumzubehor J13
Vakuumfolien J13
Vakuumkitt / Tacky Tape J13
Lochfolien / Release film J14
Absaugvlies / Bleeder J14
Schlauche, Verbinder, Anschlussstiicke J14
Vakuuminfusion J18
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Gewindeeinsatze Edelstahl J20
Schleifmittel, Schleifwerkzeuge, Polituren K1
Schleifmittel - Scheiben / Streifen mit Kletthaftung K1
Schleifvlies K2
Schleifwerkzeuge K3
MIRKA ,,Polarshine“ Polituren K5
MIRKA Polierpads und Felle K7
Stiitzteller fiir Polierpads K8
Lacke und Grundierungen L1
Untergrundvorbehandlung / Atz- & Antikorrosionsprimer L1
Grundierungen L1
MAP-Yachting High Performance 2K-Lacke L3
Anti-Rutsch-Deckbeschichtung L5
NAUTIX Marinefarben - Yachtlacke L6
Arbeitsschutzausstattung o1
Atemschutzmasken 01
Schutzhandschuhe 02
Verkaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen S1

AECPOLYMERS

Stronger, We bond !

Alleinvertrieb in Deutschiland und Osterreich durch TIME OUT COMPOSITE oHG

Tel.: +49/(0)2227 /90810
Fax: +49 / (0) 22 27 / 90 81 29

www.timeout.de
service@timeout.de


www.sicomin.com
http:\\www.map-yachting.com
www.marinefarben.de
http://www.aec-polymers.de/
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,Fliegender Hollander*

Nach spektakuldrem Transfer per Schiff und Helikopter landet die Spezialkonstruktion eines 150m?
Leichtbau-Dachs schliellich auf dem glasernen Dachbau einer schweizer Villa
Materialien von TIME OUT Composite - Gebaut durch Rhebergen Composite, Amsterdam
www.composieten.com

Tel.: +49/(0)2227/90810 www.timeout.de
Fax: +49/(0) 22 27 /90 81 29 service@timeout.de
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Epoxidharzsysteme

Epoxid Laminierharze, heiBhartend

Epoxidharzsystem SR8500 mit Harter SZ8525

Klar aushartendes System fiir die industrielle Serienproduktion, z.B. von Skiern oder anderen Produkten.
Aushéartung ab 80°C. Typische Zykluszeit: 10 Minuten bei 100°C, TG bis 114°C

Mischungsverhaltnis 100 Teile Harz : 25 Teile Harter (nach Gewicht).

Harz SR8500 Harter SZ8525

6 kg Art.Nr.: SR8500_006_00 1,50 kg Art.Nr.: S28525_001_50
12 kg Art.Nr.: SR8500_012_00 3,00 kg Art.Nr.: SZ8525_003_00
28,6 kg | Art.Nr.: SR8500_028_60 7,15 kg Art.Nr.: S28525_007_15
200 kg | Art.Nr.: SR8500_200_00 (2x) 25 kg | Art.Nr.: SZ8525_025_00

Epoxidharzsystem SR8500 mit Harter KTA21 (IN HOUSE PREPREGS)

Klar aushartendes System zur Erstellung von eigenen Prepregs. Die Vorimpragnierung der Gewebe / Fa-
sern kann per Hand oder Maschine erfolgen. Die Entwicklung der Klebefreiheit erfolgt bei Raumtemperatur.
Bei 20-25°C kdénnen die vorgefertigten Prepregs ca. 1 Monat gelagert werden.

Aushartung ab 80°C bis 150°C mdglich. TG bis 110°C

Mischungsverhaltnis 100 Teile Harz : 21 Teile Harter (nach Gewicht).

Harz SR8500 Harter SZ8525

6 kg Art.Nr.: SR8500_006_00 |[316kg [Art.Nr.: KTA21_003_16
12kg | Art.Nr.: SR8500_012_00 |21,00kg |Art.Nr.: KTA21_021_00
28,6 kg | Art.Nr.: SR8500_028_60
200kg | Art.Nr.: SR8500_200_00

Fertigung diverser Carbonbauteile fiir einen Porsche Panamera
Kunde: Fa. edo competition - www.edo-competition.de
Gefertigt durch: Fa. Stlikerjlirgen - www.sac.stuekerjuergen.de

Tel.: +49/(0)2227 /90810 www.timeout.de
Fax: +49/(0) 22 27 / 90 81 29 service@timeout.de
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Epoxidharzsyteme fiir die Luftfahrtindustrie

SICOMIN feuerbesténdiges Laminierharz SR1126
Feuerbestandiges Laminier-Epoxy-System. Frei von Brom. Bei hoher Temperatur oder bei Feuer expandiert
das System und bildet eine solide Kohle-Schicht aus, die das innen oder dahinter liegende Material vor

weiterer Sauerstoffzufuhr schitzt.

Mit diesem System hergestellte Laminate haben folgende Zulassungen erreicht:
SR1126 / SD8203: UL 94V0 sowie FAR 25-853 (mit Harter SD8202 zur Zeit in der Zulassungsphase nach

FAR25)

SR1126 / SD8202 erfillt die Anforderungen nach ABD 0031 (Airbus Industrie) und D6-51377 (BOEING) fir

Rauchgas und Rauchgastoxizitat.

Mit speziellen 3D Geweben wurde SR1126 bei Kunden bereits erfolgreich per Vakuuminfusion verarbeitet.

Harter SD8202 Harter SD8203
Harz SR8200 Topfzeit: sehr langsam. Topfzeit: langsam.

Mischungsverhaltnis: 100:20 nach Gewicht | Mischungsverhaltnis: 100:20 nach Gewicht
0,75 kg | Art.Nr.: SR1126_000_75 0,15kg | Art.Nr.: SD8202_000_15 0,15 kg | Art.Nr.: SD8203_000_15
4,65kg | Art.Nr.: SR1126_004_65 0,93 kg | Art.Nr.: SD8202_000_93 0,93 kg | Art.Nr.: SD8203_000_93
30 kg Art.Nr.: SR1126_030_00 6 kg Art.Nr.: SD8202_006_00 6 kg Art.Nr.: SD8203_006_00

PB170/ SD8203 - Epoxidharzschaum mit TG bis zu 115°C

Diese Harz / Harter Kombination wird bei flihrenden franzdsischen Herstellern zur Fertigung von Bauteilen

fir die Luftfahrtindustrie verwendet

PB170 (170 kg/m?)

SD8203

Schaumbharz Harter fir TG-Werte bis zu 115°C
ca. 6,2-fache VolumenvergréfRerung bei 20°C | MV: 100 : 30 nach Gewicht

0,5 kg Art.Nr.: PB170_000_50 0,15kg |Art.Nr.: SD8203_000_15
5 kg Art.Nr.: PB170_005_00 1,86 kg |Art.Nr.: SD8203_001_86
25 kg Art.Nr.: PB170_025_00 10,33 kg | Art.Nr.: SD8203_010_33

PB270i - feuerbesténdiger Epoxidharzschaum
Befindet sich zur Zeit in der offiziellen Zulassung nach FAR 25-853, hat die Vorgaben aber bereits erfolg-
reich bei Tests eines unabhangigen Priflabors erreicht.

PB270i (~270 kg/m?)

ca. 3,7-fache VolumenvergréfRerung bei 20°C

DMO02 (250 kg/m?)
Harter flr dickere Schaumsektionen
MV: 100 : 28 nach Gewicht

DM 03 (250 kg/m?)
Harter fir diinnere Schaumsektionen
MV: 100 : 22 nach Gewicht

5 kg

Art.Nr.: PB270i_007_00

1,8kg  |Art.Nr.: DM02_001_80

1,55kg |Art.Nr.: DM03_001_55

19,5 kg

Art.Nr.: PB270i_019_50

3x 1,8kg

3x 1,55kg

Tel.: +49/(0) 2227 /90810

Fax: +49 / (0) 22 27 /90 81 29

www.timeout.de
service@timeout.de
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Flexibles Epoxidharzsystem
SICOMIN SR8150/ SD815 BX

Niedrigviskoses, klebfrei aushartendes flexibles Epoxidharzsystem. Bis zu 110% Dehnfahigkeit, schlagfest
bis zu 150 KJ/m?2. Drei Harter mit verschiedener Reaktivitat: von 25 Minuten bis zu einer Stunde Topfzeit. Je
langsamer der Harter, desto groRer die Flexibilitat.

Harz SR8150 Harter SD815 B2
Topfzeit: 50 Min. MV 100:19 nach Gewicht

3kg Art.Nr.: SR8150_003_00 0,57kg | Art.Nr.: SD815B2_000_57
10kg | Art.Nr.: SR8150_010_00 1,90kg | Art.Nr.: SD815B2_001_90
30kg Art.Nr.: SR8150_030_00 3x 1,9 kg

200kg | Art.Nr.: SR8150_200_00 9,5 kg Art.Nr.: SD815B2_009_50

Windkraftfliigel in Stabwickelstruktur
Rotordurchmesser 8,5m, Gewicht pro Fliigel: 25kg
Hergestellt von der BALTICO GMBH - www.baltico.eu
Material von TIME OUT COMPOSITE oHG

Epoxidharzsysteme mit erhohter Temperaturbestandigkeit
SICOMIN SR1660

Ein Epoxidharz zur Erstellung von unterschiedlichen Epoxyd-Systemen. Diese bieten abhangig von der
Harter Auswahl, eine hohe Resistenz gegentber Dauertemperaturen von 120°C bis tUber 165°C und somit
zur Fertigung von Bauteilen oder Werksticken mit erhéhter Warmebelastung dienen.

Die verschiedenen Harter zur Verwendung mit SR1660:

SD7820 und SD2630 - Harter fir zwei-komponentige Systeme fir Bauteile und Formen mit Dauertempera-
tur-Bestandigkeit von 120°C mit bis zu 160°C in der Spitze

SD1305 - Harter fiir zwei-komponentige Systeme fir Bauteile und Formen mit Dauertemperatur-Bestandig-
keit von 140°C mit bis zu 180°C in der Spitze

Harter SD2630 - TG bis 150°C Harter SD7820 - TG bis 150°C
Harz SR1660 Topfzeit: sehr langsam. Topfzeit: langsam.

Mischungsverhaltnis: 100:31 nach Gewicht | Mischungsverhaltnis: 100:32 nach Gewicht
3,50kg | Art.Nr.: SR1660_003_50 1,09 kg | Art.Nr.: SD2630_001_09 1,12 kg | Art.Nr.: SD7820_001_12
10 kg Art.Nr.: SR1660_010_00 3,10 kg | Art.Nr.: SD2630_003_10 3,20 kg | Art.Nr.: SD7820_003_20
30 kg Art.Nr.: SR1660_030_00 9,30 kg | Art.Nr.: SD2630_009_30 9,90 kg | Art.Nr.: SD7820_009_ 90
210kg Art.Nr.: SR1660_210_00 7x 9,30 kg 7x 9,9 kg

Harter SD1305 - TG bis 165°C
Topfzeit: sehr langsam.
Mischungsverhaltnis: 100:32 nach Gewicht

30 kg Art.Nr.: SR1660_030_00 9,90 kg | Art.Nr.: SD1305_009_90

SICOMIN INFUSIONSSYSTEM SR1720/ SD7840

Dieses System mit einem TG bis 200°C finden Sie bei den Infusions- / Injektionsharzen auf Seite A13

Tel.: +49/(0)2227 /90810 www.timeout.de
Fax: +49/(0) 22 27 / 90 81 29 service@timeout.de
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Epoxy-Klebstoffe

Erstellen von Spachtelkehlen, Einkleben von Tanks

SICOMIN SR5600 ZAHFLUSSIGES KLEBESYSTEM

Zweikomponenten-Klebstoff flr strukturelles Verkleben, auch auf feuchten Untergriinden. Ziigige Hartung
bei Raumtemperatur, eine leichte Nachtemperung bei 40°C genligt, um anschliel3end eine exzellente me-
chanische Stabilitat der Verklebung zu erreichen. Das Harz ist leicht thixotropiert, so ist es mdglich, das
System auch auf vertikalen Flachen als diinneren Film zu applizieren. Das SR 5600 / SD 560x -System
verklebt zu allen moglichen Untergriinden wie bspw. vorbehandelte Metalle, Faserverbundbauteile, Beton /

Zement, und besonders auf Holz.

Einfaches Mischungsverhaltnis 1 : 1 (nach Volumen), um so eine Mischung auch ohne Waage zu ermdgli-

chen
Héarter SD5602 Harter SD5604
Harz SR5600 Langsamer Harter. Standard Harter
Mischungsverhaltnis: 100:85 nach Gewicht | Mischungsverhaltnis: 100:85 nach Gewicht
1 kg Art.Nr.: SR5600_001_00 0,85kg | Art.Nr.: SD5602_000_85 0,85kg | Art.Nr.: SD5604_000_85
5,3 kg Art.Nr.: SR5600_005_30 4,50 kg | Art.Nr.: SD5602_004_50 4,50 kg | Art.Nr.: SD5604_004_50
26,5kg | Art.Nr.: SR5600_026_50 22,5kg | Art.Nr.: SD5602_022_50 22,5kg | Art.Nr.: SD5604_022_50
200 kg | Art.Nr.: SR5600_200_00 170 kg Art.Nr.: SD5602_170_00 170 kg Art.Nr.: SD5604_170_00

Tel.: +49/(0) 2227 /90810

Fax: +49 / (0) 22 27 /90 81 29

www.timeout.de
service@timeout.de
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Epoxidharz fiir schlechte Bedingqungen

SICOMIN SR 632/ SD 7262

Epoxidharzsystem fiir schwierige Umgebungsverhaltnisse (kiihle Temperaturen, hohe Luftfeuchtigkeit),
nasse Oberflachen / Unterwasseranwendungen.

SR 632 / SD 7262 hartet auf nassen Oberflachen oder sogar Unterwasser bei einer minimalen Temperatur
von 10°C. Durch Zugabe von Beschleuniger SA300 kann eine Hartung ab 5°C oder eine schnellere

Aushartung erreicht werden.

Dieses Epoxidharzsystem wurde flr Notfallreparaturen unter schwierigsten Bedingungen (hohe
Luftfeuchtigkeit, niedrige Temperaturen) entwickelt, und wird erfolgreich in vielen Bereichen, u.a. bei
Reparaturen von Windkraftanlagen oder Laminatreparaturen unter Wasser eingesetzt.

SR 632 / SD 7262 kann mit Glas-, Carbon- und Aramidfasern verwendet werden.

Topfzeit

Unbeschleunigt: 17 Minuten fir 500 g mix @ 20 °C
Mit 1% SA 300: 8 Minuten fiir 500 g mix @ 20 °C
Mit 2% SA 300: 6 Minuten fiir 500 g mix @ 20 °C

Bitte beachten Sie die Angaben im technischen Datenblatt.

SR632 SD7262 SA300 Beschleuniger
MV: 100 : 48 nach Gewicht Zugabe 0,1 bis 2% nach Gewicht
1kg Art.Nr.: SR632_001_00 0,48 kg |Art.Nr.: SD7262_000_48 0,2 kg Art.Nr.: SA300_000_20
10 kg Art.Nr.: SR632_010_00 2x 2,4 kg | Art.Nr.: SD7262_002_40 0,5 kg Art.Nr.: SA300_000_50
~SPACE OBSERVER*

Als permanente Installation ist die 9m hohe kinetische Skulptur im neuen
Termial B des Mineta International Airport San José zu sehen.
Produktion: Bjérn Schiilke / bitforms, Auftraggeber: City of San José, Kalifornien

www.schuelke.org

www.bitforms.com

Tel.: +49/(0)2227 /90810
Fax: +49 / (0) 22 27 / 90 81 29

www.timeout.de
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Epoxidharz-Gelcoats
SICOMIN SG715

Epoxy-Gelcoat mit verhaltnismafig guter UV-Stabilitat und sehr abriebfester Oberflache. Kann mit Pinsel,
Rolle oder Spritzpistole (passender Spritzverdiinner EP960 notwendig) aufgetragen werden.

Wird auch fir die sichtbare Innenbeschichtung von Booten verwendet.

Hartet bei Raumtemperatur. Sehr gute thermische Bestandigkeit nach Temperung (Tg1 max = 90°C).
MV: 100 : 27 nach Gewicht. Weitere EP-Gelcoats in der Ubersicht auf Seite A7.

SG715 Schwarz SG715 WeiR Hérter SD802

1,00 kg |Art.Nr.: SG715_001_00_s Art.Nr.: SG715_001_00_w 0,27 kg | Art.Nr.: SD802_000_27

5,00 kg |Art.Nr.: SG715_005_00_s Art.Nr.: SG715_005_00_w 1,35 kg |Art.Nr.: SD802_001_35

20 kg Art.Nr.: SG715_020_00_s Art.Nr.: SG715_020_00_w 2,70 kg |Art.Nr.: SD802_002_70 (2 Stk. notig)
EP960 Verdiinnung

05L Art.Nr.: EP960_000_50 1L Art.Nr.: EP960_001_00

»~Raumkérper® von Andreas Schumacher
gebaut aus Hartschaum, Glasfasergelege, Epoxidharz + Gelcoat
mail@atelier-schumacher.com

SICOMIN Epoxy-Gelcoat farblos

Farbloses Epoxy-Gelcoat zum Schutz des Laminates oder fir glanzendes Finish. Kann per Pinsel in die
Form eingebracht werden. Fur ein Epoxid basierendes System verhaltnismafig gute UV-Stabilitat. Hartet
bei Raumtemperatur. Gute thermische Bestandigkeit nach Temperung (Tg1 max = 80°C). MV: 100 : 48
nach Gewicht. Weitere EP-Gelcoats in der Ubersicht auf Seite A7.

ER-Gelcoat farblos, Standard ER-Gelcoat farblos, schnell Harter ED-GCI
Topfzeit fiir 100g bei 20°C ca. 45 | Topfzeit fiir 100g bei 20°C ca. 25 Mischungsverhiltnis 100:48
Minuten Minuten nach Gewicht
1,00 kg |Art.Nr.: ER-GCL_001_00 Art.Nr.: ER-GCS_001_00 0,40 kg |Art.Nr.: ED-GCI_000_48
3,57 kg |Art.Nr.: ER-GCL_003_57 Art.Nr.: ER-GCS_003_57 1,43 kg |Art.Nr.: ED-GCI_001_76
20 kg Art.Nr.: ER-GCL_020_00 Art.Nr.: ER-GCS_020_00 8,00 kg |Art.Nr.: ED-GCI_009_60
Tel.: +49/(0)2227/90810 www.timeout.de

Fax: +49/(0) 22 27 /90 81 29 service@timeout.de
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GREENPOXY - Bio-Epoxidharzsystem
GREENPOXY 55 - Bio-Epoxidharz

Die Welt muss friher oder spater weg vom Erddl. Insofern teilen wir mit SICOMIN die Meinung, dass man
fur einen nachhaltigen und schonenden Umgang mit den noch zur Verfiigung stehenden Ressourcen
sorgen muss. Einen Ansatz hierzu bietet das neu entstandene GREENPOXY 55, das einen 55%igen Anteil
an Kohlenstoffen aus Biomasse besitzt.

Das System lasst sich wie ein ,normales® Epoxy hinsichtlich Wasserbestandigkeit etc. verarbeiten. Seine
Verarbeitungs-Eigenschaften sind auf dem besten Wege zu den heute produzierten vollsynthetischen
Materialien.

Besonders interessant wird es im Weiteren dort, wo Stoffe wie Holz und Fasern, sowie - als neuere
Produkte in unserem Markt - Bambus und Kork miteinander kombiniert werden.
Hier erschlief3t sich fur viele Betriebe mittlerweile ein neuer Markt und die Branche denkt um.

Fahrrad aus Bambusrohren und GREENPOXY 55
www.nawaro-fahrrad.de

Mischungsverhaltnis Harz : Harter:
100:40 nach Gewicht, 2:1 nach Volumen

Harz Greenpoxy 55 Harter GP505

1 kg Art.Nr.: Greenpoxy55_001_00 |0,40 kg |Art.Nr.: GP505_000_40

5 kg Art.Nr.: Greenpoxy55_005_00 |2,00 kg |Art.Nr.: GP505_002_00

25 kg Art.Nr.: Greenpoxy55_025_00 10,0 kg |Art.Nr.: GP505_010_00
200 kg | Art.Nr.: Greenpoxy55_200_00 |26,7 kg [(3x) Art.Nr.: GP505_026_70

,Passende” Verstiarkungsfasern aus Basalt + Leinen finden Sie
auf Seite E12
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Epoxid Laminierharze, kalthartend

SICOMIN EPOXY-SYSTEM SR5550 / SD550X

Niedrigviskoses, klebfrei aushartendes Allround-Epoxidharzsystem. Besonders empfehlenswert flir Holz-
Epoxy-Bau und Beschichtungen. Formulierung mit sehr geringer Toxizitat. Erhaltlich sind flnf verschiedene
Harter, jeder fir spezielle Anwendungen entwickelt. Mischungsverhaltnis 100 Teile Harz : 29 Teile Harter

(nach Gewicht), oder 3:1 nach Volumen.

Harz SR5550 passende Hartermenge

1kg Art.Nr.: SR5550_001_00 0,29 kg

3 kg Art.Nr.: SR5550_003_00 0,87 kg

6 kg Art.Nr.: SR5550_006_00 1,74 kg

12 kg Art.Nr.: SR5550_012_00 2x 1,74 kg

33 kg Art.Nr.: SR5550_033_00 9,7 kg

200 kg Art.Nr.: SR5550_200_00 6x 9,7 kg / 3x 29,1 kg
Hérter SD5502 Hérter SD5503 Héarter SD5504 Hérter SD5505
Topfzeit: ca. 1,5 Std. Topfzeit: ca. 55 Min. Topfzeit: ca. 28 Min. Topfzeit: ca. 28 Min.

Harter SD5506
Topfzeit: ca. 15 Min.

Fir sehr lange
Laminiervorgange +
Spachteln / Fillen

Lange Arbeitszeit, zum klares Beschichten Schnell — laminieren +
laminieren + kleben klares Laminieren kleben kleinerer Bauteile

Schnell — laminieren +
kleben kleinerer Bauteile

0,20kg | Art.Nr.: SD5502_000_29 | Art.Nr.: SD5503_000_29 | Art.Nr.: SD5504_000_29 | Art.Nr.: SD5505_000_29

Art.Nr.: SD5506_000_29

0,87kg | Art.Nr.: SD5502_000_87 | Art.Nr.: SD5503_000_87 | Art.Nr.: SD5504_000_87 | Art.Nr.: SD5505_000_87

Art.Nr.: SD5506_000_87

1,74 kg | Art.Nr.: SD5502_001_74 | Art.Nr.: SD5503_001_74 | Art.Nr.: SD5504_001_74 | Art.Nr.: SD5505_001_74

Art.Nr.: SD5506_001_74

9,7kg | Art.Nr.: SD5502_009_70 | Art.Nr.: SD5503_009_70 | Art.Nr.: SD5504_009_70 | Art.Nr.: SD5505_009_70

Art.Nr.: SD5506_009_70

291 kg | Art.Nr.: SD5502_029_10 | Art.Nr.: SD5503_029 10 | Art.Nr.: SD5504_029_10 | Art.Nr.: SD5505_029_10

Pius Wéger Holzboote - www.holzboote.ch
gebaut mit SICOMIN SR5550 und Klarlack PU360 UVR

EP217 VERDUNNUNG

_..fiir Epoxidharzsysteme SR5550 und SR8450 0.5 Liter

Art.Nr.: SD5506_029_10

Art.Nr.: EP217_000_50

Fir die erste Schicht / Impragnierung von Harthélzern kénnen die vorgenann-
ten Systeme mit EP217 verdiinnt werden, um ein besseres Eindringverhalten 1 Liter

Art.Nr.: EP217_001_00

des Harzsystems in Teak oder andere Harthdlzer zu erreichen.
Zugabe nach Volumen: maximal bis zu 100% vom Harz / Harter Gemisch. 5 Liter
Beachten Sie unbedingt das Anwendungsdatenblatt!

Art.Nr.: EP217_005_00

Tel.: +49/(0) 2227 /90810
Fax: +49 / (0) 22 27 /90 81 29
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SICOMIN EPOXY-SYSTEM SR8500
SR 8500 ist ein universelles Epoxidharz, welches mit unterschiedlichen
Hartern flr die verschiedensten Anwendungen geeignet ist.

Laminiersystem SR8500 mit Hartern SD8601 / 8605

Klebfrei aushartendes Laminierharzsystem mit hoher Viskositat flr vielseitige Komposit-
anwendungen. SR8500 ist in Kombination mit SD8601 und SD8605 durch den Germani-
schen Lloyd zertifiziert.

Topfzeit (20°C / 500g) von 30 Minuten bis zu 16 Stunden (Harter sind miteinander
mischbar). Mischungsverhaltnis 100 Teile Harz : 35 Teile Harter (nach Gewicht).

Harz SRB500 Mischung: is 16 Suunden - Mischung: ca. 3 Minuten
1kg Art.Nr.: SR8500_001_00 | 0,35kg |Art.Nr.: SD8601_000_35 0,35 kg | Art.Nr.: SD8605_000_35
3kg Art.Nr.: SR8500_003_00 | 1,05kg |Art.Nr.: SD8601_001_05 1,05kg | Art.Nr.: SD8605_001_05
6 kg Art.Nr.: SR8500_006_00 |[2,1kg |Art.Nr.: SD8601_002_10 2,1kg |Art.Nr.: SD8605_002_10
12kg | Art.Nr.: SR8500_012_00 2x 2,1kg 2x 2,1kg

286kg |Art.Nr.: SR8500_028_60 |10kg |Art.Nr.: SD8601_010_00 10kg | Art.Nr.: SD8605_010_00
200kg |Art.Nr.: SR8500_200 00 [30kg |Art.Nr.: SD8601_030_00 30kg | Art.Nr.: SD8605_030_00
1000 kg | Art.Nr.: SR8500_1000_00 |210kg |Art.Nr.: SD8601_210_00 210kg | Art.Nr.: SD8605_210_00

Projekt: ZDF Heute Studio - Kunde: Zweites Deutsches Fernsehen
Design: Jiirgen Bieling, Billion Points

Konstruktion und Fertigung der Moderationsmébel durch GECCO Scene Construction, Kéin
u.a. mit SICOMIN Epoxidharz SR8500, SR5550, MAP-Yachting Klarlack PU360

Laminiersystem SR8500 mit Hartern SD8202 / 8203

SR8500 erreicht in Kombination mit den Hartern SD8202 und SD8203 eine héhere Warmeformbestandig-
keit von bis zu 120°C bei einem sehr guten Kosten / Nutzen-Verhaltnis. Die Aushartung erfolgt bei Raum-
temperatur - eine Nachhartung bei mindestens 50-60°C ist aber zwingend erforderlich.
Mischungsverhaltnis 100 Teile Harz : 31 Teile Harter (nach Gewicht).

Harz SR8500 Harter SD8202 Harter SD8203

1kg Art.Nr.: SR8500_001_00 [0,31kg |Art.Nr.: SD8202_000_31 0,31kg | Art.Nr.: SD8203_000_31
3kg Art.Nr.: SR8500_003_00 [0,93kg [Art.Nr.: SD8202_000_93 0,93kg | Art.Nr.: SD8203_000_93
6 kg Art.Nr.: SR8500_006_00 |1,86kg [Art.Nr.: SD8202_001_86 1,86kg | Art.Nr.: SD8203_001_86
12kg | Art.Nr.: SR8500_012_00 | 10,33 kg | Art.Nr.: SD8202_010_33 10,33 kg | Art.Nr.: SD8203_010_33
28,6 kg | Art.Nr.: SR8500_028_60

200kg | Art.Nr.: SR8500_200_00
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,Lebensmittelechtes“ Epoxidharzsystem SR8500 mit Harter SD2324

In Kombination mit Harter SD2324 ist das Epoxidharz SR8500 ein System mit hoher chemischer und me-
chanischer Bestandigkeit zur Herstellung von Fisch-, Wasser- und Lebensmitteltanks. Ausdiinstungsfrei
nach Temperung. Das Harzsystem wird z.B. fiir den Bau von Aquarien fiir tropische Fische eingesetzt, wel-
che sehr empfindlich auf Chemikalien reagieren. Mischungsverhaltnis 100 Teile Harz : 67 Teile Harter (nach
Gewicht).

Harz SR8500 Harter SD2324

1kg Art.Nr.: SR8500_001_00 0,67 kg |Art.Nr.: SD2324_000_67
3kg Art.Nr.: SR8500_003_00 |2,00kg |Art.Nr.: SD2324_002_00
6 kg Art.Nr.: SR8500_006_00 | 8,00kg |Art.Nr.: SD2324_008_00
12kg  |Art.Nr.: SR8500_012_00 | 9,60 kg | Art.Nr.: SD2324_009_60

119m Motoryacht ,A*, diverse Bauteile gebaut mit Epoxidharzen und weiteren Materialien von TIME OUT

,» Treibstoffresistentes” Epoxidharzsystem SR8500 mit Harter SD2705
Epoxidharzsystem mit hoher chemischer, thermischer und mechanischer Bestandigkeit zur Herstellung von
Treibstofftanks fir Diesel und verbleitem Benzin (fUr bleifreies Benzin siehe DD-Lacke). Hartet bei Raum-
temperatur (20°C), benétigt zum Erreichen der Bestandigkeit eine Temperung bei 60°-80°C.
Mischungsverhaltnis 100 Teile Harz : 20 Teile Harter (nach Gewicht).

Harz SR8500 Harter SD2705

1kg Art.Nr.: SR8500_001_00 0,22 kg | Art.Nr.: SD2705_000_22
3kg Art.Nr.: SR8500_003_00 0,60 kg | Art.Nr.: SD2705_000_60
6 kg Art.Nr.: SR8500_006_00 1,21 kg | Art.Nr.: SD2705_001_21

12kg  |Art.Nr.: SR8500_012_00 |2,42 kg |Art.Nr.: SD2705_002_42
28,6 kg | Art.Nr.: SR8500_028_60 2,86 kg |Art.Nr.: SD2705_002_86
200kg | Art.Nr.: SR8500_200 00 [9,70 kg |Art.Nr.: SD2705_009_70

Bild mit freundlicher Genehmigung von OHB Systems Bild mit freundlicher Genehmigung der NASA Bild mit freundlicher Genehmigung der NASA

Sitzschale des ISS Trimm-Dich-Gerétes - gebaut mit Epoxidharz SR5550

www.bootswerftrehberg.de
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SICOMIN LAMINIERHARZ SR8200
SR 8200 ist ein Epoxidharz, welches mit vier verschiedenen Hartern fliir Komposit-Anwendungen wie Hand-
laminieren, Pressverfahren oder Vakuum geeignet ist.

Das System besitzt eine besonders hohe Bestandigkeit gegen Materialermiidung und wird deshalb beson-
ders bei Bauteilen eingesetzt, welche hohen, dynamischen Belastungen ausgesetzt werden. Dazu zahlen
z.B. Sportartikel wie Snowbaords oder Skier, aber auch Masten - verstagt und unverstagt.

Gute mechanische Eigenschaften nach dem Ausharten bei Umgebungstemperatur (nur mit Harter
SD720x), exzellente nach Temperung. TG-Wert (Glaslibergangstemperatur) bis zu 105°C.

Harter SD8202 Hérter SD8203

Harz SR8200 Topfzeit: 330 Minuten (100g Mix bei 20°C). | Topfzeit: 240 Minuten (100g Mix bei 20°C).
Mischungsverhaltnis: 100:31 nach Gewicht | Mischungsverhaltnis: 100:31 nach Gewicht

1kg Art.Nr.: SR8200_001_00 0,31 kg | Art.Nr.: SD8202_000_31 0,31 kg | Art.Nr.: SD8203_000_31

6 kg Art.Nr.: SR8200_006_00 1,86 kg | Art.Nr.: SD8202_001_86 1,86 kg | Art.Nr.: SD8203_001_86

12 kg Art.Nr.: SR8200_012_00 2x 1,86 kg 2x 1,86 kg

33,3kg | Art.Nr.: SR8200_033_30 10,33 kg | Art.Nr.: SD8202_010_33 10,33 kg | Art.Nr.: SD8203_010_33

200 kg | Art.Nr.: SR8200_200_00 6x 10,33 kg 6x 10,33 kg
Harter SD8205 Hérter SD8206
Topfzeit: 68 Minuten (100g Mix bei 20°C). | Topfzeit: 44 Minuten (100g Mix bei 20°C).
Mischungsverhaltnis: 100:31 nach Gewicht | Mischungsverhaltnis: 100:31 nach Gewicht
0,31 kg | Art.Nr.: SD8205_000_31 0,31 kg | Art.Nr.: SD8206_000_31
1,86 kg | Art.Nr.: SD8205_001_86 1,86 kg | Art.Nr.: SD8206_001_86
10,33 kg | Art.Nr.: SD8205_010_33 10,33 kg | Art.Nr.: SD8206_010_33

Formula Student Rennwagen EAC04 und EAC05
gebaut mit Epoxidharz SR8500 und weiteren Materialien von TIME OUT
www.ecurie-aix.rwth-aachen.de
Harter SD7201 Harter SD7203

Topfzeit: 8 Stunden (100g Mix bei 20°C).
Mischungsverhaltnis: 100:37 n. Gewicht

Topfzeit: 4,5 Stunden (100g Mix bei 20°C).
Mischungsverhaltnis: 100:37 nach Gewicht

0,37 kg | Art.Nr.: SD7201_000_37 0,37 kg | Art.Nr.: SD7203_000_37
2,20 kg | Art.Nr.: SD7201_002_20 2,20kg | Art.Nr.: SD7203_002_20
410kg | Art.Nr.: SD7201_004_10 410kg | Art.Nr.: SD7203_004_10
9,25kg | Art.Nr.: SD7201_009_25 9,25kg | Art.Nr.: SD7203_009_25
Harter SD7204 Harter SD7206

Topfzeit: 2,7 Stunden (100g Mix bei 20°C).
Mischungsverhaltnis: 100:37 nach Gewicht

Topfzeit: 45 Minuten (100g Mix bei 20°C).
Mischungsverhaltnis: 100:37 nach Gewicht

0,37kg | Art.Nr.: SD7204_000_37 0,37kg | Art.Nr.: SD7206_000_37
2,20kg | Art.Nr.: SD7204_002_20 2,20kg | Art.Nr.: SD7206_002_20
410kg |Art.Nr.: SD7204_004_10 4,10kg | Art.Nr.: SD7206_004_10
9,25kg | Art.Nr.: SD7204_009_25 9,25kg | Art.Nr.: SD7206_009_25

Tel.: +49/(0)2227 /90810
Fax: +49 / (0) 22 27 / 90 81 29

www.timeout.de
service@timeout.de



Seite A12 TIME OUT - Produkte fiir die Faserverbundtechnik

SICOMIN EPOXY-SYSTEM ,SURF CLEAR*

Klar aushartendes ,High-Performance” Epoxidharzsystem. Empfehlenswert fir Surf- / Snowboards, klare
Holzbeschichtung und Modelle. Hohe Oberflachenharte (polierbar) und (fir ein Epoxidharz) sehr gute UV-
Stabilitat. Fir besten UV-Schutz sollte trotzdem Uberlackiert werden.

Mischungsverhaltnis 100 Teile Harz : 38 Teile Harter (nach Gewicht).

Harz SR SC (Surf Clear) Harter SD SC -Topfzeit: ca. 20 Minuten Harter SD7561 - Topfzeit: ca. 50 Minuten
0,72kg | Art.Nr.: SRSC_000_72 0,28 kg | Art.Nr.: SDSC_000_28 0,28 kg | Art.Nr.: SD7561_000_28

3,60 kg | Art.Nr.: SRSC_003_60 1,4kg | Art.Nr.: SDSC_001_40 1,4 kg | Art.Nr.: SD7561_001_40

26 kg Art.Nr.: SRSC_026_00 10 kg Art.Nr.: SDSC_010_00 10 kg Art.Nr.: SD7561_010_00

233 kg | Art.Nr.: SRSC_233_00

Motorboot gebaut mit SR5550, SR Surf Clear und Klarlack PU360 UVR
www.riversandtides.de

Infusions-/RTM-Harze
SICOMIN INFUSIONS-/ INJEKTIONSHARZ SR8100

SR 8100 ist ein Epoxy-System, das speziell fiir Harztransfer-Prozesse wie z.B. Injektion
oder Infusion entwickelt wurde. Das System hat bei Raumtemperatur eine sehr geringe
Viskositat. Hohe mechanische Eigenschaften kénnen durch Verwendung des Harzes
SR8100 mit dem Harter SD8822 erreicht werden. Das ausgehartete System bietet eine
Temperaturbestandigkeit von bis zu 80°C (Tg1).

Das Harzsystem SR8100 ist zertifiziert durch den Germanischen Lloyd.

Harz SR8100 Harter SD8822 - Topfzeit: bis zu 6 Stunden | Harter SD8824 - Topfzeit: ca. 80 Minuten
(500g Mix bei 20°C) (500g Mix bei 20°C)
Mischungsverhaltnis: 100:31 nach Gewicht | Mischungsverhaltnis: 100:22 nach Gewicht

2,2 kg Art.Nr.: SR8100_002_20 0,7 kg | Art.Nr.: SD8822_000_70 0,49 kg | Art.Nr.: SD8824_000_49

5,6 kg Art.Nr.: SR8100_005_60 1,75 kg | Art.Nr.: SD8822_001_75 1,23 kg | Art.Nr.: SD8824_001_23

12 kg Art.Nr.: SR8100_012_00 3,7kg | Art.Nr.: SD8822_003_70 2,64 kg | Art.Nr.: SD8824_002_64

31,5kg | Art.Nr.: SR8100_031_50 9,8kg | Art.Nr.: SD8822_009_80 6,93 kg | Art.Nr.: SD8824_006_93

200 kg | Art.Nr.: SR8100_200_00 186 kg | Art.Nr.: SD8822_186_00 22 kg Art.Nr.: SD8824_022_00

Tel.: +49/(0)2227/90810 www.timeout.de
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SICOMIN INFUSIONS- / INJEKTIONSHARZ SR1710i

SR 1710i ist ein zwei-komponentiges Epoxysystem mit hochsten mechanischen Eigen-
schaften und einer besonders hohen interlaminaren Scherfestigkeit. Das ausgehartete
System bietet eine Temperaturbesténdigkeit von bis zu 100°C (Tg1). Es wurde speziell
fUr Harztransfer-Prozesse, wie z.B. Injektion oder Infusion entwickelt. Das System hat bei
Raumtemperatur eine sehr geringe Viskositat.

Das Harzsystem SR1710i ist zertifiziert durch den Germanischen Lloyd.

In Kombination mit Harter SD7820 kann ein TG von 130°C erreicht werden.

Harz SR1710i Harter SD8822 - Topfzeit: bis zu 10 Std. Harter SD8824 - Topfzeit: ca. 2,5 Std.
(500g Mix bei 20°C) (500g Mix bei 20°C)
Mischungsverhaltnis: 100:35 nach Gewicht | Mischungsverhaltnis: 100:23 nach Gewicht

2,0 kg Art.Nr.: SR1710_002_00 0,7 kg | Art.Nr.: SD8822_000_70 0,46 kg | Art.Nr.: SD8824_000_46

5,0 kg Art.Nr.: SR1710_005_00 1,75 kg | Art.Nr.: SD8822_001_75 1,15 kg | Art.Nr.: SD8824_001_15

12 kg Art.Nr.: SR1710_012_00 4,2kg | Art.Nr.: SD8822_004_20 2,76 kg | Art.Nr.: SD8824_002_76

28 kg Art.Nr.: SR1710_028_00 9,8kg | Art.Nr.: SD8822_009_80 6,44 kg | Art.Nr.: SD8824_006_44

224 kg | Art.Nr.: SR1710_224_00 186 kg | Art.Nr.: SD8822_186_00

Infusion einer komplexen Megayacht Struktur
Fertigung mit SICOMIN SR8100 und SR1710i Epoxidharz

SICOMIN INFUSIONS- / INJEKTIONSHARZ SR1720/ SD7840

»High-Performance® System mit einem maximal moéglichen TG von 200°C. Durch seine geringe Viskositat
insbesondere zu empfehlen fir Injektion oder fir mittels Vakuum unterstutzte Prozesse wie Injektion und
Infusion. Die geringe Reaktivitat macht auch die Produktion von grofRen Bauteilen méglich. Eine nur geringe
Temperung bei 50°C Uber 16 Stunden erzielt exzellente mechanische Eigenschaften, die dann bereits eine
Entformung und anschlieRende Weiterfiihrung der Temperung aulRerhalb von Formen maéglich machen.
Durch den hohen TG ist das System ideal flir den Formenbau oder temperaturbelastete Bauteile.

Mischungsverhaltnis 100 Teile Harz : 26 Teile Harter (nach Gewicht).

Harz SR1720 Harter SD7840

1kg Art.Nr.: SR1720_001_00 0,26 kg | Art.Nr.: SD7840_000_26
11 kg Art.Nr.: SR1720_011_00 2,86 kg | Art.Nr.: SD7840_002_86
29 kg Art.Nr.: SR1720_029_00 7,50 kg | Art.Nr.: SD7840_007_50
220 kg | Art.Nr.: SR1720_220_00 8x 7,5kg
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Epoxid-Spachtelmassen

Die folgenden Spachtelsysteme sind bereits mit Fullstoffen versehen. Fullstoffmischungen zum eigenstan-

digen Anriihren der Spachtelmasse mit finden Sie auf Seite D7.

Mengenberechnung / Ergiebigkeit fir Spachtelmassen:
1mm Spachtelmasse auf 1gm Flache = 1 Liter

Spachtelsystem ,,AIRO-NAUTIC*
hochdichte Spachtelmasse, Dichte ca. 1,8 (1800kg / 1000L)

Farbe: hellgrau

Bereits mit Flillstoffen versetzter 2-K Epoxid Spachtel fir einen
breiten Anwendungsbereich. Schnell hartend, gut schleifbar,
wasserbestandig.

Mischungsverhaltnis 2:1

Gebindegréflen:
0,6 kg = ca. 333ml | Art.Nr.: EP6051
4,5kg =ca. 2,5L | Art.Nr.: EP6052

Spachtelsystem ,,NAUTIX WATERTIGHT“
Standard Spachtelmasse, Dichte ca. 1 (1000kg / 1000L)

schnellhartend, Farbe: hellrosa

Bereits mit Fllstoffen versetzter 2-K Epoxid Spachtel fiir einen
breiten Anwendungsbereich. Schnell hartend, gut schleifbar,
wasserbestandig. Mischungsverhaltnis 1:1

Gebindegréflen:

0,25 Liter Art.Nr.: NT-WTEF-00_25
1 Liter Art.Nr.: NT-WTEF-01_00
5 Liter Art.Nr.: NT-WTEF-05_00
30 Liter Art.Nr.: NT-WTEF-30_00

Spachtelsystem ,,NAUTIX BLUE LIGHT“
Sehr feine, leichte Spachtelmasse, Dichte ca. 0,6 (600kg /
1000L)

schnellhartend, Farbe: hellblau

Bereits mit Fillstoffen versetzter 2-K Epoxid Spachtel fur einen
breiten Anwendungsbereich. Schnell hartend, gut schleifbar,
wasserbestandig. Mischungsverhaltnis 1:1

Gebindegréflen:
5 Liter | Art.Nr.: NT-BLEF-05_00
30 Liter | Art.Nr.: NT-BLEF-30_00
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Epoxidschdume (2-komponentiq)

Hochwertige 2K-GieRschaume auf Epoxidbasis. Ideal zum Erstellen von 6rtlichen Verstarkungen fir Kraft-
einleitungen, Punktbelastungen usw.. Es werden auf einfachste Weise Bauteile mit sehr geringer Wasser-
aufnahme, hoher Steifigkeit und Druckfestigkeit hergestellt. Der Schaum ist in Raumgewichten von 170, 250,
400 und 600 kg/m? erhaltlich.

PB 170 (170 kg / m?) und PB250 (250 kg / m?) ist Standard-Lagerware. Andere Dichten auf Anfrage!

Kohlefaserpedalarm Lampentréger fiir Ralley-Autos
verstérkt mit PB250 Epoxy-Schaum gebaut aus Epoxy-Gelcot und PB250
PB170 (170 kg/m?) DMO02 (170 kg/m®) DM 03 (170 kg/m®)
Schaumharz Harter fir dickere Schaumsektionen Harter fir dinnere Schaumsektionen
ca. 6,2-fache VolumenvergréRerung bei 20°C | tber 3 cm Dicke bis ca. 3 cm Dicke.
MV: 100 : 36 nach Gewicht MV: 100 : 31 nach Gewicht

0,5 kg Art.Nr.: PB170_000_50 0,18 kg | Art.Nr.: DM02_000_18 0,16 kg | Art.Nr.: DM03_000_16
5kg Art.Nr.: PB170_005_00 1,8 kg Art.Nr.: DM02_001_80 1,65kg | Art.Nr.: DM03_001_55
25 kg Art.Nr.: PB170_025_00 9 kg Art.Nr.: DM02_009_00 7,75kg | Art.Nr.: DM03_007_75

PB170 mit Harter SD8203 TG-Wert bis zu 115°C moglich (siehe tech. Datenblatt)

PB250 (250 kg/m?) DMO02 (250 kg/m?) DM 03 (250 kg/m?3)
Schaumharz Harter fir dickere Schaumsektionen Harter fir dlinnere Schaumsektionen
ca. 4-fache Volumenvergréf3erung bei 20°C Uber 3 cm Dicke bis ca. 3 cm Dicke.

MV: 100 : 36 nach Gewicht MV: 100 : 31 nach Gewicht
0,5 kg Art.Nr.: PB250_000_50 0,18 kg | Art.Nr.: DM02_000_18 0,16 kg | Art.Nr.: DM03_000_16
5 kg Art.Nr.: PB250_005_00 1,8 kg Art.Nr.: DM02_001_80 1,55kg |Art.Nr.: DM03_001_55
25 kg Art.Nr.: PB250_025_00 9 kg Art.Nr.: DM02_009_00 7,75 kg | Art.Nr.: DM03_007_75
Mit Harter SD2630 TG-Wert bis zu 137°C moglich (siehe tech. Datenblatt)

Epoxy-Schaume sind nur begrenzt lagerfahig, da der Schaumaktivator nach einer gewissen Zeit nicht mehr
funktioniert.

Wichtiger Anwendungshinweis:

Samtliche Materialien (Untergrund / Form, Schaumharz und Harter sowie Umgebungstemperatur) missen
bei Anwendung mindestens 20°C haben. Aushartung erfolgt bei Raumtemperatur. Eine Nachhartung bei
Mindestens 40°C (fur die oben genannten Harter) fir mindestens 6 Stunden ist unabdingbar. Beachten Sie
dazu auch das technische Datenblatt!

Weitere Epoxyschaume auf Seite A16 und A2.
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Epoxyschaum PB250 fiir Anwendung ohne Nachtemperung

In Verbindung mit den Hartern SD 560x ergibt eine Mischung mit Harz PB 250 eine Dichte von ca. 275
kg/m?3. Im Unterschied zu den anderen SICOMIN ,PB“-Schaumhartern benétigt dieses System keine

Nachtemperung, sondern hartet bereits bei Raumtemperatur (20°C) mit ansehnlichen technischen Werten.

Haftet auch auf feuchten Untergriinden.

Achtung: Die Harter SD560x funktiunieren nur mit PB250, PB400, PB600. Eine Anwendung mit PB170 ist

nicht moglich.

PB250 (250 kg/m?)
Schaumharz
ca. 4-fache VolumenvergrofRerung bei 20°C

SD5602 (275 kg/m?3)

Harter fir dickere Schaumsektionen
Uiber 3 cm Dicke

MV: 100 : 90 nach Gewicht

1: 1 nach Volumen

SD5604 (275 kg/m?)

Harter fir diinnere Schaumsektionen
bis ca. 3 cm Dicke.

MV: 100 : 31 nach Gewicht

1: 1 nach Volumen

0,5kg | Art.Nr.: PB250_000_50 0,45kg | Art.Nr.: SD5602_000_45 0,45kg | Art.Nr.: SD5604_000_45
5kg Art.Nr.: PB250_005_00 4,50 kg | Art.Nr.: SD5602_004_50 4,50kg |Art.Nr.: SD5604_004_50
25kg | Art.Nr.: PB250_025_00 22,5kg | Art.Nr.: SD5602_022_50 22,5kg | Art.Nr.: SD5604_022_50

Donkervoort D8GT - Erfolgreicher Leichtbau mit Epoxyschaum
www.donkervoort.nl

Weitere Epoxidschaume auf Anfrage:

Selbstverléschender Epoxyschaum zur Erstellung von Bauteilen
nach FAR 25-853 geeignet; TG-Wert bis zu 85°C (siehe Seite A2)

2,5-fache Volumenverg6Rerung bei 20°C; TG-Wert bis zu 135°C
1,7-fache VolumenvergréRerung bei 20°C; TG-Wert bis zu 142°C

PB 270i (270 kg/m?)

PB 400 (400 kg/m?)
PB 600 (600 kg/m?)

Spritzbare Version zur Erstellung von leichten Sandwichlaminaten. Erfordert
eine Spritzmischmaschine mit einem Mischungsverhaltnis von 2:1 nach
Volumen und einer Vermischung im Spritzkopf

PB 350s (350 kg/m?®)

Losemittelfreie Epoxid Beschichtung

Epoxy-System fiir Schutz- und Schlussanstriche. 100 % Feststoffgehalt, I6semittelfrei, kann in geschlosse-
nen Raumen aufgetragen werden. Exzellente UV-Stabilitat und exzellente Bestandigkeit bei Dauerbenet-
zung: Ideal fir Swimming-Pools, Wassertanks, Innenflachen von Booten, Schutz von Betonflachen, ...
Farbe: weil}

Mischungsverhaltnis: 100 Teile Harz : 39 Teile Harter (nach Gewicht)

Harz SR434 | SR445
5kg | Art.Nr.: SR445_005_00
25kg | Art.Nr.: SR445_025_00

Harter SD4341
1,95 kg | Art.Nr.: SD4341_001_95
9,75 kg |Art.Nr.: SD4341_009_75

Tel.: +49/(0) 2227 /90810
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Epoxid GieBharzsysteme

Ungefiilltes GieBharzsystem SR8500 mit Harter SD7160
Mischungsverhaltnis 100 Teile Harz : 47 Teile Harter (nach Gewicht).

Harz SR8500 Harter SD2705

1 kg Art.Nr.: SR8500_001_00 0,49 kg |Art.Nr.: SD2705_000_22

6 kg Art.Nr.: SR8500_006_00 2,94 kg |Art.Nr.: SD2705_001_21
28,6 kg | Art.Nr.: SR8500_028_60 6,72 kg |(2x) Art.Nr.: SD2705_002_86
200 kg |[Art.Nr.: SR8500_200_00 29,4 kg [(3x) Art.Nr.: SD2705_009_70

GieBharzsystem SR1690 mit Harter SD7160
Besonders klares Giel3harz fir Bauteile in opischer Qualitat.
Mischungsverhaltnis 100 Teile Harz : 49 Teile Harter (nach Gewicht).

Harz SR8500 Harter SD2705

1 kg Art.Nr.: SR8500_001_00 0,49 kg |Art.Nr.: SD2705_000_22

6 kg Art.Nr.: SR8500_006_00 2,94 kg |Art.Nr.: SD2705_001_21

28,6 kg | Art.Nr.: SR8500_028 60 6,72 kg [(2x) Art.Nr.: SD2705_002_86

200 kg | Art.Nr.: SR8500_200_00 29,4 kg |(3x) Art.Nr.: SD2705_009_70
Tel.: +49/(0)2227 /90810 www.timeout.de

Fax: +49/(0) 22 27 / 90 81 29 service@timeout.de



Seite A18 TIME OUT - Produkte fiir die Faserverbundtechnik

Losungsmittel fiir Kunstharze

TIME OUT Harzreiniger ist ein extrem starkes Losemittel fir Kunstharze, welches sogar ausgehartets Epo-
xidharz wieder anldst. Das Material kann auch als Abbeizer fiir Lacke eingesetzt werden.

Gegenulber anderen Reinigungsmittel, z.B. Aceton, gibt es diverse Vorteile:

¢ Nicht fllichtig

¢ Nicht brennbar

¢ Keine Schlierenbildung
e Wasserverdinnbar

¢ Hohere Ergiebigkeit

Ausgiebige Tests beim Reinigen einer Epoxidharz-Impragniermaschine haben gezeigt, dass 1/3 Liter TIME
OUT Harzreiniger dort ausreicht, wo friiher 4 Liter Aceton benétigt wurden. Sogar ausgehartetes Epoxid-
harz an Werkzeugen (z.B. Scheren und Entliftungswalzen) kann durch ein langeres Tauchbad wieder ge-
|6st werden.

Der Reiniger kann mehrfach wieder verwendet werden. Die Harzreste sedimentieren am Boden des Ge-
faRes. Der nicht verunreinigte Reiniger wird am besten von oben abgefiltert / abgeschopft.

TIME OUT Harzreiniger kann pur oder mit bis zu 50% Wasser verdinnt verwendet werden. Durch Wasser-
verdunnung verringert sich die Reinigungswirkung. Der Reiniger muss von Werkzeugen mittels Abwaschen
oder Spulen mit Wasser vollstandig entfernt werden und darf nicht auf Werkstticke / Produkte gelangen
oder dort verbleiben.

TIME OUT Harzreiniger, 1 kg Art.Nr.: LW1116
TIME OUT Harzreiniger, 5 kg Art.Nr.: LW1117
TIME OUT Harzreiniger, 20 kg Art.Nr.: LW1118
TIME OUT Harzreiniger, 210 kg Fass Art.Nr.: LW1119

Wichtiger Hinweis:
Aufgrund neuester Gefahrstoff-Verordnungen wurde der vorstehende Harzreiniger neu eingestuft und un-

terliegt ab sofort den Vorschriften der Chemiekalien-Verbotsverordnung. Daher besteht fir dieses Produkt
eine Informations- und Aufzeichnungspflicht. Sie erhalten vor Lieferung des Produktes einen Fragebogen
gemal der aktuellen Chemikalienverbotsverordnung.

Oberschenkel-Prothese hergestellt mit
TIME OUT PET-Designgewebe und
Carbongeweben
Orthopédische Werkstétten Gérlitz
Sanitdtshaus Rosenkranz GmbH
www.rosenkranz.net

Tel.: +49/(0)2227/90810 www.timeout.de
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Trennmittel

Formenreiniger
Cirex Si 019

Formen-Reiniger, zum Einsatz vor dem Auftrag von neuem Trennmittel. Das Gelcoat wird nicht beschadigt.
1 Liter / 0,8 kg Art.Nr.: CirexSi019-1L

5 Liter / 4 kg Art.Nr.: CirexSi019-5L

20 Liter / 16 kg Art.Nr.: CirexSi019-20L

Eintrennen einer 26m langen Form
www.composieten.com

Wasserbasierendes, semipermanentes Trennmittel

Cirex Si 041 WB

Universelles wasser-basierendes Trennmittel fir Thermoplaste, Duroplaste und Gummi.
Silikonfrei - Geprduft durch namhafte Unternehmen der Luftfahrtindustrie und dort im Einsatz
bei Anwendungen bis 600°C mit diversen Harzsystemen.

Abhangig vom verwendeten Harzsystem und der Formengeometrie kann dieses Trennmittel
semipermanent verwendet werden.

1 Liter / 0,84 kg | Art.Nr.: Cirexsio41wB-1L
5 Liter / 4,2 kg |Art.Nr.: CirexSi041WB-5L
Cirex W1

Grundierung und Porenfiller fir CIREX Si041WB

1 Liter / 0,84 kg |Art.Nr.: BouchporesW1-1L
5 Liter / 4,2 kg |Art.Nr.: BouchporesW1-5L
Trennwachse

Cirex FK 1000P
Wachs fiir Anwendungen bei hohen Temperaturen. Bestandig bis 200°C. Fir Epoxy und Polyesterharze
geeignet. Hochglanzend.

0,4 Liter / 0,426 kg Art.Nr.:CirexFK1000P-0,4L

Tel.: +49/(0)2227/90810 www.timeout.de
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ACMOSAN P 82-271 - Trennwachs fiir UP / EP Harze
Pastoses, weiches Trennmittel, silikonfrei. Leicht auspolierbar und schnell abliiftend.

1kg | Art.Nr.: AMO17
5 kg | Art.Nr.: AM007

PVA Trennlack (filmbildend)

ACMOSAN 82-177 griin - filmbildendes Trennmittel (Trennlack) fiir UP / EP und PMMA Harze

Relativ viskoses, filmbildendes PVA Trennmittel, griin (auch in farblos erhéltlich). Hochbestandig gegen
Styrol. Kann mit einem Lappen oder Schwamm aufgetragen werden. ACMOSAN 82-177 lauft auch von
senkrechten Flachen praktisch nicht ab. Der Film ist wasserldslich.

Die Abluftzeit ist abhangig von der Formentemperatur, der Luftfeuchtigkeit und der Schichtdicke des Films,
sie betragt ca. 5-10 Minuten.

1kg | Art.Nr.: AMO19
5 kg | Art.Nr.: AM0O9

Wir empfehlen, die Formen vor der Anwendung des filmbildenden Trennmittels mit ACMOSAN P 82-4 zu
grundieren. ACMOSAN P 82-4 sollte geichmaRig und sorgfaltig mit einem Lappen auf die Formenoberfla-
chen aufgetragen und anschlielRend auspoliert werden. ACMOSAN P 82-4 verbessert die Benetzungsfahig-
keit der Formenoberflache.

ACMOSAN P 82-4

Formengrundierung, silikonfrei, hat keine eigene Trennwirkung. Verbessert die Benetzbarkeit der Formen-
oberflache fir den Einsatz filmbildender Trennmittel.

1kg | Art.Nr.: AMO20
5kg | Art.Nr.: AMO11

PTFE beschichtete Glasgewebe und Trennfolien

Einseitig mit PTFE beschichtes Glasgewebe, selbstklebend. Wird als Trennschicht in Formen eingesetzt.
Es gibt diverse Qualitdten der Beschichtung, welche sich durch die Menge an PTFE, dem verwendeten
Klebertyp sowie der Klebermenge unterscheiden. Bitte fragen Sie den passenden Typ fir lhre Anwendung
bei uns an.

Die Standardbreite ist 100cm bei einer Rollenlange von 33m. Die Rollen kénnen aber auch auftragsbezo-
gen in Bander geschnitten werden. Angebot auf Anfrage.

Komplexe Form mit PTFE-Glasgewebe beschichtet

Tel.: +49/(0)2227/90810 www.timeout.de
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Zuschlag- und Fiillstoffe, Additive

Color-Additive

Zum Einfarben von Epoxid und Polyester Systemen. Die Farbpasten sind einfach in das Harz/Harter-Ge-
misch einzuriihren und harten vollstandig aus. Verschieden eingefarbte Beschichtungs- oder Laminatlagen
helfen beim Schleifen und zeigen durch die Farben den Schichtwechsel an. Es lassen sich jedoch keine
wirklich ,deckenden® Farbtone erreichen. Zugabe: ca. 3 - 5%, max. bis 10 % nach Gewicht.

Farbtone

Gebindegrofen

ahnlich RAL-Ton:

0,25 kg 1 kg

Kadmiumgelb 1021 Art.Nr.: CA_RAL1021-00_25 |Art.Nr.. CA_RAL1021-01_00
Karminrot 3002 Art.Nr.: CA_RAL3002-00_25 |Art.Nr.. CA_RAL3002-01_00
Ultramarinblau 5002 Art.Nr.: CA_RAL5002-00_25 |Art.Nr.: CA_RAL5002-01_00
Lichtblau 5012 Art.Nr.: CA_RAL5012-00_25 |Art.Nr.. CA_RAL5012-01_00
Smaragdgriin 6001 Art.Nr.: CA_RAL6001-00_25 |Art.Nr.. CA_RAL6001-01_00
Staubgrau 7037 Art.Nr.: CA_RAL7037-00_25 |Art.Nr.: CA_RAL7037-01_00
Tiefschwarz 9005 Art.Nr.: CA_RAL9005-00_25 |Art.Nr.: CA_RAL9005-01_00
Reinweifl} 9010 /9016 Art.Nr.: CA_RAL9010-00_25 |Art.Nr.: CA_RAL9010-01_00

Normen Weber im (Canadier C1)

Erfolgreich mit

Materialien der

TIME OUT COMPOSITE oHG

Erfolge 2011:
Europameister C1 Sprint
Vize-Europameister C1 Classic
3-facher Deutscher Meister
4. Platz im Geamt-Weltcup

René Briicker / Normen Weber (Canadier C2)
Erfolgreich mit Materialien der
TIME OUT COMPOSITE oHG

Erfolge 2011:
Vize-Europameister im Classic
2x Vize-Deutscher Meister
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www.timeout.de
service@timeout.de



Seite D2 TIME OUT - Produkte fiir die Faserverbundtechnik

Fiillstoffe

Um bestimmte Eigenschaften zu erreichen, werden Harzsystemen verschiedene Fullstoffe beigemengt.
So kann die Viskositat erhdht, Spachtel- und Klebemassen erstellt oder das Gewicht einer Spachtelmasse
verringert werden.

Es ist notwendig, Harz und Harter vor Zugabe der Fuller sehr sorgfaltig zu mischen. In der Praxis werden
die Fullstoffe oft miteinander kombiniert. Wir nennen lhnen nachstehend Minimum- / Maximum-Mengen,
zusammen mit den zu erreichenden Dichten:

Flllstoff-Anteile im Harz- / Harter-Gemisch:
Minimal- / Maximal-Anteile an Flillstoffen, die einem Harz / Hartergemisch mit einer Viskositat von 800 mPs
bei 20°C beigemischt werden kann.

Zugabe nach Zugabe nach
) Schiitt- G.ewicht in 9 Yolumen ml . . Maximale
Fullstofftyp Dichte min. — max bei [ min. — max bei Dl_f::hte d_es Harz-
() 100 g Harz/ 100 r_r_ll Harz/ Fullermixes (g/l)
Harter Harter

Whitecell 36 2-7 120 — 190 370
Glasscell 10 80 - - -
Phenolharzkugeln 104 7-35 60 — 320 500
Glasscell 25 140 5-25 30 - 200 600
Glass Bubbles 130 - - -
Fillite 350 30-110 85 —-320 730
Mix Fill 30 310 40-100 130 — 320 600
Mix Fill 10 100 24-30 240-300 660
Wood Fill 250 250 20 -80 80 - 320 1080
Wood Fill 130 130 20-50 150 — 380 770
Baumwollflocken / Treecell 80 5-17 40-210 1150
Thixotropierpulver 50 3-9 60— 180 1170
Fill* tool 930 80 - 200 90 — 210 1800
Fill‘ tool Alu - 60 - 180 - 1630
Graphit Pulver 415 20-70 50 -170 1360
Alukornpulver 200-1000 1160 100 - 250 90 - 220 1720
Treecell

Weilde, reine Zellulosemikrofasern, generell eingesetzt mit Epoxy-Systemen fiir Holz (z.B. SR5550,
SR8450) als strukturelles Additiv. Ausgezeichnete Andickeigenschaften und gutes Fillvermdgen von Holz-
Klebeflachen, hohe Dichte bei Radien oder Fillungen. Kombiniert mit Thixotropierpulver ist es einfacher
zu glatten und eher pastos.

Gebindegrofen: Volumen*

0,15 kg Eimer ca.1l Art.Nr.: Treecell_00_15
0,9 kg Eimer ca.51 Art.Nr.: Treecell_00_90
4,9 kg Eimer ca.301 Art.Nr.: Treecell_04_90
20 kg Karton ca. 1101 Art.Nr.: Treecell_20_00

»Mahagony“ Puder
Mahagonifarbenes Pigment zum Einfarben von Spachtelmassen auf einen Holzton.

Gebindegrofen:

25g Dose Art.Nr.: EP51000021
500g Eimer Art.Nr.: EP51000022
Tel.: +49/(0)2227/90810 www.timeout.de
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Whitecell - Weile Hohlkugeln aus thermoplastischem Copolymer

Sehr geringe Dichte, feine Partikel, die leicht aufzubringen (gute, gleichmafige Konsistenz und FlieReigen-
schaften, einfach zu glatten) und leicht zu schleifen sind. Ideal fir auRerst leichte Strukturen, Radien oder
Flllungen unter Laminaten, als Abschlussfiller oder als «Stopper» vor der Lackierung.

GebindegroRen: Volumen*

0,02 kg Eimer ca. 0,51 Art.Nr.: Whitecell_00_02
0,11 kg Eimer ca. 3,61 Art.Nr.: Whitecell_00_11
0,6 kg Eimer ca. 271 Art.Nr.: Whitecell_00_60
5,0 kg Sack Art.Nr.: Whitecell_05_00

Motorboot K23 gebaut mit Epoxidharz SICOMIN SR5550
6,60m — 410PS BigBlock — Jetantrieb
www.kaiserboote.de

Glass Bubbles / Perlite
Fullstoff aus weiflen Glas-Kérpern zur Herstellung von Full- und Spachtelmassen (z.B. Spachtelkehlen). Die
Oberflache ist nicht vollkommen glatt, Zugabe bis zu 200% (nach Volumen). Dichte geschittet ca. 130 g/I.

GebindegroRen: Volumen*

0,70kg Eimer ca.51 Art.Nr.: GlassBubbles_00_70
1,25 kg Eimer ca.101 Art.Nr.: GlassBubbles_01_25
3,75 kg Eimer ca. 301 Art.Nr.: GlassBubbles_03_75
13,6 kg Sack ca. 1051 Art.Nr.: GlassBubbles_13_60

Glasscell 25 - WeiRe Glashohlkugeln

Mikroskopisch absolut runde und geschlossene Glashohlkugeln zum Fllen. Erhéht die Dichte von
Schaum, geeignet zum Kleben von weichem Holz, gibt synthetischem Schaum exzellente Druckeigen-
schaften. Sehr gute mechanische Belastbarkeit und chemische Stabilitat, exzellentes Dichte- / Druckresis-
tenzverhaltnis. Kugelform (optimales Verhaltnis von Volumen/Oberflache), nicht pords, dadurch geringerer
Harzbedarf, als bei vorstehenden Glass Bubbles.

Gebindegrofen: Volumen*

0,14 kg Eimer ca. 11l Art.Nr.: Glasscell25 00_14
0,8 kg Eimer ca.51 Art.Nr.: Glasscell25_00_80
4,1 kg Eimer ca. 301 Art.Nr.: Glasscell25_04_10
40 kg Sack ca. 2501 Art.Nr.: Glasscell25_40_00
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Glasscell 10 - WeiRe Glashohlkugeln
Ultra leichte Version von Glasscell 25 zum Fillen und Finishen vor dem Lackieren, erhéht die Dichte von
Schaum, geeignet zum Kleben von weichem Holz, gibt synthetischem Schaum exzellente Druckeigenschaf-
ten. Gute mechanische Belastbarkeit und chemische Stabilitat, exzellentes Dichte- / Druckresistenz-Ver-
haltnis. Kugelform (optimales Verhaltnis von Volumen/Oberflache), nicht pords, dadurch geringerer Harzbe-
darf, als bei vorstehenden Glass Bubbles.

Gebindegrofen: Volumen*

0,07 kg Eimer ca. 0,61 Art.Nr.: Glasscell10_00_07
0,43 kg Eimer ca. 3,01 Art.Nr.: Glasscell10_00_43
2,20 kg Eimer ca. 201 Art.Nr.: Glasscell10_02_20
20,00 kg Sack ca. 2001 Art.Nr.: Glasscell10_20_00

Microspheres - Braune Phenol-Harzhohlkugeln

Dieser Fuller «fliegt» nicht so sehr und ist einfacher zu mischen als Whitecell.

Strukturelle Anwendungen: Synthetische Schaume, Verklebungen, braunfarbene Radien oder Fullungen in
Verbindungen mit Holz, Abschlussflller und «Stopper» vor dem Lackieren. Gute, gleichmaRige Konsistenz
und FlieReigenschaften, einfach zu glatten, leicht zu schleifen.

Gebindegrofen: Volumen*

0,25 kg Eimer ca.2,5L Art.Nr.: Microspheres_00_25
0,5 kg Eimer ca.5L Art.Nr.: Microspheres_00_50
1,0 kg Eimer ca.10L Art.Nr.: Microspheres_01_00
3,6 kg Eimer ca.30L Art.Nr.: Microspheres_03_60

Thixotropierpulver ,,(Colloidal Silica, fumed Silica, hochdisperse Kieselsaure)*

Verdickender und thixotropierender Flillstoff, erhéht die Halte-Eigenschaften an senkrechten Flachen. Ei-
nem Epoxy-System beigefligt, erhoht es die Viskositat, die Anfangsklebekraft, die Klebeverbindung und halt
Fullstoffe in ihrer Einbindung wahrend der Hartung. Zugabe bis zu 50 % (nach Volumen).

GebindegroRen: Volumen*

0,25 kg Eimer ca.51 Art.Nr.: EP5061
0,5 kg Eimer ca.10 1 Art.Nr.: EP5062
1,5 kg Eimer ca. 301 Art.Nr.: EP5063
10,0 kg Sack ca. 2001 Art.Nr.: EP5064

GFK-Lamellen an einer Motormegayacht
Materialien von TIME OUT - gefertigt durch Fa. Rhebergen Composite

www.composieten.com

Tel.: +49/(0) 2227 /90810
Fax: +49 / (0) 22 27 /90 81 29

www.timeout.de
service@timeout.de



TIME OUT - Produkte fur die Faserverbundtechnik Seite D5

Kupferpulver

Kupferpulver wird dem Kunstharz beigemischt, um einen ,Antifouling“-Ersatz zu erhalten.
Zugabe bis zu 80 % (nach Gewicht)

Schiuttdichte: ca. 1-1,3 g/cm3.

GebindegroRen: Volumen*

1 kg Eimer ca. 0,8-1L Art.Nr.: EP51000025
5 kg Eimer ca. 3,9-5L Art.Nr.: EP51000024
10 kg Eimer ca. 7,7-10L Art.Nr.: EP51000033
25 kg Eimer ca. 19,2-25L Art.Nr.: EP51000023

Kupfer-Pulver als Antifouling Ersatz

Seit einigen Jahren sind bewuchshemmende Unterwasser-Anstriche, so genannte ,Antifoulings®, als
Umwelt- bzw. Mikrobengifte in Verruf geraten.

Seit gleicher Zeit ist aber auch die Wirkung von Epoxydharz-Systemen, die mittels Zugabe von (unter
anderem) Kupfer-Pulver eine dhnliche Wirkung erzielen, bekannt.

Diese Systematik funktioniert auf dem Prinzip des lonenaustausches zwischen der im Harz
eingeschlossenen Kupferschicht und dem umgebenden Wasser.

Kupfer wird hierbei kaum abgebaut und freigesetzt, da es sich in der Ummantelung des Epoxidharzes
befindet.

Der besondere Vorteil besteht weiterhin darin, dass diese Epoxidharzschicht auch tber lange Zeit nicht
abgebaut wird.

Diverse Orthesen, Oberschenkel- / Unterschenkelschéfte
Produkte hergestellt mit TIME OUT Carbonflechtschlduchen, Carbongeweben und PET-Designgeweben
Sanitdtshaus Goll & Schracke, Massing, Remscheid

www.goll-schracke.de
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Kurzglasfasern
Kurzschnitte (3mm) aus Glasfaserrovings, konnen zur strukturellen Verstarkung in Harze oder
Fillmassen eingeruhrt werden. Zugabe: 5-10 % nach Gewicht. Schittdichte: ca.1000 g/l.

Gebindegrofen: Volumen*

1 kg Eimer ca.2,5L Art.Nr.: EP5051
3 kg Eimer ca.5L Art.Nr.: EP5052
6 kg Eimer ca.10 L Art.Nr.: EP5053

Graphitpulver

Graphit wird u.a. zum Herstellen von Feinschichten und zur Herstellung von selbstschmierenden Lagern,
Buchsen u.a. verwendet. Auch zur Beschichtung von Ruderblattern und Schwertern geeignet.

Zugabe bis zu 70 % (nach Gewicht)

Schittdichte: ca. 300 g/l.

Gebindegrofen: Volumen*
0,33 kg Dose ca. 1L Art.Nr.: EP5041
2 kg Eimer ca.2L Art.Nr.: EP5042

Aluminiumpulver <60 micron

Alu-Pulver wird u.a. zum Herstellen von thermisch leitenden Bauteilen verwendet. Weiterhin wird es als
~Koppelschicht* zwischen Gelcoat und Laminat verwendet um auf den oft problematischen Zwischenschliff
verzichten zu kénnen.

PartikelgréRRe kleiner 60 micron

Gebindegrofen: Volumen*
1 kg Dose ca. 1L Art.Nr.: Alupulver_1kg
5 kg Eimer ca. 5L Art.Nr.: Alupulver_5kg

Aluminiumkornpulver 200-1000 Micron

Erlaubt die Herstellung von groRvolumigen Werkformen mit exzellenter thermischer Leitfahigkeit.
Thermisch verformbar unter Vakuum oder Druck. Bei exakt gleichem Volumen und dem gleichen Epoxy-
System ist eine aus Aluminiumkorn hergestellte GieBharzmasse weniger exotherm (entwickelt bei der
Reaktion weniger Temperatur) aber druckresistenter als eine aus Hohlkugeln gebaute Form. Zur Erstellung
von Vakuumformen kann dem gemischten Epoxy-System mehr als das dreifache an dessen Gewicht
zugegeben werden. PartikelgréRe 200-1000 micron

Gebindegrofen: Volumen*

1 kg Dose ca. 1L Art.Nr.: Alugranulat_1kg
5 kg Eimer ca. 5L Art.Nr.: Alugranulat_5kg
25 kg Eimer ca. 30L Art.Nr.: Alugranulat_25kg

MV Agusta mit Frontmaske, Bugspoiler, Fersenschlitzer aus Carbon
www.alsatek.com
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Gebrauchtsfertige Fullstoffgemische

Mixfill 30 Fllstoff fiir gut schleifbare Fiillspachtelmischungen und hochbelastete Hohlkehlen
Fillstoffmischung, hauptsachlich aus mittelgrolen Hohlkugel-Partikeln bestehend, welche gewdhnlich in
Mischung mit dem Harz-/ Hartersystem SICOMIN SR 8200 / SD 720x eingesetzt werden. die Flllstoffe kon-
nen aber auch problemlos mit anderen Harzsystemen verarbeitet werden.

Vorteile: Spart Zeit - nur noch dieser eine Fliller braucht hinzugegeben werden, somit ist eine reprodu-
zierbare Konsistenz leichter zu erstellen. Sehr interessantes Preisverhaltnis im Vergleich zu anderen
gebrauchsfertigen Epoxy-Fullern. Fllt bis zu 3 cm tiefe Unebenheiten (mit Spachtel oder langer Schiene
aufzutragen).

Der anschlief’iende AbschluRlberzug wird aus einem weicheren Fiillstoff wie z.B. Mixfill 10, Whitecell,
Phenolharz-Hohlkugeln, Epoxy-Grundierung EP215 und den Porenfiillern EP221 / PU228 hergestellt.

Mixfill 30

GebindegroRen: Volumen*

0,34 kg Eimer ca.0,8L Art.Nr.: Mixfill30_00_34
1,25 kg Eimer ca.3L Art.Nr.: Mixfill30_01_25
6,00kg Eimer ca.20 L Art.Nr.: Mixfill30_06_00
12,50 kg Sack ca.40 L Art.Nr.: Mixfill30_12_50
50,00 kg FafRy Art.Nr.: Mixfill30_50_00

Mixfill 10 Fillstoffmischung fiir gut schleifbare Feinspachtelmassen

Weicher als Mixfill 30, einfacher zu schleifen, feine Partikel-Gré3e. Wird vor Beschichtungen mit Polyure-

than- oder Epoxy-Primern und Lacken eingesetzt.
Schleifstaub ist nicht klebrig und setzt daher das Schleifpapier nicht zu.

Gebindegrofen: Volumen*

0,12 kg Eimer ca.0,75L Art.Nr.: Mixfill10_00_12
0,42 kg Eimer ca.3L Art.Nr.: Mixfill10_00_42
2,00 kg Eimer ca.13 L Art.Nr.: Mixfill10_02_00
4,00 kg Eimer ca.26 L Art.Nr.: Mixfill10_04_00
24,00 kg Faiy ca.220L Art.Nr.: Mixfill10_24 00
Woodfill 130

Vielseitig formulierte Fullstoffmischung fir niedrigdichte (schwach belastete) Spachtelkehlen.

Farbe: cremefarben

GebindegroRen: Volumen*

0,18 kg Eimer ca.1L Art.Nr.: Woodfill130_00_18
1 kg Eimer ca.5L Art.Nr.: Woodfill130_01_00
6 kg Eimer ca.30L Art.Nr.: Woodfill130_06_00
Woodfill 250

Vielseitig formulierte Fullstoffmischung fur hochdichte und stark belastetete Spachtelkehlen und zum Ver-
kleben von Holz. Ersetzt die Kombination von Thixopulver und Baumwoll- / Zellulosefasern.

Farbe: braun

GebindegroRen: Volumen*

0,28 kg Eimer ca.1L Art.Nr.: Woodfill250_00_28
1,6 kg Eimer ca.5L Art.Nr.: Woodfill250_01_60
9 kg Eimer ca.30L Art.Nr.: Woodfill250_09_00

Tel.: +49/(0)2227 /90810
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Fill'Tool 400

Abriebfeste formulierte Flllstoffmischung flir Formenbau-Deckschichten und zur Erstellung eigener Gel-

coats. Farbe: grau-blau

Gebindegrofen: Volumen*
1 kg Eimer ca.1L Art.Nr.: Filltool400_01_00
5 kg Eimer ca.5L Art.Nr.: Filltool400_05_00

* Die Volumenangaben dienen zur besseren Vorstellung der Liefermenge. Es handelt sich dabei um
die lose Schiittmenge. Bei Transport und Lagerung kann sich der Gebindeinhalt verdichten.

Weitere Fullstoffe konnen wir auf Anfrage kurzfristig liefern:

Fill'Cast 21

formulierte Fullstoffmischung zur Herstellung von Formen im GielRverfahren. Thermische Leitfahigkeit liegt

nahe an der von Aluminium.

Bleipulver

zur Herstellung von hochdichten Vergulimassen und Fllern.

Echtholz Badewanne, klar beschichtet mit Epoxidharz SR5550 und 160 g Glasgewebe
www.plan-b-koeln.de
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Verstarkungsfasern

Die verschiedenen Webarten:

Gewebe bestehen aus zwei sich kreuzenden Faden, der Kette und dem Schuss. Die Anzahl der Faden in
Schuss- und Kettrichtung ist meistens ausgeglichen. Eine Ausnahme bilden die unidirektionalen (UD) Ge-
webe, bei denen der Anteil der Kettfaden deutlich Gberwiegt. Abhangig von der Bindungsart, haben diese
Gewebe unterschiedliche Eigenschaften.

Leinwandbindung (Englisch: plain)

Die Leinwandbindung ist eine einfache Grundbindung. Das Gewebe hat eine hohe Dimensionsstabilitat,
wodurch es sich eher fiir Bauteile mit geringen sphéarischen Verformungen eignet. Ideal um z.B. gerade
Flachen zu laminieren

Koéperbindung (Englisch: twill)

Gewebe in Képerbindung sind schmiegsamer und so besser zu drapieren und daher besser fir Formteile
geeignet als Leinwandbindung. Durch die geringere Fadenablenkung hat das Laminat eine h6here Festig-
keit / Steifigkeit. Die Zahlenangaben 2/2 oder 4/4 geben an, wie viele Faden Uber- bzw. unterkreuzt werden.

Atlasbindung (Englisch: satin)

Die Atlasbindung zeichnet sich durch eine noch geringere Fadenablenkung als bei Képergeweben aus. Das
Gewebe ist daher sehr gut drapierbar und demzufolge fiir stark verformte Bauteile geeignet. Die Oberflache
ist besonders glatt. Auch hier geben die Zahlen an, wie viele Faden Uber- bzw. unterkreuzt werden.

Leinwandbindung 1/1 Leinwandbindung 2/2
Koperbindung 2/2 Koperbindung 3/1
Atlasbindung 8H (Satin) Atlasbindung 4H (Satin)

Rennkatamaran ,,Club Med* - Sieger bei THE RACE, spéter weiter erfolgreich als ,Orange*” und ,Kingfisher”
Gebaut mit SICOMIN Epoxidharz SR1700 und lackiert mit Farblack PU320

Tel.: +49/(0)2227 /90810 www.timeout.de
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Glasseidengewebe

Gewicht Bindung

Breite

Konstruktion

48 g/ m? Leinwand

110 cm

Kettfaden: EC 5-5,5; 22/cm
SchufRfaden: EC 5-5,5; 18,5/cm

Int. Style: 1080; WLB Nr.: 8.4503.60
Dicke (Trockengewebe): 0,06mm
Finish: FK800

Art.Nr.:

GL-0049-1100-FK800

80g/m? Leinwand

100 cm

Kettfaden: EC 9-34; 12/cm
Schuf3faden: EC 9-34; 11,5/cm

Int. Style: 1610; WLB Nr.: 8.4505.60
Dicke (Trockengewebe): 0,10mm
Finish: FK144

Art.Nr.:

GL-0080-1000-FK144

Koper 1/3

2
105g/m (4H Satin)

127 cm

Kettfaden: EC 5-11 x2; 24/cm
Schuffaden: EC 5-11 x2; 23/cm
Int. Style: 120; WLB Nr.: 8.4544.60
Dicke (Trockengewebe): 0,14mm
Finish: FK144

Art.Nr.:

GKK-0105-FK144-1270

163 g/ m? Koper 2/2

100 cm

Kettfaden: EC 9-68; 12/cm
Schuffaden: EC 9-68; 11,5/cm

Int. Style: 7630; WLB Nr.: 8.4515.60
Dicke (Trockengewebe): 0,16mm
Finish: FK144

Art.Nr.:

GK-0163-1000_FK144

163 g/m?,

schwarz Koper 2/2

100 cm

Kettfaden: EC 9-68; 12/cm
Schuf¥faden: EC 9-68; 11,5/cm
Dicke (Trockengewebe): 0,16mm
SCHWARZ

Art.Nr.:

GK-0163sw-1000

280 g/ m? Koper 2/2

100 cm

Kettfaden: EC 9-68 x3 t0; 7/cm
Schuffaden: EC 9-204; 6,5/cm
WLB Nr.: 8.4551.60

Dicke (Trockengewebe): 0,35mm
Finish: FK144

Art.Nr.:

GK-0280-1000_FK144

Atlas 1/7

2% g/m* (8H Satin)

127 cm

Kettfaden: EC 9-34 x2; 22/cm
Schufdfaden: EC 9-34 x2; 21/cm

Int. Style: 1581; WLB Nr.: 8.4567.60
Dicke (Trockengewebe): 0,40mm
Finish: FK144 (alternativ TF970)

Art.Nr.:

GA-0296-FK144-1270

390 g/ m? Koper 2/2

100 cm

Kettfaden: EC 9-68 x5 t0; 6/cm
Schuffaden: EC 9-272; 6,7/cm
WLB Nr.: 8.4554.60

Dicke (Trockengewebe): 0,45mm
Finish: FK800 / FK144

Art.Nr.:

Standard-Rollenldange ca. 100 Ifm.. Verkauf erfolgt auch in einzelnen Metern!
Andere Grammaturen, Bindungen, Breiten auf Anfrage.

Kichenfussboden aus Sand, Steinen und Muscheln
vergossen mit einem Giessharzsystem von TIME OUT Composite

GK-0390-1000_FK800
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Carbongewebe

Die folgenden Carbongewebe werden von uns in verschiedenen Ausflihrungen geliefert:

Luftfahrtqualitiat / Design-Qualitat: Herstellung mit ausgewahlten Garnen und mit Abnahmeprifzeugnis
nach EN 10204-3.1B
Industriequalitat: Wechselnde Garne mdglich, KEIN Abnahmeprifzeugnis nach EN 10204-3.1B

WL-Blatt
. . German .
Gewicht | Bindung Style Standard Garntyp Artikel Nummer
DIN
3K Carbon HT; 200tex, 4,0 Fd/cm
160 g/m? | Leinwand 447 8.3508 Lieferbar in Luftfahrt- und Art.Nr.: KL-0160-
Industrieqaulitat
3K Carbon HT; 200tex, 4,0 Fd/cm
160 g/m? | Kdper 2/2 442 Lieferbar in Luftfahrt- und Art.Nr.: KK-0160-
Industrieqaulitat
3K Carbon HT; 200tex, 5,0 Fd/cm
200 g/m? | Leinwand 450 8.3509 Lieferbar in Luftfahrt- und Art.Nr.: KL-0200-
Industrieqgaulitat
3K Carbon HT; 200tex, 5,0 Fd/cm
200 g/m? | Koper 2/2 452 8.3520 Lieferbar in Luftfahrt- und Art.Nr.: KK-0200-
Industrieqaulitat
3K Carbon HT; 200tex, 6,0 Fd/cm
245 g/m? | Koper 2/2 462 8.3522 | Lieferbar in Luftfahrt-, Design- und | Art.Nr.: KK-0245-
Industrieqaulitat
285 g/m? | Koper 4/4 474 3K Carbon HT; 200tex, 7,0 Fd/cm | Art.Nr.: KK-0285-
400 g/m? | Koper 2/2 402 6K Carbon HT; 400tex, 5,0 Fd/cm | Art.Nr.: KK-0400-1007
400 g/m? | Kdper 2/2 426 12K Carbon HT; 800tex, 2,5Fd/cm | Art.Nr.: KK-0400-1000

Andere Grammaturen, Bindungen, Breiten auf Anfrage!

Rahmen fiir Liegefahrrad

gebaut aus Carbonfasern und SICOMIN Epoxidharzen

Massive Carbon / Epoxy Sitzschale

www.speedseat.net
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Hybridgewebe

Hybridgewebe sind Mischgewebe, bei denen die verschiedenen Fasertypen sich sowohl in Kett- als auch in
Schussrichtung abwechseln. Hier werden die hohe Festigkeit der Carbon-Fasern und die Zahigkeit der Ara-

mid-Fasern kombiniert, so dass sich diese zu einem sehr leistungsfahigen Gewebe erganzen.

. Faden Anteil .

Gewicht | Style Kette Schuss pro cm CF JAF Artikel Nummer
165 g/m? Aramid (1) Aramid (2) o 9 . g} }
Leinwand 630 3K Carbon (2) 3K Carbon (1) 5/4 58%/42% | Art.Nr.: KAL-0165
210 g/m? Aramid 1210 (1) | Aramid 1210 (1) o/ 1900 . g )
Képer 2/2 635 3K Carbon (1) 3K Carbon (1) 6,4/6,4 | 61%/39% | Art.Nr.: KAK-0210
240 g/m Aramid (2) Aramid (2) 9 o i y i}
Képer 2/22 633 3K Carbon (1) 3K Carbon (1) 6,7/6,7 | 39%/61% | Art.Nr.: KAK-0240

Andere Grammaturen, Bindungen, Breiten auf Anfrage!

Aramidgewebe
WL-Blatt
. . German .
Gewicht | Bindung Style Standard Garntyp Artikel Nummer
DIN

170 g/m? | Leinwand 281 5.2234 Kevlar 49; 127tex, 6,5 Fd/cm Art.Nr.: AL-0170-K49-
170 g/m? | Leinwand Twaron 2200 Art.Nr.: AL-0170-

170 g/m? | Koper 2/2 284 5.2237 KEVLAR 49 127tex; 6,5 Fd/cm | Art.Nr.: AK-0170-K49-
170 g/m? | Koper 2/2 TWARON 1210/2200; 6,7 Fd/cm | Art.Nr.: AK-0170-

230 g/m? | Leinwand 328 KEVLAR 49 158tex; 7 Fd/cm Art.Nr.: AL-0230-K49-

Andere Grammaturen, Bindungen, Breiten auf Anfrage!
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Theke, laminiert aus diversen TIME OUT Materialen - www.gewerkneunzehn.de

E-Glas Multiaxial-Geleqge, verndht

QuapRAXIAL

Gelege sind nicht gewebte, textile Flachengebilde,
deren Fasern endlos und parallel nebeneinander liegen und
durch einen Nahfaden oder eine Thermofixierung in ihrer Lage
festgehalten werden. Durch Ubereinanderlegen von Faserlagen in
verschiedenen Ausrichtungen erreicht man eine belastungsgerechte
Faserorientierung.

Materialeinsatz, fir héhere Flexibilitdt in der Bauteilauslegung sowie geringeren
Aufwand bei der Bauteilherstellung. Faserverbundstoffe haben eine wesentlich héhere
Faserfestigkeit in Faserrichtung als quer dazu. Die Orientierung der Fasern ist entschei-

Gleichwohl, ob Rotorblattherstellung, Luft- und Raumfahrt, Schiffs- und Bootsbau, Verkehrs-
technik (StralRe, Schiene, ...) - viele Anwendungsbereiche steigern die eigene Wettbewerbsfahig-
keit durch Ausnutzung der Vorteile der Multiaxialgelege:

- skalierbare belastungsgerechte Faserorientierung (0°, 20° bis 90°)

- Mehrlagenaufbau optional

- Kombination mit Fasermatten oder geschnittenen Fasern

- einstellbare Drapierbarkeit

- bessere mechanische Eigenschaften durch gestreckte Verstarkungsfasern

Typ Gewicht/ m? Lagenverteilung (g/ m?) Breite
Bi-Axial +- 45° 300 g 150/ 150 ca. 127 cm Art.Nr.: EBX-0311-FM1270
Bi-Axial +- 45° 400 g 200/200 ca. 127 cm Art.Nr.: EBX-0407-FM1270
Bi-Axial +- 45° 600 g 300/ 300 ca. 127 cm Art.Nr.: EBX-0609-FM1270
Bi-Axial +- 45° 800g 400/ 400 ca.125cm Art.Nr.: EBX-0802-B1250
Bi-Axial 0°/ 90° 566 g 283/283 ca. 127cm Art.Nr.: ELT-0572-FM1270
Quadr-Axial 0° / +45° / 90° / -45° 1175 ¢g 301/ 283/ 301/ 283 ca. 127 cm Art.Nr.: EQX-1175-FM1270

Andere Lagenverteilungen, Grammaturen, Konstruktionen und Winkel auf Anfrage.
Verkauf erfolgt auch in einzelnen Metern!

Tel.: +49/(0)2227 /90810 www.timeout.de
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Carbon Multiaxial-Gelege, vernaht

Ausrichtung | Gewicht/ m? Konstruktion Breite

100g/m? 50K Carbon je Lage
0°/90° 200 g 4g/m? Nahfaden 76dtex 127 cm | Art.Nr.: KLT-0204-T1270
Polyester

150g/m? 50K Carbon je Lage
0°/90° 3009 4g/m? Nahfaden 76dtex 127 cm | Art.Nr.: KLT-0304-F1270
Polyester

205g/m? 50K Carbon je Lage
0°/90° 4104 4g/m? Nahfaden 76dtex 127 cm | Art.Nr.: KLT-0414-T1270
Polyester

100g/m? 50K Carbon je Lage
45° [ -45° 200 g 4g/m? Nahfaden 76dtex 127 cm | Art.Nr.: KBX-0204-T1270
Polyester

150g/m? 50K Carbon je Lage
45° | -45° 300 g 4g/m? Nahfaden 76dtex 127 cm | Art.Nr.: KBX-0304-T1270
Polyester

205g/m2 50K Carbon je Lage
45° [ -45° 410g 4g/m? Nahfaden 76dtex 127 cm | Art.Nr.: KBX-0414-T1270
Polyester

300g/m2 50K Carbon je Lage
45° [ -45° 600 g 4g/m? Nahfaden 76dtex 127 cm | Art.Nr.: KBX-0604-T1270
Polyester

Andere Lagenverteilungen, Grammaturen, Konstruktionen und Winkel auf Anfrage.
Verkauf erfolgt auch in einzelnen Metern!

Ktihlerschachtabdeckung fiir AUDI A8 LMS Fronthaube in Sicht-Carbon mit Carbongriff
Zum Schutz der Kiihlerlamellen vor Deformierung z.B. durch hereinfallendes Werkzeug
www.alsatek.com
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Radteam des Sanitdtshaus Rosenkranz Scherer, Bad Homburg
Carbonprothesenschéfte gebaut mit TIME OUT Carbonflechtschliduchen und Carbongeweben
www.rosenkranz-scherer.de

Unidirektionale Carbongeleqe, thermofixiert

Die UD-Gelege werden nach einem patentierten Verfahren hergestellt, bei
dem unterschiedliche Arten von Fasern auf eine Gitterstruktur bzw. auf einen
Vliesstoff appliziert werden.

Das Gelege lasst sich hervorragend verarbeiten:

-gute Stanzbarkeit

-gute Trankbarkeit

-geringe Harzgehalte sind mdglich

-glatte Oberflache

-keine Bildung von Harz- bzw. Luftnestern

Carbon und EC-Glas UD-Gelege sind zugelassen durch den
Germanischen Lloyd.

Fasertyp | Gewicht Garnfeinheit Dicke Gitterfixierung
Carbon 200 g/m? 800 tex 0,30 mm Einseitig Art.Nr.: VF3106
300 g/m? | 800 — 3600 tex | 0,40 mm Einseitig Art.Nr.: VF3107

Standardbreite 300 mm. Andere Breiten, Grammaturen und Fasertypen auf Anfrage!
Verkauf erfolgt auch in einzelnen Metern!

Unidirektionale Glasgelege, thermofixiert

1200tex  [0,30mm|  Einseitig | Art.Nr.:VF3201
1200tex 0,50 mm |  Beidseitig | Art.Nr.: VF3202

E-Glas | 250 g/m?
| 500 g/m?

Standardbreite 300 mm. Andere Breiten, Grammaturen und Fasertypen auf Anfrage!
Verkauf erfolgt auch in einzelnen Metern!

Tel.: +49/(0)2227 /90810 www.timeout.de
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Faserbander
Gewebte Faserbander

Material 1B(;er:fn: 25 mm 50 mm 75 mm 100 mm
ng;';z;gi ,1140 of . VF4019 VF4037 VF4038 |GL-0140-0100
Egﬁ';:;ﬁi ,ﬁ% of m* VF4020 VF4021 VF4022
fgﬁ';:;,jai ﬁgo of m* VF4028 VF4031 VF4032
f‘;"\',’v:'r;dc?'/: 90 g/ m?, VF4045 VF4039 VF4040

'L(;:\I:afg 1315 0g/m? VF4074 VF4061 VF4062

Standard Rollenlange: 50 oder 100 Meter.
Andere Breiten und Gewichte auf Anfrage - Verkauf erfolgt auch in einzelnen Metern!

Unidirektionale Bander, gewebt

Material Breite: 50 mm 75 mm 100 mm
25 mm

E-Glas UD

EUD-0600-H0025 | EUD-0600-H0050 | EUD-0600-H0075 | EUD-0600-H0100
ca. 600 g/ m?
?:*gj;agsf;#n CUD-0340-H0025 | CUD-0340-H0050 | CUD-0340-H0075 | CUD-0340-H0100
LCUIBEEEP LY CUD-0200-H0050 CUD-0200-H0100
ca. 200 g/ m?

E-Glas Biax Biander +/-45°

E-Glas Gelege vernaht, beide Kanten geschnitten, verschiede-
ne Standardbreiten. Andere Malie kdnnen auf Anfrage geschnit-
ten werden!

Gewicht 408 g/m?

75 mm breit Art.Nr.: EBX-0408-A0075
100 mm breit Art.Nr.: EBX-0408-A0100
150 mm breit Art.Nr.: EBX-0408-A0150
200 mm breit Art.Nr.: EBX-0408-A0200
250 mm breit Art.Nr.: EBX-0408-A0250

Gewicht 608 g/m?

75 mm breit Art.Nr.: EBX-0608-A0075
100 mm breit Art.Nr.: EBX-0608-A0100
150 mm breit Art.Nr.: EBX-0608-A0150
200 mm breit Art.Nr.: EBX-0608-A0200
250 mm breit Art.Nr.: EBX-0608-A0250
300 mm breit Art.Nr.: EBX-0608-A0300

Verkauf erfolgt auch in einzelnen Metern!

Tel.: +49/(0)2227/90810 www.timeout.de
Fax: +49/(0) 22 27 /90 81 29 service@timeout.de



TIME OUT - Produkte fiir die Faserverbundtechnik

Seite E9

Gewebte Carbonfaserschlauche

Carbonfaserschlauch ,Leicht” (3K Carbonfaser)

Artikel Durchmesser Gewicht Gewicht Dicke bei Ertrag
Nummer bei 45° pro meter pro m? 50% FV in mm m/kg
A24/10 5 mm 7 g/m 400 0,46 143
A36/2 10 mm 11 g/m 350 0,40 91
A48/10 15 mm 13 g/m 275 0,31 77
A68/2 20 mm 20 g/m 318 0,35 50
A96/14 25 mm 27 g/m 345 0,40 37
A120/1 30 mm 33 g/m 350 0,40 30
A144/1 40 mm 41 g/m 325 0,37 24

Carbonfaserschlauch ,Mittel” (6K Carbonfaser)

Artikel Durchmesser Gewicht Gewicht Dicke bei Ertrag
Nummer bei 45° pro meter pro m? 50% FV in mm m/kg
B24/6 10 mm 13 g/m 410 0,47 77
B36/1 15 mm 20 g/m 425 0,48 50
B48/9 20 mm 27 g/m 430 0,48 37
B68/3 25 mm 38 g/m 480 0,55 26
B84/2 30 mm 47 g/m 490 0,56 21
B48/6 40mm 28 g/m 35
B96/15 40 mm 52 g/m 420 0,48 19
B96/9 50 mm 54 g/m 340 0,39 19
B120/7 60 mm 68 g/m 360 0,41 15
B144/5 70 mm 77 g/m 350 0,40 13
B96/24 80 mm 108 g/m 430 0,49 9,3
B120/5 90 mm 135 g/m 480 0,55 7.4
B120/4 100 mm 139 g/m 500 0,57 7,2
B144/6 125 mm 159 g/m 410 0,47 6,3
B144/10 184 mm 161 g/m 6,2
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Carbonfaserschlauch ,,Schwer* (12K Carbonfaser)

Artikel Durchmesser Gewicht Gewicht Dicke bei Ertrag
Nummer bei 45° pro meter pro m? 50% FV in mm m/kg
D36/7 20 mm 41 g/m 650 0,74 24
D36/8 25 mm 40 g/m 510 0,58 25
D48/14 30 mm 54 g/m 570 0,65 18,5
D68/2 40 mm 77 g/m 610 0,70 13
D84/1 50 mm 97 g/m 620 0,72 10,3
D96/29 60 mm 112 g/m 600 0,69 8,9
D120/2 70 mm 132 g/m 600 0,69 7,6
D144/10 80 mm 161 g/m 640 0,73 6,2
D96/21 83 mm 106 g/m 9,4
D144/11 90 mm 164 g/m 580 0,67 6,1
D96/22 98 mm 118 g/m 8,5
D96/33 100 mm 212 g/m 670 0,76 4,7
D120/3 125 mm 270 g/m 680 0,77 3,7
D144/5 150 mm 331 g/m 700 0,80 3
D144/6 184 mm 490 g/m 2

Triathlet mit Sportprothese Ganzbeinorthese fiir Léhmungspatienten

(Carbonfeder und einem Prothesenschaft)

Beide Produkte hergestellt mit TIME OUT Carbonflechtschlduchen und Carbongeweben
Sanitdtshaus Rosenkranz Scherer, Bad Homburg
www.rosenkranz-scherer.de

www.timeout.de
service@timeout.de
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Seite E11

Bedruckbares Vlies (,,Copyvlies®)

Leichtes Glasvlies, welches im normalen Laserdrucker, Kopierer
oder Tintenstrahldrucker bedruckt werden kann, um anschlie3end

mit einlaminiert zu werden. Ideal fur Dekore, Logos, Schriftzlige
usw. Weitere Fertigdekore auf Seite E11.

DIN A4 (29,7 x 21cm)

|Art.Nr.: VF900001

Rolle 90cm x 250m

AbreiBgewebe

|Art.Nr.: VF900004

Grundsatzlich wird das Abreiligewebe (Peel-Ply) als erste und/oder letzte Lage in das Laminat eingebracht
und nach dessen Aushartung/oder Weiterverarbeitung im spitzen Winkel langsam und gleichmafig
abgezogen. Man erhalt dadurch eine rauhe, saubere Oberflache, die das Anschleifen und Reinigen

vor dem Kleben oder Lackieren eribrigt. Da das Abreiigewebe keinesfalls im Laminat verbleiben darf,

ist ein roter Kennfaden eingewebt. Vorteile beim Arbeiten mit Abreilgewebe: Genaue, ebenmalige
Oberflachenstruktur des Laminats, leicht rauh, nach Abziehen absolut staubfrei und sauber, idealster
Untergrund zum Verkleben, Weiterlaminieren oder Versiegeln/Lackieren, lastiges und zeitraubendes
Anschleifen und Beseitigen des Schleifstaubes entfallt. In manchen Fallen ist auch die Rutschfestigkeit von
Oberflachen erwinscht (Standflachen fur Surfboards, Snowboards und Bootsdecks usw.), wobei dann nach
dem Abziehen ohne weitere Bearbeitung die Oberflache gebrauchsfertig ist.

Breite Rollenldnge (Standard)

50 cm 200 m Art.Nr.: VF6000-0500
80 cm 200 m Art.Nr.: VF6000-0800
100 cm 200 m Art.Nr.: VF6000-1000
130 cm 200 m Art.Nr.: VF6000-1300

Gewicht / m* 83 g/m?
Bindung: Leinwand 1/1; weil3, Kennstreifen rot
Breite Rollenldange (Standard)
5cm 200 m Art.Nr.: VF6000-0050
10 cm 200 m Art.Nr.: VF6000-0100
15 cm 200 m Art.Nr.: VF6000-0150
20 cm 200 m Art.Nr.: VF6000-0200
30 cm 200 m Art.Nr.: VF6000-0300

Verkauf erfolgt auch in einzelnen Metern!
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Schwimmbadabdeckung aus Holz
Gebaut mit SICOMIN Epoxidharz SR5550, Glasgewebe und Klarlack PU360 UVR

Leinengewebe (Flachs)

Flachs ist ein erneuerbares, natirliches Faser-Material, was wenig an Pestiziden und Dingemitteln fur den
Anbau benétigt. Diese feine Faser mit einer Dichte von 1,45 bietet hervorragende Absorptionseigenschaften
hinsichtlich Lastaufnahme und Vibration.

Zur Optimierung der Haftung mit Polymeren wurden die Filamente vor dem Weben gelaugt und
anschlie3end gesplilt. Diese Vorbehandlung entfernt auch Pektine und Abfalle, die die Impragnierung der
Fasern durch bspw. Epoxidharze beeintrachtigen kdnnten.

All diese Eigenschaften machen es besonders geeignet fiir Konstruktionen im Oko-Bereich.

Webart Gewicht Konstruktion Breite

Kette: 172g/m?, vorgewaschene
Leinenfaser, 138,9 tex, 12 Faden / cm
Kdper 315 g/m? Schul: 143g/m?, vorgewaschene 100 cm | Art.Nr.: LK-0315-1000
Leinenfaser, 138,9 tex, 10 Faden / cm

Dicke, trocken 0,67mm

Kette: 180g/m?, vorgewaschene
Leinenfaser, 41,7 tex, 22,5 Faden / cm

.O. 190 g/m2 Schuf3: 10g/m?, vorgewaschene 100 cm | Art.Nr.: LUD-0190-1000
Unidirekt. . ..
Leinenfaser, 27,8 tex, 3 Faden / cm
Dicke, trocken 0,35mm
Kette: 305g/m?, vorgewaschene
0° Leinenfaser, 135 tex, 21 Faden / cm
o 315 g/m2 Schuf3: 10g/m?, vorgewaschene 100 cm | Art.Nr.: LUD-0300-1000
Unidirekt. . ..
Leinenfaser, 27,8 tex, 3 Faden / cm
Dicke, trocken 0,53mm
Basaltgewebe

Basaltgewebe bieten wir Ihnen auf Anfrage gerne an. Lieferbar sind verschiedenste Grammaturen und
Webarten.

Tel.: +49/(0)2227/90810 www.timeout.de
Fax: +49/(0) 22 27 /90 81 29 service@timeout.de



TIME OUT - Produkte fur die Faserverbundtechnik Seite F1

Kernmaterialien

Die Sandwich-Bauweise ist heute die Ideallésung beim Bau leichter und fester Strukturen im
Transportwesen, im Freizeitbereich und in der Industrie. Durch die hohe Gewichtsreduktion kann z.B. der
Verbrauch an fossilen Brennstoffen gesenkt und somit Kosten minimiert werden.

Das Sandwich ist in drei Lagen aufgebaut, bestehend aus einem Sandwichkern (z.B. aus Hartschaum,
Holz oder Waben) und zwei hochfesten Deckschichten zur Aufnahme der Zug- und Druckkréafte. Die
Deckschichten kénnen unter anderem aus Laminaten bestehen: das sind Faserverbundwerkstoffe, die
zum einen aus Fasern, in Form von Gelegen oder Geweben, und zum anderen aus einer Bettungsmasse
(Matrix), z.B. Epoxidharz, zusammengesetzt sind.

PVC-Hartschaume

Hartschaum wird als Kernmaterial fur hochwertige Sandwichkonstruktionen eingesetzt, die statischen Bean-
spruchungen unterliegen. PVC-Schaum ist geschlossenzellig, wodurch die Wasseraufnahme nahe Null liegt.
Er I&sst sich mit Epoxy- und Polyesterharzen beschichten.

AIREX C70

...ist ein vernetzter Hartschaumstoff, entwickelt als Kernmaterial fiir Uberwiegend statischen Belastungen
ausgesetzte Sandwichkonstruktionen. Das Material ist lieferbar in unterschiedlichen Dichten, die zur besse-
ren ldentifizierung durch verschiedene Farben gekennzeichnet sind. Durch seine geschlossenzellige Struktur

nimmt er keine Feuchtigkeit auf.
Seine Einsatzgebiete reichen vom Boots- und Yachtbau Uber den Schienen-
und Strallentransportbereich, Motorsport, sowie Orthopadietechnik und

Flugzeugbau.

Zulassungen / Prifungen: Germanischer Lloyd & Brandprifung nach DIN

5510 (Schienenfahrzeuge).

Far Bauteile mit hdherer Temperaturbelastung empfiehlt sich AIREX C71.

Lieferformen:

C70.40 C70.55 C70.75
(Dichte 40 kg/m3) (Dichte 60 kg/m?) (Dichte 80kg/m?3)
Farbe: blaugriin Farbe: ocker Farbe: griin
Breite, + /- 10 mm 1330 mm 1150 mm 1020mm
Lange, +/-10 mm 2850 mm 2450 mm 2180mm
Dicke, +/ - 0,5 mm: 3-84 mm 2-78 mm 1,2-72mm

10 mm Art.Nr.: C70.40_10 Art.Nr.: C70.55_10 Art.Nr.: C70.75_10
12 mm Art.Nr.: C70.40_12 Art.Nr.: C70.55_12 Art.Nr.: C70.75_12
15 mm Art.Nr.: C70.40_15 Art.Nr.: C70.55_15 Art.Nr.: C70.75_15
20 mm Art.Nr.: C70.40_20 Art.Nr.: C70.55_20 Art.Nr.: C70.75_20
25 mm Art.Nr.: C70.40_25 Art.Nr.: C70.55_25 Art.Nr.: C70.75_25

Bitte beachten Sie: Die hier angebotenen Plattenstéarken sind die gdngigsten. Grundsétzlich wird die
Ware auftragsbezogen konfektioniert, so dass auch ZwischenmaBe in Millimeterabstufungen mog-
lich sind! Bitte fragen Sie uns nach Artikelnummer, Preis und Lieferzeit!

Andere Dichten (33, 100, 130, 160, 200, 250 kg/m?) und andere Schaumtypen (z.B. PET- und Polystyrol-
schaume) auf Anfrage!
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Mikroperforierte Hartschdaume fiir Infusion / Vakuum

Dieses Produkt stellt auf Grundlage der gangigsten AIREX Kernmterialien (R63, R82, C70...) eine
innovative Moglichkeit dar, um einen Infusions- / RTM Prozess mit Kernmaterial durchzufihren.

Dieses patentierte Bearbeitungsverfahren nadelt Locher in einem Abstand von ca. 15mm x 15mm in das
Kernmaterial. Der Vorteil gegenliber gebohrten Kernmaterialien liegt in dem geringeren Lochdurchmesser
und der damit verbundenen geringeren Harzaufnahme. Dadurch kénnen leichtere Bauteile hergestellt
werden. Ebenso wird durch die verminderte Harzanhaufung der ,Printeffekt* auf der Bauteiloberflache
infolge von Warmeausdehnung vermindert. Durch den geringeren Lochabstand wird die Entliftung
verbessert und die Impragnierung der Ober- als auch Unterseite verbessert, was insgesamt zu besseren
und prozesssicheren Ergebnissen flhrt.

Lieferbar sind diese Kernmaterialien ab einer Plattenstarke von ca. 6mm bis ca. 40mm.

Mogliche Dicke in mm

Typ Format Alle 6 -40 6 -30
R63.50 | 1/2 Plattenformat (2900x650mm) bis 15mm Starke, danach 3000x675mm X

R63.80 | 1/2 Plattenformat (2700x600mm) X

R82.60 | 1/2 Plattenformat (2800x675mm) X

C51.60 | 1/2 Plattenformat (2500x600mm) X

C70.40 | 1/2 Plattenformat (1425x665mm) bis 9mm Starke, danach 2850x665mm X

C70.48 | 1/2 Plattenformat (1365x635mm) bis 9mm Starke, danach 2850x665mm X

C70.55 | 1/2 Plattenformat (1225x575mm) bis 9mm Starke, danach 2450x575mm X

C70.75 | Format 2180x1020mm X

C70.90 | Format 2050x950mm X
C71.55 | 1/2 Plattenformat (1200x560mm) bis 9mm Starke, danach 2400x560mm X

C71.75 | Format 2150x1005mm X

Die Fertigung erfolgt Auftragsbezogen. Daher kann eine gewisse Lieferzeit entstehen. Abgabe erfolgt nur in
vollen Kartons.

Sandwichlaminat, hergestellt per Infusion mit C70.75 MICROPERF und Infusionsharz SR8100
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Dicht- und Klebstoffe
MS-Polymer Kleb- und Dichtstoff ,,Black Mamba®*

Die MS-Polymere der Black Mamba® Serie, sind einkomponentige, 16se-
mittel- und geruchsfreie Klebstoffe fir vielfaltige Verklebungen und Fligun- AEC PO |_Y|\/| ERS
gen. s

Die Aushartung erfolgt durch Reaktion mit der Luftfeuchtigkeit in 12 bis 24

Stunden.

tronger, We bond !

Dieses umweltfreundliche, fiir den Anwender ungiftige, MS-Polymer (Lose-
mittelfrei und ohne gefahrliche Produkte wie z.B. Isocyanate), ist ideal flr
die meisten Anwendungen.

Eigenschaften:

- Dauerhafte Elastizitat

- Uberstreichbar

- Hohe Temperaturbestandigkeit (bis 200°C fir 20 Min.)

- UV-Bestandig

- Nicht poros
Durch die sehr gute Anhaftung an allen Materialien ohne vorhergehende
Primerung (nur Reinigung / Entfettung der Oberflache), die Flexibilitat und
die hohe Resistenz gegeniiber Umwelteinfllissen, sind MS-Polymere der
ideale Ersatz fir Silikone und die vielfach bekannten Polyurethane.

Black Mamba® in Shore-Harte 50 und 60 ist nach Norm F1 fiir Schienenfahrzeug zertifiziert.

weild grau schwarz transparent
Shoreharte A60 Shoreharte A60 Shoreharte A60 Shoreharte A25
290ml Art.Nr.: MS60BM_0290-w | Art.Nr.: MS60BM_0290-g | Art.Nr.: MS60BM_0290-sw
Kartusche
290ml )
Kartusche Art.Nr.: MS25BM_0290-tr

Andere GebindegréRen (600ml, 20kg, 200L), sowie andere Shore-Harten (A40, A50) bieten wir lhnen auf
Anfrage gerne an.

Reiniger / Entfetter T700

T700 ist ein umweltfreundlicher, multifunktioneller Reiniger / Entfetter. Er ermdglicht eine perfekte Anhaf-
tung von Klebstoffen (z.B. Black Mamba® und SAF®) an diversen Oberflachen. Nach Anwendung von
T700 erhalten Sie eine fett- und staubfreie Oberflache, schnell trocknend.

T700 400ml Aerosolspray Art.Nr.: AEC-T700-00_40
Andere GebindegroéRen (500ml, 5L, 10L, 30L) bieten wir Ihnen auf Anfrage gerne an.
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MMA-Klebstoffe SAF®

Die patentierten

—Methacrylat-Klebstoffe von AEC Polymers kleben

- flexibel, dauerhaft, meist ohne Primer*, bei Raumtemperatur (bzw.

schon ab 5°C)

- die folgenden Materialien untereinander oder mit sich selbst:
GFK und CFK (basierend auf sowohl Epoxid-, [frischen] Polyester- und
Vinylesterharzen als auch auf Thermoplasten) und viele Kunststoffe -
darunter auch PMMA und Glas, und auf3erdem Metalle bzw. Nichtmetalle

wie Stahl und Alu.

*: lediglich mit alkoholischer Reinigung, eventuell auch mit Anschliff zwecks
verbesserter Haftung insbesondere bei einigen Kunststoffen.

Entsprechend der bei der Produktion vermutlich bendtigten Mengen
stehen verschieden grol3e 2K-Kartuschen und Verpackungsgréfen der

—Methacrylate zur Auswahl:

- Kleinstmengen von 50ml (einsetzbar mit 2k-Mini-Kartuschenpistole)
- 150ml (mit preiswertem Kunststoff-Adapter zum Einsatz in Standard

Kartuschenpistolen

- 380ml (Coaxial-Kartusche bei Verwendung von Hand- oder

Druckluftpistolen)

- 450ml (einsetzbar mit 2k-Hand- oder Druckluft-Kartuschenpistole)
- Pistolen und Anlagen fur den seriellen Einsatz aus Grol3gebinden

Technische Daten SAF 30 SAF 150 SAF400
Basis Methacrylat Methacrylat Methacrylat
Farbe Harz: Beige Harz: Beige Harz:Schwarz
Harter: weil} Harter: weil} Harter: Transparent
Viskositiat (mPas @ 25°C) Harz: 16.000 Harz: 16.000 Harz: 16.000

offene Zeit

Harter: 11.000

2,7, 20 Minuten

Harter: 11.000

2,7, 20 Minuten

Harter: 11.000

2,7, 20 Minuten

Handhabungszeit (Bauteil)

5, 15, 45 Minuten

5, 15, 45 Minuten

5, 15, 45 Minuten

Volle Durchhértung 24 Stunden 24 Stunden 24 Stunden
Shore-Harte D75 D 60 D 60-70
Dichte 1.00 1.00 0.96
Scherfestigkeit (MPa) 25 16 6
Dehnféahigkeit (%) 30 150 400
Mischungsverhiltnis 10:1 10:1 10:1

Zertifzierung

Schienenfahrzeug F1

Schienenfahrzeug F1
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Laminierwerkzeugq und Zubehor

Fasshdhne und Schliissel

Polyethylen Fasshdhne
Diese Hahne sind nicht fir Losungsmittel geeignet

3/4* passt auf die kleine Offnung eines Fasses Art.Nr.: LW1001
2 passt auf die groBe Offnung eines Fasses Art.Nr.: LW1002
Adapter-Ring zum Aufschrauben der 2“-Hahne Art.Nr.: LW1006

(Feingewinde) auf 2“-TriSure-Gewinde
(SICOMIN-Hobbocks von 28-35 kg und 210kg
Kunststoff-Fasser)

Fassschliissel Art.Nr.: LW1004
Zum Offnen des groRen und kleinen Spundloches
eines Fasses; schwere, massive Metallversion

Entleerungshahn, Gewinde DIN 61 Art.Nr.: LW7057
passend z.B. fur SICOMIN Kannen 9-12kg

Scheren

,Gutes Werkzeug spart Zeit und Nerven, und ein guter Schnitt erfreut das Auge.”
Wir fiihren Scheren der Firma ROBUSO - Spezialisten fiir hochwertige Spezialscheren. Gerne senden wir
Ihnen einen gesonderten Katalog zu.

1020/C Schneiderschere fir leichtes und mittleres Glas- und  Art.Nr.: RO_1020.103.235
Carbongewebe. Hohe Schneidkraft bis in die Spitze. Ohne

Microverzahnung. Die Schere kann nachgescharft werden!

Auch als Linkshandschere erhaltlich. Gesamtlange: 240 mm,

Schnittlange: 95 mm.

1026/C/9,5“ Spezialschere fir leichte und mittlere Aramid- Art.Nr.: RO_1026.103.250
und Dyneema-Gewebe. Hohe Schneidkraft bis in die Spitze.

Hoch gehartet, mit Microverzahnung. Die Schere kann nach-

gescharft werden! Auch flir schweres Aramidgewebe erhaltlich

(1024/C)!

Gesamtlange: 240 mm, Schnittlange: 95 mm.

Weitere Scheren fur Spezialanwendungen, Formen-
bauscheren, Linkshandscheren und Elektroscheren
bieten wir lhnen gerne an.

Bitte nennen Sie uns lhre Anforderungen!
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Scheren - Akkubetrieben

Universal Akku Schere MB-60

Ideale Akkuschere flir schwere Gewebe / Gelege. Schneidet pro-
blemlos schwere Glasgelege (z. B. 1200g/m? Quadraxialgelege)

und auch Aramidgewebe / -gelege.

Bei haufiger Benutzung empfiehlt sich die Anschaffung eines Er-

satzakkus, um ununterbrochenes Schneiden zu ermoglichen.

Lieferumfang:
Akkuschere MB-60, Ladegerat 230V, Akku 9,6V Art.Nr.: MB-60

Zubehor /| Ersatzteile:

Ersatzakku 9,6V Art.Nr.: MB-60-51
Ladegerat 230V Art.Nr.: MB-60-52
10-Kant Obermesser  Art.Nr.: MB-60-24

Technische Daten

Akku-Spannung -96V Griffdurchmesser
Messerdrehzahl - 1200 U/min (im Leerlauf) Gesamtlange
Messerdurchmesser - 60 mm Gewicht (inkl. Akku)
Schnitthéhe -12 mm Netzspannung fur
Ladestation

EC Cutter - Leichte Faser-Akku-Schere
Ideal flir Gewebe / Gelege bis zu ca. 400g/m?. Fir schwere technische Textilien emp-
fehlen wir vorstehende Akkuschere MB-60.

- Ergonomisches Design flir komfortables und ermiidungsfreies Arbeiten

- Hartmetall-bestlickte Schneiden fir hohe Schnitthaltigkeit

- Netz- oder Akkubetrieb fir variablen Einsatz

Lieferung erfolgt in verzahnter Ausfiihrung, fir leichte technische Gewebe wie Ara-
mid (Kevlar®, Twaron), Zylon, Dyneema®, Kohlefaser, Glasfaser, Polsterstoffe
und alle Kunstfasern.

EC Cutter Set, verzahnt (neue Version 2011) Art.Nr.: RO_2965.011.000
bestehend aus je 1 Stuck:
-Antrieb / Handstlck
-Schneidkopf fiir gerade Schnitte, mit FuBplatte, verzahnt
-Schneidkopf mit kurzem Blatt fir Kurven, verzahnt
-Transformator (neue Version 2011)
-Ladestation (neue Version 2011)
-Netzanschluss
-Akku

Zubehor | Ersatzteile:

Ersatzmesser fiir gerade Schnitte, mit Ful3platte, Art.Nr.: RO_2960.121.000

verzahnt

Ersatzmesser flr Kurvenschnitte, verzahnt Art.Nr.: RO_2960.111.000
Schneidkopf ohne FuBplatte, verzahnt Art.Nr.: RO_2960.131.000
Schneidkopf mit Kugel, verzahnt Art.Nr.: RO_2960.141.000
Ersatzakku Art.Nr.: RO_2960.171.000

- 60 mm
- 295 mm
-1,2kg
-230V
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KAl Rollschneider

Rollschneider mit stabil gefihrtem Rundmesser Art.Nr.: RO_1150.045.100
(D=45mm) aus Wolframstahl. Auch bei druckvollem

Schneiden schiebt sich das Messer nicht zurlick.
Zum Schneiden von mehrlagigen Geweben aus Glas- und Kohlefasern.

Die blau/schwarze Ausflihrung hat einen ausgesprochen ergonomisch geformten
Handgriff. Das Gerat besteht aus einem blauen stabilen Kunststoff, die schwarze Leiste

aufden herum aus einem griffigen Gummimaterial. Auch ist der Handgriff dicker. Das
Gerat liegt sehr gut in der Hand. Man kann kraftvoll damit arbeiten.

Ersatzmesser 45mm fiir Rollschneider Art.Nr.: RO_1150.145.000

Messer

Mehrzweckmesser, Kunststoff, mit Metallfiihrung Art.Nr.: LW2010
und Feststellrad. Mit zwei Ersatzklingen im Giriff.

Abbrechklingen, grof3. Flr die vorgenannten Art.Nr.: LW2011

Mehrzweckmesser. Sieben Mal abbrechbar.
Schnittlange bis 100 mm. 10 Stk. Packung.

Entliiftungswerkzeuge

Rillenwalzen, Messing

Entluftungsroller mit vertikalen Rillen, die ein optimales Entliften des Laminates
ermoglichen. Sie neigen auch bei hoher Arbeitsgeschwindigkeit nicht zum Tropfen
und Spritzen. Schwere Messingausfuhrung mit Holzgriff. Die Walzen kdnnen durch
eine Schraube geldst und zum Reinigen abgenommen werden.

Breite x Durchmesser
60 mm breit x 14 mm &, Lange 300 mm Art.Nr.:PPW_5060G
120 mm breit x 22 mm &, Lange 280 mm Art.Nr.:. PPW_3912G

Rillenwalzen, Teflon
Entluftungsroller aus Teflon mit Kunststoffgriff und vertikalen Rillen, die ein optima-
les Entliften des Laminates ermdglichen..

Breite x Durchmesser

75 mm breit x 12,5 mm & Art.Nr.: LW3030
125 mm breit x 12,5 mm & Art.Nr.: LW3031
75 mm breit x 25 mm & Art.Nr.: LW3032
125 mm breit x 25 mm & Art.Nr.: LW3033
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Spachtel und Verbrauchsgiiter

Japan Flachenspachtel (Set)

aus Edelstahl, rostfrei
mit saurefestem Kunststoffriicken
je 1 Stick 5, 8,10,12 cm

aus Stahl, flexibel

mit saurefestem Kunststoffriicken
je 1 Stick 5, 8,10,12 cm

Gummispachtel

aus 4 mm starkem Weichgummi, weif3, nicht farbend.

Gut geeignet zum Laminieren und Spachteln auf
gewdlbten Flachen oder zur Fertigung von ,eigenen®
Radien.

GroRe
120 x 100 mm

Gummispachtel mit Holzriicken

Mit schwarzem Gummiblatt, zum Verteilen von
Spachtelmassen und zum Laminieren

Breite: 200 mm.

Doppelblatt-Flachenspachtel
Verstellbare Spachtelklinge mit Gegenblech,
Holzriicken.

Breite: 16 cm

Art.Nr.: LW4001

Art.Nr.: LW4002

Art.Nr.: LW4014

Art.Nr.: LW4010

| Art.Nr.: LW4031

Breite: 27 cm

Stabile Einwegspritztiiten aus PE-Folie
Zum Aufbringen / Verarbeiten von angedicktem
Epoxidharz fir Verklebungen oder Hohlkehlen.
Durch das Aufschneiden der Spitze kann die
Dosierung gesteuert werden.

PE-Folie, transparent 80my; Lange 55 cm / Breite
26,5 cm; Volumen ca. 2 - 2,5 Liter.

PE-Folie, rot 120my; Lange 59 cm / Breite 28 cm;
Fur heil3e und sehr dickflissige Materialien geeignet

| Art.Nr.: LW4033

Art.Nr.: LW12010-1

Art.Nr.: LW12011
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Kartuschenpistolen

Kartuschenpistole, offener Kartuschenkorper.
Far Kartuschen bis 320 ml

2K-Handpistole fir 450ml Doppelkartuschen
Mischungsverhaltnis 2:1

2K-Druckluftpistole flir 450ml Doppelkartuschen
Mischungsverhaltnis 2:1

2K-Handpistole fiir 400ml Doppelkartuschen
Mischungsverhaltnis 1:1

2K-Druckluftpistole flir 400ml Doppelkartuschen
Mischungsverhaltnis 1:1

2K-Handpistole fiir 380ml Coaxialkartuschen
Mischungsverhaltnis 10:1

Carbonveredelung von Fahrzeuginterieur

Art.Nr.: DK3001

Art.Nr.: MK_H293PM

Art.Nr.: MK_TS459LX

Art.Nr.: MK_H283

Art.Nr.: MK_TS483LX

Art.Nr.: MK_H285s

Gefertigt durch Fa. Stiikerjiirgen mit Geweben, Epoxidharzen und weiteren Produkten von TIME OUT

www.sac.stuekerjuergen.de
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Lackierrollen und Zubehor

Lackierrollen

Moltoprenschaum, superfein, fur Lacke und
Epoxid-Harze. 10 Stk./Pack. Breite: 110-112 mm,
Durchmesser: ca. 35 mm, bugelseitig rund.
Blgel: 6 mm.

Lackier- / Laminierwalzen

Art.Nr.: LW5001

Fir zahflissige und stark I6sungsmittelhaltige Lacke, Kunstharze.

Velour, Kurzhaar
Breite: 100 mm. 10 Stk. / Pack. Bligel: 6 mm

Laminierwalze EW Perlon
Breite: 100 mm, gekrauselt. Florhéhe: 5 mm.
10 Stk. / Pack. Bugel: 6 mm.

Laminierwalze Kurzflor
Breite: 180 mm. Breite Rolle fur grof3flachige
Laminierarbeiten. Blgel: 8 mm; Abgabe per Stuck

Strukturrollen

gelber Polyesterschaum. Insbesondere
fur den Auftrag von SICOMIN ,Deck Line*
Antirutschbeschichtung im Programm.

Breite: 100 mm 10 Stk. / Pack. Bligel: 6 mm

Art.Nr.: LW5002

Art.Nr.: LW5004

Art.Nr.: LW5005

Art.Nr.: LW5006

Breite: 180 mm Bugel: 8 mm

Kunststoff-Ausrollwannen
Mit schrag gestellter Abstreifflache

200 x 220 mm

Art.Nr.: LW5007

Art.Nr.: LW5010

310 x 350 mm

Roller-Bugel mit ergonomischem Griff.

27 cm lang, 6 mm Rundstahl, fiir Rollen bis 110 mm

Art.Nr.: LW5011

Art.Nr.: LW5012

41 cm lang, 6 mm Rundstahl, fir Rollen bis 110 mm

Art.Nr.: LW5013

18 cm lang, 8 mm Rundstahl, fir Rollen bis 180 mm

Art.Nr.: LW5014
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Pinsel und Vertreiber

Ringpinsel, Industriequalitét. Reine, helle Chinaborsten, unlackierter Holzgriff.
Geeignet zum Leim- oder Harzauftrag. Andere Durchmesser auf Anfrage lieferbar!

Durchmesser (mm)

18-20 mm (Gr. 02) Art.Nr.: LW6011
35 mm (Gr. 08) Art.Nr.: LW6014
50 mm (Gr. 14) Art.Nr.: LW6017

Universalpinsel, Industriequalitat. Reine, helle Chinaborsten, 6. Starke,
Weilblechfassung. Geeignet zum Leim- oder Harzauftrag.

Breite

25 mm Art.Nr.: LW6001
35 mm Art.Nr.: LW6002
50 mm Art.Nr.: LW6003
60 mm Art.Nr.: LW6004
70 mm Art.Nr.: LW6005

Lack-Vertreiber, reine helle Chinaborsten, WeiRblech, geschliffener Holzstiel

Breite

75 mm Art.Nr.: LW6040
125 mm Art.Nr.: LW6041
75 mm Profiqualitat Art.Nr.: LW6042
125 mm Profiqualitat Art.Nr.: LW6043

Klebe- und Abdeckbédnder

Lackierklebeband fiir scharfe Kanten

»Yellow Fine Line“-Klebeband lasst sich sehr gut bei langen randscharfes
Abkleben beim Lackieren von groflen Objekten wie Booten, LKW, Busse
usw.

Beispielhaft gut beim Lackieren von mehreren Farbschichten nebeneinan-
der und bei der Beschriftung von Verkaufsfahrzeugen. Hergestellt aus Vinyl.
Temperaturbestandig bis 80°C. Verpackung: pro Rolle in Plastiktite.

6mm x 33m |Art.Nr.: COL_904006

9mm x 33m |Art.Nr.: COL_904009

Maler-Kreppband, nur leicht gekreppt - eher glatte Oberflache, 50
Meter-Rolle. Temperaturbestandig bis 80°C.

19 mm Art.Nr.: LW10006
30 mm Art.Nr.: LW10008
50 mm Art.Nr.: LW10010
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Riihr- und Mischzubehor

Ruhrspatel, klein“ 150 mm, Art.Nr.: LW7001
Holz, beidseitig gerundet. Fiir kleine Ansatze.

100 Stiick

Ruhrspatel, ,,mittel” Art.Nr.: LW7002

Holz (Buche), ca. 250 x 15 x 3 mm
einseitig gerundet

Riihrspatel, ,,groR“ Art.Nr.: LW7000
Holz (Buche), ca. 400 x 25 x 4 mm

einseitig gerundet

Mischpropeller Art.Nr.: LW7010
Mischpropeller (Kunststofffligel) zum Anmischen

kleinerer Mengen bis zu 2000 g.

Durchmesser: 60 mm.

Mischquirl Art.Nr.: LW7011
Hochwertiger Mischquirl fiir die Bohrmaschine fir

Mengen bis zu 10 kg. Metall, kunststoffbeschichtet

und ausgewuchtet. Sechskantiger Schaft.

Ruhrkorbdurchmesser: 80 mm.

Andere Typen, z.B. aus Edelstahl, oder andere GréRen auf Anfrage!

Modellflugzeug - gebaut mit SICOMIN SR8500
Lénge 2,20 m, Spannweite 2 m , Gewicht 12 kg,

Antrieb: Turbine mit ca. 130 N Schub, Topspeed ca 300 km/h

Tel.: +49/(0)2227/90810 www.timeout.de
Fax: +49/(0) 22 27 /90 81 29 service@timeout.de
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Kunststoffeimer, weilt — zum Mischen und Aufbewahren

2,5 L Eimer, -rund Art.Nr.: LW7030
Deckel fur 2,5L Eimer Art.Nr.: LW7031
5,0 L Eimer, -rund Art.Nr.: LW7032
Deckel fiir 5L Eimer Art.Nr.: LW7033
10,5 L Eimer, -rund Art.Nr.: LW7034
Deckel fiir 10,5 L Eimer Art.Nr.: LW7035
30,0 L Eimer, -rund Art.Nr.: LW7036
Deckel fiir 30 L Eimer Art.Nr.: LW7037
Mischeimer

einfache, preiswerte Kunststoffeimer, ideal zum Mischen von
Harz- / Harter

PP-Kunststoffeimer, 10L Farbe: transparent
Ca. Abmessung: D=28,5cm, 26cm hoch

Art.Nr. LW7061

Kunststoffmischbecher
Stabile, mit Skala bedruckte Mischbecher aus Polypropylen (PP); bestandig gegen jegliche Form von
Lésemitteln; Einzelabnahme oder in Kartons zu 300 Stick.

Volumen (Randvoll)

350 ml Becher Art.Nr.: LW7020
Deckel fir LW7020 Art.Nr.: LW7017
700 ml Becher Art.Nr.: LW7021
Deckel fir LW7021 Art.Nr.: LW7018
1400 ml Becher Art.Nr.: LW7022
Deckel fur LW7022 Art.Nr.: LW7025
2300 ml Becher Art.Nr.: LW7023
Deckel fir LW7023 Art.Nr.: LW7027
Wandspender fiir LW7022 Art.Nr.: LW7039
Wandspender fir LW7023 Art.Nr.: LW7040

Papiermischbecher

Mischbecher aus Hartpapier. Fullmenge 300ml
Einzelabnahme oder in Kartons zu 1000 Stick.
Art.Nr.: LW7028

Tel.: +49/(0)2227 /90810 www.timeout.de
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Waagen

Ein sehr genaues Mischungsverhaltnis erreicht man bei Epoxidharzen und Lacken durch Abwiegen. Es
empfiehlt sich, die Waagen sorgfaltig in Folie zu verpacken, damit man auch ,morgen” noch damit arbeiten
kann. Eine Reihe von elektronischen Waagen steht zur Auswahl — gerne senden wir Ihnen den vollstandigen

Prospekt der Firma KERN.

SERIE 442
Ablesbarkeit | Wagebereich | Linearitat | Waigeplatte | Artikelnummer
d=1g | 4000 g | +2g Kunststoff @120 mm |Art.Nr.: KERN_442-51N

Das Modell 442-51N ist eine Schulwaage mit groRem Wagebereich.
Die Waage wird inkl. Netzadapter geliefert. Ein Batteriebetrieb ist
ebenfalls méglich (Block-Batterie 9V, AUTO-OFF Funktion nach 3 min
ohne Lastadnderung zur Batterieschonung, abschaltbar). Die Waage
enthalt standardmaRig:

- Justierprogramm (CAL): Zum Einstellen der Genauigkeit. Externes
Justiergewicht notwending

- Tarieren/Zuwiegeprogramm: Rucksetzen der Anzeige auf ,0“ bei
belasteter Waage, z.B. Zu- oder Herauswiegen aus einem Behalter

Serie 442

SERIE CB
Ablesbarkeit Waégebereich Linearitat Waégeplatte Artikelnummer
d=0,5g 3000 g +15g Edelstahl 230 x 180 mm | Art.Nr.: KERN_CB3K0.5N
d=1g 6000 g +3g Edelstahl 252 x 228 mm [ Art.Nr.: KERN_FCB6K1
d=1g 12000 g +3g Edelstahl 252 x 228 mm | Art.Nr.: KERN_FCB12K1

Die Modelle der Serie (F)CB sind Kompaktwaagen. Die Waagen wer-
den inkl. Netzadapter geliefert. Ein Batteriebetrieb ist ebenfalls moglich
(Block-Batterie 9V nicht serienmafig, AUTO-OFF Funktion nach 3 min
ohne Lastanderung zur Batterieschonung).

Standardmafige Eigenschaften:

- Justierprogramm (CAL): Zum Einstellen der Genauigkeit. Externes
Justiergewicht notwendig

- Stiickzdhlen: Referenzstiickzahlen wahlbar. Anzeigenumschaltung
von Stiick auf Gewicht

- Datenschnittstelle: RS 232 C, bidirektional, zum Anschluss von
Drucker oder PC

- Rezeptur: Getrennte Speicher fir das Gewicht des Taragefafles und
der Rezeptur-Bestandteile (Netto-Total)

- Prozentbestimmung: Anzeige der Abweichung vom Referenzge-
wicht (100%) in % statt in Gramm

- Wageeinheiten: Per Tastendruck umschaltbar z.B. auf nichtmetri-
sche Einheiten. Siehe Waagenmodell (Modell FCB hat serienmaRig
eine Zweitanzeige auf der Rlckseite)

- Netzadapter: 230 V/50Hz. SerienmaRig Standard D. Auf Bestellung
auch in Standard GB, AUS oder USA

Serie CB
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SERIE DE
Ablesbarkeit Wagebereich Wigeplatte Artikelnummer
d=0,5¢ 6000 g Edelstahl 315 x 305 mm Art.Nr.: KERN_DE6KO0.5N
d=1g 12000 g Edelstahl 315 x 305 mm Art.Nr.: KERN_DE12K1N
d=2g 24000 g Edelstahl 315 x 305 mm Art.Nr.: KERN_DE24K2N
d=5¢ 60000 g Edelstahl 315 x 305 mm Art.Nr.: KERN_DE60KS5N

Die Modelle der Serie DE sind Plattformwagen mit vielseitig positio-
nierbarem Anzeigegerat:

- vorn angeschraubt, serienmafig

- freistehend, Kabellange ca. 1,5 m

- an die Wand geschraubt, Wandhalterung serienmafig

Auch hier werden die Waagen inkl. Netzadapter geliefert. Ein
Batteriebetrieb ist moglich (Block-Batterie 9V nicht serienmalig,
AUTO-OFF Funktion nach 3 min ohne Lastanderung zur
Batterieschonung).

Standardmafige Eigenschaften:

- Justierprogramm (CAL): Zum Einstellen der Genauigkeit. Externes
Justiergewicht notwendig

- Stiickzahlen: Referenzstiickzahlen wahlbar. Anzeigenumschaltung
von Stuck auf Gewicht

- Datenschnittstelle: RS 232 C, bidirektional, zum Anschluss von
Drucker oder PC

- Rezeptur: Getrennte Speicher fiir das Gewicht des Taragefalies u.
der Rezeptur-Bestandteile (Netto-Total)

- Prozentbestimmung: Anzeige der Abweichung vom Referenzge-
wicht (100%) in % statt in Gramm

- Wageeinheiten: Per Tastendruck umschaltbar z.B. auf nichtmetri-
sche Einheiten. Siehe Waagenmodell

- Netzadapter: 230 V/50Hz. SerienmaRig Standard D. Auf Bestellung
auch in Standard GB, AUS oder USA

Serie DE

Ganzbeinorthese gebaut mit Material von TIME OUT COMPOSITE oHG
Hersteller: Sanitdtshaus Karl Fischer - www.sanitaetshaus-karl-fischer.de
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Vakuumpumpen

DREHSCHIEBER-VAKUUMPUMPEN, TROCKENLAUFEND
Kompakte, trockenlaufende, luftgekiihlte Drehschieber-Vakuumpumpen.
Ol- und Wartungsfrei. Oberflachengekiihlter Antriebsmotor mit selbst-

schmierenden Lagern.

Vakuumregulierventil und Vakuumfilter sind integriert.

Technische Daten: VT 4.8 VT 4.10 VT 4.16
Nennsaugvermoégen m®/ h 7,6-8,7 10-12 16 - 19
Enddruck mbar 150 150 150
Motorleistung (50 Hz), kW 0,35 0,37 0,55
Nenndrehzahl U/ min (50 Hz) 2800 1420 1420
Gewicht kg 11,5 16 22,5

Art.Nr.: (Version mit 230V Motor)

BECKER-VT4.8-230

BECKER-VT4.10-230

BECKER-VT4.16-230

Version mit 230V
incl. Kabel und Stecker mit Schalter

BECKER-VT4.8-230KSS

BECKER-VT4.10-230KSS

BECKER-VT4.16-230KSS

Art.Nr.: (Version mit 450V Motor) BECKER-VT4.8-450 BECKER-VT4.10-450 BECKER-VT4.16-450
DREHSCHIEBER-VAKUUMPUMPEN, OLGESCHMIERT
Kompakte, 6lgeschmierte, luftgeklhlte Drehschieber-Vakuumpumpen.
Technische Daten: U 4.20 U 4.20/09
mit Gasbalastventil
Nennsaugvermogen m?/ h 18 - 21 18 - 21
Enddruck mbar 0,5 1,0
Motorleistung (50 Hz), kW 0,25 0,55 0,55
Nenndrehzahl U/ min (50 Hz) 1380 2800 2800
Gewicht kg 14 20 20
Olinhalt 0,2L 0,5L 0,5L
Art.Nr.: (Version mit 230V Motor) | BECKER-U3.65A-230
Version mit 230V
incl. Kabel und Stecker mit Schalter | BECHER-U3.65A-230KSS
Art.Nr.: (Version mit 450V Motor) auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage

Weitere Vakuumpumpen mit deutlich mehr Leistung
bieten wir lhnen auf Wunsch gerne an!
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Vakuumzubehor

Vakuumfolien

Vakuumspezialfolie

Diese transparente Polyamid-Folie kann bis auf das 5-fache seiner Lange gedehnt werden. Besonders
reilRfest und dicht! Gegentber Epoxid- und Polyesterteilen ist diese Folie selbsttrennend. Temperaturbe-
standig bis 215°C. Bei 1m und 1,5 m Breite auch Einzelmeterabgabe, die Abgabe von 3 und 6 Metern Brei-
te erfolgt nur in ganzen Rollen.

50um; 1000 mm x 200 Ifm Art.Nr.: LW8037
50um; 1500 mm x 200 Ifm Art.Nr.: LW8032
50um; 3000 mm x 200 Ifm Art.Nr.: LW8034
50um; 6000 mm x 100 Ifm Art.Nr.: LW8035

Vakuum-Infusion eines 16,5m Decks mit Vakuumspezialfolie
www.composieten.com

Folienschlauch

Folienschlauch aus Polyethylen, der auch zum Vakuumziehen einfacher Bauteile geeignet ist. Ausflihrung
als Schlauchform. Ideal fiir langliche Bauteile, wie Rohre, Kite- / Surfboards. Starke: 0,10 mm.

Nicht fir I16semittelhaltige Harze (Polyester-, Vinylesterharze) geeignet.

Flachbreite 80 cm Art.Nr.: LW1128

Vakuumkitt / Tacky Tape

Vakuumkitt (,,Tacky tape“), standard

Sehr hochwertiges, knetbares Abdichtband (2 x 12 mm) aus Butylkautschuk
zum Befestigen und Abdichten der Vakuumfolie an der Form. Anwendungs-
temperatur von —40°C bis + 90°C.

Rolle mit 22,5 m; Farbe: schwarz.

Art.Nr.: LW8036

Vakuumekitt (,,Tacky tape“), hochtemperaturstabil (bis 204°C)
Sehr hochwertiges, knetbares Abdichtband (3 x 12,7 mm) zum Befestigen
und Abdichten der Vakuumfolie an der Form. Anwendungstemperatur von
—20°C bis + 204°C.

Rolle mit 7,62m; Farbe: gelb.

Art.Nr.: LW8051
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Lochfolien / Release film

Zwischen Abreiligewebe und Absaugvlies / Flie3hilfe wird die Lochfolie eingelegt. Sie ermdglicht das
Trennen von Vlies und Werkstiick nach dem Ausharten und ermdglicht das Entgasen des Werkstuickes.

Lochfolie aus HD-PE 30my, heiRgenadelt, transparent. Breite 115cm,
ca. 40.000 Locher / m?, Lochdurchmesser 1-1,2mm,
Lochabstand 5mm

Art.Nr.: LW8044

Lochfolie 200 cm breit (auf 100cm gefaltet), 200 Ifm / Rolle.
Lochanzahl ca. 3700 pro m?.

Geeignet zum Vakuumziehen nach Handlaminat.

Material: PE 40my, rot, Locher genadelt

Art.Nr.: LW8043

Absaugvlies / Bleeder

Absaugvlies produziert aus 100% hochqualitativen Polyesterfasern,
enthalt keinerlei Recyclingfaser. Farbe: weil} / cremeweil}

Enthalt keine chemischen Bindemittel, somit ist ein stetiger
Luftdurchlal® bis zu einem Autoklavdruck von 8-10 bar gewahrleistet
Faser 100% PES / Gebrauchstemperatur bis 185°C

150 g/m? - Breite 130 cm, Rollenldnge: 100 Ifm  Art.Nr.: LW8029-1300
300 g/m? - Breite 130 cm, Rollenlange: 50 Ifm Art.Nr.: LW8028-1300

Schlduche, Verbinder, Anschlussstiicke

Vakuum-Folienanschluss
Professioneller Vakuumanschluf® aus Aluminium mit Sockel D=60mm mit Schnell-
steckschlauchanschluss fir Schlauch 10mm AufRendurchmesser

Geeignet fir Vakuumfolien jeder Art und passend fiir TIME OUT Vakuumschlauch
PE10-8

Anwendung: Durch ein kleines Loch in der Vakuumfolie wird diese mittels Randel-
schraube und Silikondichtring im Vakuum-Anschluf von Hand dicht eingeklemmt.
Auf der Unterseite der Basisplatte sind Schlitze eingefrast, so daf die Luft frei stro-
men kann.

Fir Schlauche mit @ 10mm aulen | Art.Nr: LW8075-10
Fir Schlauche mit @ 12mm aullen | Art.Nr.: LW8075-12
Tel.: +49/(0)2227/90810 www.timeout.de
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Vakuumschlauch

PE-Schlauch, Rollenlange 25 m. Farbe natur. Geeignet als Vakuumleitung sowie
fur Harzzufiihrung oder -absaugung. Kompatibel mit nachstehenden Verbindern

und Schnellverschliissen.
Durchmesser Auf3en 10 mm / Innen 8 mm

Art.Nr.: PE10-8-25m

Durchmesser Auf3en 12 mm / Innen 10 mm

Art.Nr.: PE12-10-25m

Durchmesser Aufen 15 mm/ Innen 12 mm

Schlauch-Verbinder-Stiick ,,90°“

Winkel-Verbindungsstiick fir vorstehende Schlauche.
Durchmesser 8 mm , fur Schlduche mit @ 8mm innen

Art.Nr.: PE15-12-25m

Art.Nr.: LW8008-08

Durchmesser 10 mm , flir Schlauche mit @ 10mm innen

Art.Nr.: LW8008-10

Durchmesser 12 mm , fiir Schlauche mit @ 12mm innen

Schlauch-Verbinder-Stiick ,, T“

Art.Nr.: LW8008-12

T-Verbindungsstlick fiir vorstehende Schlauche. Dient zur Verbindung / Verteilung
und zum Anschluss des Vakuumschlauches an den Spiralschlauch sowie unterein-

ander.
Durchmesser 8 mm , fur Schlauche mit @ 8mm innen

Art.Nr.: LW8009-08

Durchmesser 10 mm , flir Schlduche mit @ 10mm innen

Art.Nr.: LW8009-10

Durchmesser 12 mm, fiir Schlauche mit @ 12mm innen

Schlauch-Verbinder-Stiick ,,Gerade*

Art.Nr.: LW8009-12

Verbindungsstuck fur vorstehende Schlauche. Dient zur Verbindung und zum An-
schluss des Vakuumschlauches an den Spiralschlauch sowie untereinander.

Durchmesser 8 mm , fiir Schlauche mit @ 8mm innen

Art.Nr.: LW8010-08

Durchmesser 10 mm , fiir Schlauche mit @ 10mm innen

Art.Nr.: LW8010-10

Durchmesser 12 mm , flir Schlauche mit @ 12mm innen

Art.Nr.: LW8010-12
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Schnell-Verbinder (3/8“-AuBengewinde)

Verbindungsstuck fur vorstehende Schlduche. Der Schlauch kann einseitig einfach
eingesteckt und wieder entfernt werden. An der zweiten Seite befindet sich ein
3/8“-Aussengewinde. Dient zum Anschluss des PE-Schlauches an den Abscheider
oder an Vakuumpumpen.

Durchmesser 10 mm , fiir Schlduche mit @ 10mm aulen |Art.Nr.: Ri_122.038-10
Durchmesser 12 mm , fiir Schlduche mit @ 12mm aufien | Art.Nr.: Ri_122.038-12

Schnell-Verbinder (3/8“-Innengewinde)

Verbindungsstuck fur vorstehende Schlduche. Der Schlauch kann einseitig einfach
eingesteckt und wieder entfernt werden. An der zweiten Seite befindet sich ein
3/8“-Innengewinde. Dient zum Anschluss des PE-Schlauches an den Abscheider
oder an Vakuumpumpen.

Durchmesser 10 mm, fiir Schlduche mit @ 10mm aufien |Art.Nr.: Ri_124.038-10
Durchmesser 12 mm , fiir Schlduche mit @ 12mm aufien | Art.Nr.: Ri_124.038-12

Gerade-Schnell-Verbinder

Kunststoff-Verbindungsstuck fur vorstehende Schlauche mit Aulendurchmesser
10 mm. Beidseitig kbnnen Schlduche einfach eingesteckt und wieder entfernt wer-
den. Dient zum Anschluss zweier PE-Schlauche zwecks Verlangerung.

Durchmesser 10 mm, fiir Schlduche mit @ 10mm aufien |Art.Nr.: Ri_135.010
Durchmesser 12 mm , fiir Schlduche mit @ 12mm aufien |Art.Nr.: Ri_135.012

» T “-Schnell-Verbinder

Kunststoff-Verbindungsstiick in T-Form fiir vorstehende Schlduche mit Aul3en-
durchmesser 10 mm. Dient zur winkligen Zusammenfiihrung dreier Schlduche.
Schlduche konnen einfach eingesteckt und wieder entfernt werden. 360° drehbar.

Durchmesser 10 mm , fir Schlduche mit @ 10mm auRen Art.Nr.: Ri_138.010
Durchmesser 12 mm , fir Schlauche mit @ 12mm auf3en Art.Nr.: Ri_138.012

» Y“-Schnell-Verbinder

Kunststoff-Verbindungsstiick in Y-Form fir vorstehende Schlauche mit AulRen-
durchmesser 10 mm. Dient der linearen Zusammenfihrung dreier Schlduche.
Schlduche konnen einfach eingesteckt und wieder entfernt werden.

Durchmesser 10 mm , fir Schlauche mit @ 10mm auf3en |Art.Nr.: Ri_140.010
Durchmesser 12 mm , fir Schlduche mit @ 12mm auf3en |Art.Nr.: Ri_140.012
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Verschluss-Stecker

Kunststoff-Verschluss-Stecker fiir vorstehende Verbinder mit dem jeweiligen Au-
Rendurchmesser. Dient zum Verschlief3en eines freiliegenden Verbinder-Endes.
Der Verschluss-Stecker kann einfach aufgesteckt und wieder entfernt werden.

Durchmesser 10 mm , fir Schlauche mit @ 10mm auf3en | Art.Nr.: Ri_144.010
Durchmesser 12 mm , fir Schlauche mit @ 12mm auf3en | Art.Nr.: Ri_144.012

»T“-Schnell-Verbinder (1/4“-Gewinde)

Verbindungsstiick in T-Form fiir vorstehende Schlduche mit AuRendurchmesser 10
mm. 360° drehbar. Schlauche kénnen beidseitig einfach eingesteckt und wieder
entfernt werden. Am T-Strang befindet sich ein 1/4“-Gewinde. Dient zum Anschluss
der PE-Schlauche bspw. an einen Manometer.

Durchmesser 10 mm , fir Schlauche mit @ 10mm auf3en | Art.Nr.: Ri_131.014-10
Durchmesser 12 mm , fir Schlduche mit @ 12mm auf3en | Art.Nr.: Ri_131.014-12

» 1 -Einschraubstutzen
Kunststoff-Einschraubstutzen in T-Form fur vorstehende Schlauche mit Innen-
durchmesser 8 mm. Dient zur linearen Zusammenfiihrung zweier Schlauche.
Schlauche kdénnen einfach aufgesteckt und wieder entfernt werden. Zudem ausge-
stattet mit 1/4“-Gewinde zum Aufschrauben von Muffe nebst Manometer.

Art.Nr.: Ri_32.243

Muffe 1/4“
Messing-Muffe 1/4“ Gewinde. Dient zur Verbindung der beiden vorstehenden T-
Verbinder mit dem Unterdruck-Manometer.

Art.Nr.: Ri_252.22

Unterdruck-Manometer
Unterdruck-Manometer mit 1/4“-Gewinde. Standard fiir Vakuumbereich von -1200
bis 0,0 mbar. Durchmesser: 63 mm.

Art.Nr.: Ri_6300K
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Vakuuminfusion

Harzabscheider / ,,Harzfalle“, klein

Vakuumbehalter zum Schutz der Vakuumpumpe vor Kunstharzen, Wasser oder
zum Entgasen von kleineren Harzmengen bis ca. 1,5kg. In den Behalter kann ein
Becher (z.B. 2300ml Becher, Art.Nr.: LW7023) eingesetzt werden, um das Harz
aufzufangen. Der Deckel ist durchsichtig, so dass man rechtzeitig ein Uberlaufen
des Bechers erkennen kann.

Komplett mit Schnellverbinderanschlissen fiir Schlauch mit 10mm AuRendurch-
messer, Manometer und Kugelhahnen (Ein Anschluss zur Pumpe sowie zwei
Anschliisse zum Werkstiick). MaRRe innen: D=190mm (Durchmesser Offnung:
170mm); Hohe ca. 185mm; Volumen ca. 3,7 Liter

Art.Nr.: LW8089

Harzverteilschlauch (Spiralschlauch) fiir Vakuuminfusion
Spiralschlauch aus Polyethylen, geschlitzt. Dient zur gleichmaRigen Verteilung des Har-
zes innerhalb des Bauteils

Durchmesser Auf3en 12 mm / Innen 9 mm; Rolle 20m Art.Nr.: LW8066

,Panzer“-Gewebeband
Armierungsgewebeband - wird unter den Spiralschlauch gelegt, um ein Eindriicken
in das Laminat zu verhindern. Breite 5cm / Rollenlange 50m

Art.Nr.: LW8013
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FlieRBhilfe /-Netz fiur Vakuuminfusion - ,,Infusion Mesh*
Externe FlieBhilfe aus Polyethylen. Verbessert bei Infusions- und In-
jektionsprozessen das FlieRverhalten des Harzes zwischen Folie und
Laminat.

FlieBhilfe ,,Standard“, 130g/m?
Breite 130cm x 100m, orange

FlieBhilfe ,,Schnell*, 160g/m?
Breite 150cm x 100m, gelb

| Art.Nr.: LW8045

| Art.Nr.: LW8046

Warum verschiedene FlieBhilfen?

Abhangig von der Bauteilgeometrie, dem Laminataufbau, dem
verwendeten Harztyp und vielen weiteren Parametern werden bei der
Vakuuminfusion unterschiedliche FlieRgeschwindigkeiten gewilinscht.
Grole, gerade Flachen kdnnen problemlos schneller mit Harz
getrankt werden. Daher kann dazu beispielsweise ein Harzsystem
mit geringerer Topfzeit gewahlt werden, um damit eine schnellere
Aushartung / héhere Auslastung der Formen zu erreichen.

Bei komplexen Formen wiinscht man sich eher eine langsamere FlieRgeschwindigkeit, um evtl. noch in den
Prozess korrigierend eingreifen zu kénnen. So besteht dann immer noch die Méglichkeit weitere Zufthr- /
Absaugpunkte zu 6ffnen und den Harzfluss zu steuern.

Ahnliches gilt bei hohen Laminatstérken (u. U. bis zu mehreren Zentimetern) sowie dickeren Sandwich-
laminaten. Hierbei muss das Harz von der Oberseite (FlieRhilfe) tief eindringen und die untenliegenden
Schichten sauber und Luftblasenfrei impragnieren. Von der Seite her betrachtet hangt die FlieRfront

des Harzes an der Unterseite immer etwas zurtick. Ist die FlieBhilfe zu schnell, ist eine gute
Tiefenimpragnierung nicht mehr gewahrleistet. Das Harz ,schiesst® quasi Giber die Oberflache und gelangt
dann dort viel eher zur Absaugstelle, als an der Unterseite.

Ein zu schnelles FlieRverhalten kann auch Nachteile fir Sichtlaminate ergeben. Je schneller das Harz
fliel3t, desto eher ergeben sich Fehlstellen wie Blasen oder Micro-Poren (=“Pinholes®).

Ultraschall-Lecksuchgerat

Beispielphoto

Bei der Produktion von Bauteilen unter Vakuum entscheidet die Dichtheit der Form und der Vakuumfolie
Uber die Qualitat des spateren Produktes. Wird Fehlluft angesaugt, bilden sich Luftblasen im Laminat.
Weiterhin hat man bei grésseren Bauteilen das Problem, dass die Summe eventueller Undichtigkeiten den
Unterdruck deutlich verringern kann, da die Vakuumpumpe dann hauptséachtlich den Druckverlust der un-
dichten Stellen ausgleichen muss.

Dieses Leckage-Suchgerat erfasst kleinste Leckagen, die im Ultraschallbereich austreten, mit einem Ul-
traschallsensor. Das Gerat wandelt dieses Signal in ein flir das menschliche Ohr hérbares Rauschen um.
Unterstiitzt wird das Messergebnis durch eine optische Anzeige am Gerét.

Geliefert wird das Geréat in einem Transportkoffer aus ABS inklusive Sensor, Kopfhorer und Blockbatterie.

Art.Nr.: HK_60500135
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Produkte zur Faserfixierung

Glasfaser-Gitter-Klebeband
100m x 50mm; beidseitig selbstklebend

Zur Fixierung von Fasern, Kernmaterialien, Hilfsstoffen
untereinander und in der Form

Rolle mit 100m Art.Nr.: LW8015

3M Spriihkleber Super 77, farblos
Aerosol-Klebstoffe sind vielseitig einsetzbar zum
wiederldsbaren oder dauerhaften Kleben von Papier,
Pappe, Textilien, Folien, Filz, Kork, Leder, zum Kleben mit
sich selbst oder auf Holz, Metall, Glas, Kunststoff, Gummi
etc.

Bei unseren Kunden in der Faserverbundtechnik wird
dieser Kleber eingesetzt um Verstarkungsfasern (Gewebe
/ Gelege) gegeneinander zu fixieren und damit ein
Verrutschen in Formen zu verhindern.

3M Super 77 Art.Nr.: 3M_Super77_500ml
500ml Aerosoldose, farblos

3M SW7808 Faserfixierungs-Spruhkleber, rot
Spezieller Spruhkleber fur die Fixierung von
Faserverbundwerkstoffen vor Infusionen

Farbe: rot

Durch die rote Einfarbung kann die Auftragsmenge
genauer kontroliert werden

3M SW7808 Art.Nr.: 3M_09091
500ml Aerosoldose, rot

Gewindeeinsétze Edelstahl

Gewinde-Einsatze, metrisch

Diese speziell fur Kite- & Wakeboards angefertigen
Gewindeeinsatze haben einen Tellerdurchmesser von 18mm. Die
Offnung ist durch eine Aluminiumfolie verschlossen, damit kein
Harz in das Gewinde eindringen kann. Edelstahl rostfrei (A4).

Gewinde M6, HOhe 6mm |Art.Nr.: M6_Inserts_6mm
Gewinde M6, HOhe 8mm |Art.Nr.: M6_Inserts_8mm
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Seite K1

Schieifmittel, Schleifwerkzeuge, Polituren

Schleifmittel flir die Kunststoffindustrie
Der Kunststoff- und Composite-Sektor umfasst eine Vielzahl von Bereichen wie z. B. die Zulieferer der
Automobilindustrie, die Marine-Industrie, die Luftfahrtindustrie, Hersteller von Freizeit-Fahrzeuge und
Zugen sowie von Windkraftanlagen. Unsere Produktpalette umfasst Schleifmittel und Poliersysteme fur die
verschiedensten Anwendungen in diesen Bereichen. Vom Schleifen von glasfaserverstarktem Polyester,
profilierten Oberflachen, bis zum Formenbau. Mit unseren staubfreien Schleifldésungen und einem speziell
auf den Kunden abgestimmten Schleif- & Polierkonzept garantieren wir eine hohe Oberflachenqualitat.

Schleifmittel - Scheiben / Streifen mit Kletthaftung

MIRKA ABRANET™

Abranet ist ein feines Polyamid-Schleifgitter
in den Kdérnungen von P120 bis P600. Die
Scheiben ermdglichen ein nahezu staubfreies
Schleifen mit Exzenterschleifern durch
das feine, mit Schleifkdrnern gleichmaRig
besetzte Nylongitter bei ca. 24.000 Léchern!
Die Scheiben setzen sich nicht zu und haben
eine deutlich langere Standzeit als normale
Schleifscheiben.

Abranet Scheiben / GRIP; P80, D=150mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5424105080

Abranet Scheiben / GRIP; P100, D=150mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5424105010

Abranet Scheiben / GRIP; P120, D=150mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5424105012

Abranet Scheiben / GRIP; P150, D=150mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5424105015

Abranet Scheiben / GRIP; P180, D=150mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5424105018

Abranet Scheiben / GRIP; P240, D=150mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5424105025

Abranet Scheiben / GRIP; P320, D=150mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5424105032

Abranet Scheiben / GRIP; P360, D=150mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5424105037

Abranet Scheiben / GRIP; P400, D=150mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5424105041

Abranet Scheiben / GRIP; P500, D=150mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5424105051

Abranet Scheiben / GRIP; P600, D=150mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5424105061

Abranet Scheiben / GRIP; P800, D=150mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5424105081

Abranet Scheiben / GRIP; P1000, D=150mm

ABRANET Schleifscheiben und Streifen werden auch Stiickweise verkauft!

Abranet Streifen / GRIP; P80, 81 x 133mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

Art.Nr.:

MIR5424105092

MIR5417805080

Abranet Streifen / GRIP; P100, 81 x 133mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5417805010

Abranet Streifen / GRIP; P120, 81 x 133mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5417805012

Abranet Streifen / GRIP; P150, 81 x 133mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5417805015

Abranet Streifen / GRIP; P180, 81 x 133mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5417805018

Abranet Streifen / GRIP; P240, 81 x 133mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Art.Nr.:

MIR5417805025

Abranet Streifen / GRIP; P320, 81 x 133mm

Multilochung; 50 Scheiben/Pack

Weitere Kérnungen und Abmessungen auf Anfrage

Art.Nr.:

MIR5417805032
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ABRALON®

ABRALONE® ist ein einzigartiges Produkt fiir den Finish-Schiliff.

ABRALON® reduziert herkémmliche Polierverfahren auf ein Minimum, was
hohe Ersparnisse in der Arbeitszeit und somit Kosteneinsparungen mit sich
bringt.

Typische Einsatzgebiete sind Hochglanzlacke, Mineralwerkstoffe und Gel-
Coats. Die Konstruktion von ABRALON® besteht aus dem Schleifnetz, der
Schaummitte und dem Rucken mit Kletthaftung. Die Schleifkérner sind an
dem Netz befestigt. Die Offnungen im Schleifnetz erméglichen, dass sich
Wasser und Luft frei um die Schleifkérner herum bewegen kénnen, wenn
die Oberflache geschliffen wird. ABRALON® ist hervorragend geeignet fir
abgerundete Oberflachen, Ecken und scharfe Kanten. Beim Trockenschliff
bewegt sich das Schleifnetz unaufhérlich. Somit ist das Festsetzen des
Schleifstaubes ausgeschlossen. Das Reinigen der Oberflache wird leicht
mit Druckluft erzielt. Wenn ABRALON® beim Nassschliff verwendet wird,
presst die offene Zellstruktur beim Zusammendriicken das Wasser in der
Schaummitte durch die Offnungen im Schleifnetz. Wenn sich der Schaum
wieder ausdehnt, wird die Flissigkeit wieder aufgesaugt. Das Wasser, das
sich standig ein und aus bewegt, halt das Produkt sauber und verlangert so
die Standzeit.

Abralon Schleifnetz; P180, D=150mm 20 Scheiben/Pack Art.Nr.: MIR8A24102018
Abralon Schleifnetz; P360, D=150mm 20 Scheiben/Pack Art.Nr.: MIR8A24102037
Abralon Schleifnetz; P500, D=150mm 20 Scheiben/Pack Art.Nr.: MIR8A24102051
Abralon Schleifnetz; P600, D=150mm 20 Scheiben/Pack Art.Nr.: MIR8A24102061
Abralon Schleifnetz; P1000, D=150mm 20 Scheiben/Pack Art.Nr.: MIR8A24102092
Abralon Schleifnetz; P2000, D=150mm 20 Scheiben/Pack Art.Nr.: MIR8A24102095
Abralon Schleifnetz; P4000, D=150mm 20 Scheiben/Pack Art.Nr.: MIR8A24102097
Schleifvlies

Mirlon-Schleifvlies ist besonders fir den Schliff von Oberflachen
entwickelt, die mit Decklack behandelt, grundiert oder lackiert wer-
den sollen. Die Produkte arbeiten ausgezeichnet auf Holz-, Kunst-
stoff-, Metallkomponenten sowie auf lackierten Oberflachen.

Mirlon-Produkte kénnen naf oder trocken zur Entfernung von Ver-
unreinigungen, Oxydation und Schmutz eingesetzt werden. Wegen
des dreidimensionalen Aufbaus ist es leicht, Mirlon-Produkte bei
gewdlbten Oberflachen und Profilen zu verwenden. Auch schwer
erreichbare Stellen kdnnen problemlos geschliffen werden. Mir-
lon-Produkte sind eine kosteneffektive Alternative zu Stahlwolle,
Schleifgewebe und -papieren.

Mit Mirlon-Schleifvlies erzielt man effektiv und kostengtinstig ein
einheitliches Schliffbild

Mirlon Schleifvlies; GP Korn 320, 152x229mm 20 Handpads/Pack Art.Nr.: MIR8019002032
Mirlon Schleifvlies; VF Korn 360, 152x229mm 20 Handpads/Pack Art.Nr.: MIR8019002037
Mirlon Schleifvlies; UF Korn 1500, 152x229mm |20 Handpads/Pack Art.Nr.: MIR8019002094
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Schleifwerkzeuge

MIRKA Softauflagen Art.Nr: MIR8295600111
FUr hohe Flexibilitat und Vielseitigkeit. Zwischen

Schleifscheibe / -netz und Schieifteller geklettet,

optimieren die Softauflagen das Vibrationsverhalten der

Maschine und erméglichen ein perfektes Schleifen auch

an Kanten und schwierigen Konturen.

Aus 12 mm starkem Schaumstoff.

D=145 mm, 73-fach gelocht (fir 6- und 9-fach Lochung

geeignet)

29,70m Renntrimaran ,IDEC* - www.trimaran-idec.com
Gebaut per Vakuuminfusion mit SICOMIN Epoxidharz SR1710, SR1700, SR7300 AEROBOND und
SICOMIN ,MICROPERF* - mikroperforierten PVC Hartschdumen

Schleifteller Schutzauflagen

Insbesondere bei der Verwendung des diinnen Materials Abranet entsteht groRe Hitze. Um
Beschadigungen des Schleiftellers zu verhindern, sind Schutzauflagen - aus besonders resistentem
Material - von gro3em Vorteil. Kann aber auch sehr gut als ,Schutzlage® bei der Verwendung von
Standard-Schleifpapier fir den Schleifteller benutzt werden. So muss nicht immer direkt der teure
Schleifteller ausgetauscht werden!

MIRKA Schutzauflage Art.Nr.: MIR8295610111
Nur 2 mm diinne Klettzwischenscheibe mit 67-

fach Multilochung. Notwendig, um ABRANET™

Schleifscheiben auf Standard-Schleiftellern zu benutzen.

Durchmesser: 147 mm fiir 150 mm Schileifteller.

MIRKA Umriiststreifen Art.Nr.: MIR8299502011
Nur 2 mm dinne Klettzwischenscheibe 81x133mm.

54-fach gelocht. Notwendig, um ABRANET™

Schleifscheiben auf Standard-Schleiftellern zu benutzen.

Passend z.B. fir FESTO Rutscher RS400 oder BOSCH

GSS16A.
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MIRKA ABRANET-Schileifteller Medium: Art.Nr.: MIR8295494111
Durchmesser: 150 mm. Speziell fir ABRANET

Schleifscheiben entwickelter Teller. 61-fache Lochung Hart: Art.Nr.: MIR8295495111
(9-fach FESTO + 6-fach BOSCH / MAKITA Lochkreis

+ zusatzliche Lécher flir optimierte Absaugung mit

ABRANET). Inklusive Schutzauflage MIR8295610111

Befestigung 5/16“ und M8 (z.B. fir FESTO und MAKITA

Schleifmaschinen)

Weitere Schleifmittel, wie z.B. andere Lochungen und Formate, sowie Schleif- und
Stutzteller fir verschiedenste Maschinen bieten wir lhnen gerne an.

Airbox V10 in Carbon-Sichtlaminat
www.alsatek.com
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MIRKA ,,Polarshine* Polituren

Das kompakte Poliersystem deckt mit
wenigen Produkten die Arbeitsbereiche von
grob bis fein bzw. Hochglanz ab.

Grobe Polituren

Polarshine M25
Eine grobe Politur zum Entfernen von
Schleifriefen von P800 und feiner

2,5L Art.Nr.: MIR7992712511

Polarshine C20

Eine grobe Politur zum Entfernen von
Schleifriefen von P1200 und feiner, fur
oxidierte Oberflachen und zur Entfernung
von Wachsspuren.

» Auch zum Entfernen und Ausgleichen von
feinen Orangenhauteffekten.

» Silikonfrei.

* FUr die maschinelle Verarbeitung.

200ml Tube Art.Nr.: MIR7992520211
1L Flasche Art.Nr.: MIR7992522011

Mittelgrobe Politur

Anwendung mit einem geknoteten
Wollpad oder Lammfellpad.

Fur eine komplexe Politur sollte C20
zusammen mit dem geknoteten Wollpad
benutzt werden. Es ist das aggressivste
Pad fiir grobe Polituren.

Ein alternatives Lammfellpad fir mittleres
bis grobes Polieren.

Das flache, orange Schaumstoffpad

setzt man fUr ein weniger aggressives
Polieren mit Polarshine C20 ein. Falls die
Politur wahrend des Poliervorgangs zu
trocken wird, geben Sie etwas Wasser per
Spruhflasche auf die Oberflache, um sie
geschmeidiger zu halten.

Polarshine T10

T10 ist die ultimative Universalpolitur.

Es ist eine mittelgrobe Politur speziell
entworfen, um beste Resultate nach
dem Schleifen mit MIRKA Schleifmitteln
zu erreichen. Polarshine T10 entfernt
dauerhaft Schleifspuren nach dem
Schleifen mit Abranet® Soft 1500 und
2500 (alternativ Q-Silver).

* Entfernt dauerhaft Schleifspuren.

» Passend fur alle Lacksysteme. Auch
passend zum Polieren von kratzfesten
Klarlacken.

* Entwickelt um die Oberflachentemperatur
wahrend des Polierens niedrig zu halten.
» Silikonfrei.

* Fir die manuelle oder maschinelle
Verarbeitung.

200ml Tube Art.Nr.: MIR7992510211
1L FlascheArt.Nr.: MIR7992511011

Um den Poliervorgang nach dem
Schleifen mit Kérnung 1500 zu
beschleunigen, weiter mit Abralon® 2000
und/oder 4000 vor dem Polieren schleifen.

Schnelle Ergebnisse werden mit dem
Lammfellaufsatz erreicht.

Alternativ und auch mit hervorragenden
Ergebnissen kann auch das flache orange
Schaumstoffpad benutzt werden.

Zum abschlieenden Hochglanzfinish
wechseln Sie zum schwarzen, flachen
Schaumstoffpad und entfernen die
Uberschiissige Politur.

Zur Hologrammentfernung das schwarze,
gewaffelte Schaumstoffpad zusammen
mit einem Rotationspolierer benutzen.
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Mittelfeine Politur

Polarshine F05

Eine Politur fur den zweiten Arbeitsschritt
nach der Benutzung von Polarshine C20.
Polarshine FO5 ergibt ein Hochglanzfinish
ohne Kringelspuren (Hologramme)

+ Entfernt Politurkringel und feine
Schleifspuren.

+ Eine mittelfeine Politur zur Reinigung und
Auffrischung von matten Oberflachen.

+ Silikonfrei.

+ Far die manuelle oder maschinelle
Verarbeitung.

1L Art.Nr.: MIR7992540511

Ultrafeine Politur

Zum Auffrischen von matten Oberflachen,
oder als zweiten Schritt um ein
kringelfreies Hochglanzfinish nach

dem Fehlstellen-Polieren zu erreichen
(C20+T10). Das Passende Pad ist

das flache schwarze Schaumstoffpad,
welches mit einem Rotationspolierer
benutzt werden sollte.

Zur Hologrammentfernung das schwarze,
gewaffelte Schaumstoffpad zusammen
mit einem Rotationspolierer benutzen.

Polarshine UF3

Eine ultrafeine Politur, passend zum
Schutz des erreichten Hochglanzfinish
sowohl auf Originallackierungen, wie auch
auf nachlackierten Oberflachen.

Zum Hochglanzpolieren und Versiegeln
von Oberflachen.

* Zur Entfernung von Hologrammen.

+ Enthalt Karnauba-Wachs.

« Ideal fir anspruchsvolle Farben.

* Hinterlasst einen lang anhaltenden
Hochglanz.

+ Fur die manuelle oder maschinelle
Verarbeitung.

1L Art.Nr.: MIR7992660311

Flissiges Wachs

Als letzter Arbeitsschritt zum Schutz

aller Lackoberflachen- Benutzen Sie ein
flaches, schwarzes Schaumstoffpad zum
Schitzen und Versiegeln von Oberflachen
und ein schwarzes, gewaffeltes
Schaumstoffpad zur
Hologrammentfernung.

Zur schnellen und einfachen

Bearbeitung wird der Gebrauch eines
Rotationspolieres empfohlen.

Polarshine Lwax

Ein flissiges Wachs, entwickelt zum
schnellen und leichten Versiegeln von
polierten Oberflachen. Es erzeugt

ein Hochglanzfinish und schitzt die
Oberflache.

* Zum leichten Versiegeln.

* Gibt Hochglanz und Schutz.

+ Far die manuelle oder maschinelle
Verarbeitung.

1L Art.Nr.: MIR7992720111

Politureinstufung
Grob

Spriihen Sie Wachs auf die Oberflache.
Wischen Sie die Oberflache mit einem
Mikrofasertuch trocken, bis der Endglanz
erreicht ist.

Alternativ kann Polarshine Lwax auch
mit der Maschine aufgetragen werden.
Beim Polieren mit einer Maschine, das
schwarze, gewaffelte Schaumstoffpad
benutzen.

Mittel

Fein

M25C20

T10

FO5

UF3 Lwax
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MIRKA Polierpads und Felle

Geknotete Wollpads Lammfellpad

Art.Nr.: Produkt GroRe Art.Nr.: Produkt GrofRe

MIR7990185111 Geknotete Wollpads 180mm 7,5* MIR7990080111 Lammfell 77mm 3¢
MIR7990150111 Lammfell 150mm 6°

* Zum groben Polieren und fiir schnelle Ergebnisse MIR7990180111 Lammfell 180mm 7,5

« Integrierter Plastickriicken mit GRIP-Aufnahme
* Weiche Kanten zum einfachen

Polieren auch an schwer

erreichbaren Stellen

* Langlebig und waschbar

Weiles, flaches Schaumstoffpad
Art.Nr.: Produkt GroRe
MIR7993000111 White Pad 150mm 6

* Zum aggressiven Polieren

* Ein hochdichtes, feinstrukturiertes Pad
» Passend flr die meisten Poliersysteme
* Einfache GRIP-Befestigung

» Waschbar

Oranges, gewaffeltes Schaumstoffpad

Art.Nr.: Produkt GroRe
MIR7992802011 Oranges, gewaffeltes Pad  77mm 3¢
MIR7993201011 Oranges, gewaffeltes Pad  150mm 6

« Ein mitteldichtes Pad

« Fir schnelles und kihles,
kringelfreies Polieren

* Zur Entfernung von

Hologrammen

« Einfache GRIP-Befestigung

Schwarzes, gewaffeltes Schaumstoffpad
Art.Nr.: Produkt GroRe
MIR7992801011 Schwarzes, gewaffeltes Pad 77mm 3*
MIR7993102011 Schwarzes, gewaffeltes Pad 150mm 6*

* Zur Entfernung von Hologrammen

* Fir Hochglanzfinish

» Passend flr die meisten
Poliersysteme

* Einfache GRIP-Befestigung.

* Ruft Glanz auch bei
schwierigen, dunklen Farben hervor

 FUr mittelgrobes Polieren

* Ideal firr anspruchsvolle Oberflachen

* Passend fur trockene Anwendung

+ Das weiche Lammfell minimiert
Kringelspuren

* Einfache GRIP-Befestigung

* Waschbar

* Die beste Wahl fiir perfektes Finish

Oranges, flaches Schaumstoffpad
Art.Nr.: Produkt GroRe
MIR7992803011 Oranges Pad 77mm 3*
MIR7993205011 Oranges Pad 150mm 6

« Fur weniger aggressives Polieren
« Ein mitteldichtes Pad
* Speziell entwickelt fur
mittelgrobes Polieren
« Einfache GRIP-Befestigung
» Passend fiir die meisten Lackierarbeiten
» Waschbar

Schwarzes Schaumstoffpad
Art.Nr.: Produkt
MIR7993100111 Schwarzes Pad
MIR7993103511 Schwarzes Pad

GroRe
150mm 6“
180mm 7,5¢

« Zum feinen Polieren

* Fir Hochglanzfinish

» Passend fir die meisten
Poliersysteme

« Einfache GRIP-Befestigung

* Belebt jedes Finish

* Waschbar

Mikrofasertuch

Art.Nr.: Produkt
MIR7991000111 Mikrofasertuch

GroRe
330x330mm

« Zum Erreichen von Abschlusshochglanz,
wenn von Hand versiegelt wird

» Zum Entfernen von Uberschiissigem
Poliermittel von der Oberflache

* Weich und sanft im Gebrauch
dank der Mikrofasern

* Waschbar

* Im Zweierpack
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Stiitzteller fiir Polierpads

Art.Nr.: Produkt GroRe Art.Nr.: Produkt GroRe
MIR8298800111 Stitzteller 175mm 7“ MIR8297902011 Statzteller fir 150mm Pads 135mm

MIR8298402011 Stltzteller fir 180mm Pads 165mm
 FUr 180mm (7,5") geknotete

Wollpads und Schaumstoffpads * Fir Lammfell- / Schaumstoffpads
* GRIP-Befestigung * Soft
* M14-Gewinde » GRIP-Befestigung

* M14-Gewinde

Art.Nr.: Produkt GroBe Art.Nr.: Produkt GroBe
MIR8297800111 Stiitzteller 125mm 5" MIR8297801011 Stiitzteller 125mm 5"
* Fr 150mm (6“) flache oder * Fir 150mm (6“) Lammfellpads

gewaffelte Schaumstoffpads » Weich
* Hart * GRIP-Befestigung
* GRIP-Befestigung * M14-Gewinde

* M14-Gewinde

Art.Nr.: Produkt GroRe Art.Nr.: Produkt GroRe

MIR8297300111 Stiitzteller 77mm 3 MIR8297301011 Stiitzteller 77mm 3

* Fir 77mm (3%) flache oder gewaffelte * Fir 77mm (3%) Lammfellpads
Schaumstoffpads » Weich

* Hart » GRIP-Befestigung

* GRIP-Befestigung * M14-Gewinde

* M14-Gewinde

Polierpad-Typen

Grob Mittel Fein
/ NN .
» Geknotetes « Lamfell- * Weiles, flaches « Oranges, flaches » Schwarzes, flaches
Wollpad pad Schaumstoffpad Schaumstoffpad Schaumstoffpad
« Oranges, gewaffeltes » Schwarzes, gewaffeltes
Schaumstoffpad Schaumstoffpad
Tel.: +49/(0)2227/90810 www.timeout.de
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Lacke und Grundierungen

Untergrundvorbehandlunqg / Atz- & Antikorrosionsprimer

METAL CLEANER

Reinigungsmittel / Entfetter zur Vorbehandlung von Metallen (Gusseisen,
Stahl, galvanisierter Stahl, Aluminium) auf Basis von Phosphorsaure.

Ergiebigkeit (theoretisch): 15 gm / Liter

5L Art.Nr.: MCO05
1L Art.Nr.: MCO1

Epoxy Primer EP 211

Epoxy-Polyamid, 2-Komponenten-Anti-Korrosion-Grundierung auf Phosphat-
/Zink-Basis. Schnell trocknend, einfache Uberbeschichtung, sehr gute Eigen-
schaften bei der Beschichtung von Gusseisen, Stahl, galvanisiertem Stahl

und Aluminium.
Ergiebigkeit (theoretisch): 7 gm / Liter
Verdunnung: EP Nr. 17

Motoryacht, lackiert mit MAP (SICOMIN) Lacken

Grundierungen

4L Art.Nr.: PRIMEP211K4
1L Art.Nr.: PRIMEP211K1

15 L Gebinde
auf Bestellung moglich

Basis

Harter

Grundierung EP 215 HB (4:1 nach Volumen)
schnell trocknender, leicht schleifbarer Epoxy-Polya-
mid Fller (weil3, seidenmatt). Sehr gute Auftragsei-
genschaften, hohe Flexibilitdt und gute Uberstreich-
barkeit. Hohe Schichtstarke pro Auftrag mdglich.
Ergiebigkeit (theoretisch): 6 gm / Liter

Verdinnung: EP Nr. 3

Kann fir dunkle Deckfarben eingefarbt werden.

4L Art.Nr.: EP215B004
2L Art.Nr.: EP215B002

1L Art.Nr.: EP215D001
0,5L Art.Nr.: EP215D00.5

Porenfiiller PU 228 HB (5:1 nach Volumen)

Flexibler, weiller, 2-Komponenten Polyurethan-Fller.

Optionale Zwischenbeschichtung nach EP 215 HB,
um ein perfektes Erscheinungsbild fiir dunkle (blau,
rot, schwarz, ...) Endlacke zu erreichen.

Kann als Grundierung bei SICOMIN ,Deck Line“ Anti
Rutsch-Beschichtung genommen werden. Bereits 3
Std. nach Auftrag leicht schleifbar.

Ergiebigkeit (theoretisch): 7 gm / Liter

Verdinnung: PU Nr. 2

Kann fir dunkle Deckfarben eingefarbt werden.

5L Art.Nr.: PU228B005
2L Art.Nr.: PU228B002
1L Art.Nr.: PU228B001

1L Art.Nr.: PU228D001
0,4L Art.Nr.: PU228D0.4
0,2L Art.Nr.: PU228D0.2
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Basis Héarter
WOOD IMPREG 120 (2:1 nach Volumen) 2L Art.Nr.: WI120B002 1L Art.Nr.: WI120D001
Klares, spritzbares Epoxidharz zur Holzimpragnie- 4L Art.Nr.: WI120B004

rung vor Lackierungen.
Ergiebigkeit (theoretisch): 7 gm / Liter
Verdinnung: EP Nr. 3

Segelyacht ,Blackwood” - lackiert mit Topcoat PU320 in schwarz, hochgldnzend

Verdiinnungen

PU Nr. 2 5 Liter Art.Nr.: DIPU02005
Standardverdiinnung fiir PU 228 HB, PU 320, PU 360 1 Liter Art.Nr.: DIPU02001
PUNr. 4 5 Liter Art.Nr.: DIPU04005
langsame Verdunnung* fur PU 320, PU 360 UVR; Anwendung 1 Liter Art.Nr.: DIPU04001
im Sommer und bei Pinselauftrag

EP Nr. 703 1 Liter Art.Nr.: EP-Nr703_1L
Reaktivverdiinnung /verdiinnender Beschleuniger fir “EPOXY

PRIMER EP 211%, ,EP 215HB”, “WOOD IMPREG120*

EP Nr. 3 5 Liter Art.Nr.: DIEP03005
Far WOOD IMPREG 120, EP 215 HB, 1 Liter Art.Nr.: DIEP03001
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MAP-Yachting High Performance 2K-Lacke

Die folgenden MAP-Yachting Farb- und Klarla-
cke zeichnen sich durch eine besonders hohe
Bestandigkeit gegenlber UV-Strahlung und
Abrieb aus. Sie basieren auf einer Polyure-
than-Acryl-Mischung. Die Lacke zeigen auch
nach langer Zeit héchster UV Bestrahlung
noch eine enorme Dehnféahigkeit von ca. 60%
und behalten ihren hohen Glanzgrad von bis
zu 96% nach 10 Jahren in der Luftfahrt.

Sie besitzen die Luftfahrtzulassung nach
MILP23377D, entsprechend dem Testpro-
gramm STPA MA N°2859 LE und werden in
der Luft- und Raumfahrt (z.B. bei AIRBUS,
ARIANESPACE und Satelliten) erfolgreich
eingesetzt. Dort missen sie enormen Belas-
tungen auf lange Zeit widerstehen.

Photo links: Heck einer Segelyacht - lackiert
mit Farblack PU 320
& PU 360 UVR Klarlack

TOPCOAT PU 320

Polyurethan-Acryl-Lack fiir glanzende Oberflachen. High Tech und exzellente UV Bestandigkeit.
Alle Farben nach RAL, AFNOR und MIL erhaltlich. AulRerdem sind Speziallacke, z.B. Metalliclacke, moglich.

Ergiebigkeit (theoretisch): 9-10 gm / Liter
Topcoat PU320 reinweil3, RAL 9010

1L Art.Nr.: PU320_001_RAL9010

Topcoat PU320 cremeweif’, RAL 9001

1L Art.Nr.: PU320_001_RAL9001

Topcoat PU320 tiefschwarz, RAL 9005

1L Art.Nr.: PU320_001_RAL9005

Topcoat PU320 enzianblau, RAL 5010

1L Art.Nr.: PU320_001_RALS5010

Topcoat PU320 stahlblau, RAL 5011

1L Art.Nr.: PU320_001_RAL5011

Alle anderen Farbtone nach RAL / AFNOR und 5 Liter Gebinde sind auf Bestellung lieferbar.
Lieferzeit nach Bestellung ca. 3-4 Wochen!

Spritzharter
Mischungsverhaltnis mit PU 320: 1:1 nach Volumen

1L Art.Nr.: PU320/360SD01
5L Art.Nr.: PU320/360SD05

Pinselharter
Mischungsverhaltnis mit PU 320: 2:1 nach Volumen

0,5L Art.Nr.: PU320/360BRUSH005
2,5L Art.Nr.: PU320/360BRUSH025

Pinselharter, langsam
Mischungsverhaltnis mit PU 320: 2:1 nach Volumen

0,5L Art.Nr.: PU320/360BRU005SL
2,5L Art.Nr.: PU320/360BRU025SL

Verdunnung: PU Nr. 2 (schnell, fir Winteranwendung)

Verdinnung: PU Nr. 4 (langsam, fir Sommeranwendung und bei
Einsatz von Pinselharter)

Empfohlen wird eine Mischung aus beiden Verdiinnungen abhangig
von der Temperatur: <25°C: 60-70% PU Nr.2

1L Art.Nr.: DIPU02001
5L Art.Nr.: DIPU02005

1L Art.Nr.: DIPU04001
5L Art.Nr.: DIPU04005
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TOPCLEAR PU 360 UVR

Klarer Polyurethan-Acryl Lack flr hochglanzende bis matte
Oberflachen. High Tech und exzellente UV Bestandigkeit.
Ergiebigkeit (theoretisch): 7 gm / Lite

TOPCLEAR 360, hochglidnzend (Glanzgrad 98GU) 1L Art.Nr.: PU360B001B
5L Art.Nr.: PU360B005B
TOPCLEAR 360, seidenmatt (Glanzgrad 25-30GU) 1L Art.Nr.: PU360B001S
5L Art.Nr.: PU360B005S
TOPCLEAR 360, matt (Glanzgrad 5-10GU) 1L Art.Nr.: PU360B001M

5L Art.Nr.: PU360B005M

Spritzharter 1L Art.Nr.: PU320/360SD01
Mischungsverhaltnis mit PU 360: 1:1 nach Volumen 5L Art.Nr.: PU320/360SD05
Pinselhérter 0,5L Art.Nr.: PU320/360BRUSH005
Mischungsverhaltnis mit PU 360: 2:1 nach Volumen 2,5L Art.Nr.: PU320/360BRUSH025
Pinselharter, langsam 0,5L Art.Nr.: PU320/360BRU005SL
Mischungsverhaltnis mit PU 360: 2:1 nach Volumen 2,5L Art.Nr.: PU320/360BRU025SL
Verdinnung: PU Nr. 2 (schnell, fir Winteranwendung) 1L Art.Nr.: DIPU02001

5L Art.Nr.: DIPU02005
Verdiinnung: PU Nr. 4 (langsam, fir Sommeranwendung und bei 1L Art.Nr.: DIPU04001
Einsatz von Pinselharter) 5L Art.Nr.: DIPU04005
empfohlen wird eine Mischung aus beiden Verdinnungen abhangig
von der Temperatur: <25°C: 60-70% PU Nr.2

Motoryacht , lackiert mit MAP (SICOMIN) Farblack PU320
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Anti-Rutsch-Deckbeschichtung

SICOMIN DECK LINE 3K - Antislip-System

DECK LINE ist ein 3-komponentiges Polyurethan-System, entwickelt, um weiche Antirutsch-Beschichtun-
gen fur Bootsdecks oder jegliche andere rutschhemmende Flachen herzustellen.

Eigenschaften:
- Rutschhemmend

- Exzellente Alterungseigenschaften im

Aulenbereich

- Sehr hohe Abrieb- und Stol¥festigkeit

- Einfache Anwendung

- Resistent gegeniber Meeresumgebung und
gegeniber Kohlenwasserstoffen

- Kann auf alle méglichen Untergriinde (Beton,
Holz, GFK, ...) aufgebracht werden

Fiir eine . Farbpulver
. Harz Harter
Sets Oberflache Komponente A Komponente B "Komponer_\te c
von ca. (xx fiir Farbton - siehe unten)
. 1kg 0,2 kg 0,8 kg
2
2kg | 25bi83.5M* | i Nr-DL_A 001 00 | ArtNr:DL_B 000 20 | ArtNr:DL_C_000_80_Txx
: 4 kg 0,8 kg 3,2 kg
2
8kg | 10Dbis14m* 1 5\ Nr:DL A 004 00 | ArtNr.: DL B 000 80 | ArtNr.: DL_C_003 20 Txx
. 20 kg 4 kg 16 kg
2
40kg | S0bis70m* 1 /i Nr-DL A 020 00 | ArtNr:DL_B 004 00 | ArtNr:DL_C_016_00_Txx
Verdiinnung DECK LINE 0,5 Liter Art.Nr.: DL_VERD-00_5
Verdinnung DECK LINE 1 Liter Art.Nr.: DL_VERD-01_0
Verdinnung DECK LINE 2 Liter Art.Nr.: DL_VERD-02_0
Verdinnung DECK LINE 5 Liter Art.Nr.: DL_VERD-05_0

Standard-Farbtone (Komponente C)

T11 Perlgrau

T12 Lichtgrau

T14 Dunkelgrau

T20 Cremeweily

T21 Grau-Beige

T23 Sand

Achtung: Die Farbténe der neuen 3 Komponenten-Formulierung sind nicht mit denen
der alten 2 Komponenten-Version identisch!
Bitte beachten Sie, dass Farbdarstellungen auf Monitoren und im Druck von der Realitéit abweichen

konnen. Fordern Sie bei Bedarf entsprechende Musterkarten bei uns an.

Tel.: +49/(0)2227 /90810
Fax: +49 / (0) 22 27 / 90 81 29

www.timeout.de
service@timeout.de


www.timeout.de 

Seite L6 TIME OUT - Produkte fiir die Faserverbundtechnik

NAUTIX Marinefarben - Yachtlacke

NAUTIX ist einer von Europas fuhrenden Herstellern fur
Antifoulings und Yachtlacke.

Der Vertrieb fiir Deutschland, Osterreich und den
Niederlanden erfolgt durch die Firma
TIME OUT COMPOSITE oHG.

Fir diese Produkte stellen wir Ihnen eine gesonderte
Produktbroschure zur Verfigung.
Gerne senden wir Ihnen diese auf Anfrage zu,
oder Sie besuchen unsere spezielle Webseite
www.marinefarben.de.

Dort finden Sie alle Informationen zu den NAUTIX
Produkten, sowie Broschuren und Produktdatenblatter als
PDF Dokument zum downloaden.
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Arbeitsschutzausstattung

Atemschutzmasken

Doppelfiltermasken

3M Serie 6000 Gummihalbmaske (Doppelfiltermaske)

Die Serie 6000 auf einen Blick:

- Drei Groften: 6100=klein (S); 6200=mittel (M); 6300=grof3 (L)
- Doppeffilter flir geringeren Atemwiderstand

- Weicher, leichter Maskenkérper

- Kostengtinstige Austauschfilter

- Bajonett-Klick-Anschluss

- Elastische Bebanderung mit Kopfhalterung fiir bequemen Sitz
- EN 140/ CE-Zeichen

3M 6000 SET Gummihalbmaske 6200 oder 6300 (Doppelfiltermas-

ke) inkl.:

2 St. P2 SL Feinstaubfilter, 2 St. ABEK 1-Kombifilter, oder A2 Filter

2 St. Feinstaubvorfilter 5911, 2 Stk. Filterdeckel 501 sowie einer
Aufbewahrungsbox.

3M 7400 passende Aufbewahrungsbox fir Serie 6000 / 7000

3M 6055 A2-Filter (org. Gase + Dampfe) fiir Serie 6000 / 7000,
2 Stk. werden bendtigt.

3M 6059 ABEK 1 Kombifilter (org. + anorg. Gase / Dampfe und
Ammoniak) fir Serie 6000 / 7000, 2 Stk. werden bendtigt.

3M 2125 P2 SL Feinstaubfilter (gegen flissige + feste Partikel)
fur Serie 6000 / 7000, 2 Stk. werden bendétigt.

3M 5911 P1 Feinstaubvorfilter fiir Serie 6000 / 7000,
2 Stk. werden bendtigt.

3M 501 Filterdeckel fir Feinstaubvorfilter 5911,
2 Stk. werden bendtigt.

Staub- oder Partikelmasken

3M Feinstaubmaske 8710 E
Einfache Maske zum Schutz vor inerten Feinstauben.
Schutzstufe FFP1 S. Schutzwirkung bis 4-facher MAK-Wert.

3M 9322 FFP2 S-Maske Schutz vor festen und fliissigen minder-
giftigen Partikeln, Quarzstaub, Asbest, Mineralfasern usw.. Mit
Ausatemventil. Schutzstufe FFP2 S. Einzeln hygienisch verpackt.
Schutzwirkung bis zum 10fachen MAK-Wert.

6200/ Gr. M:
Art.Nr.: 3M_6200M

6300/ Gr. L:
Art.Nr.: 3M_6300L

Art.Nr.: 3M 6000 Set

Art.Nr.: 3M_7400

Art.Nr.: 3M_6055

Art.Nr.: 3M_6059

Art.Nr.: 3M_2125

Art.Nr.: 3M_5911

Art.Nr.: 3M_501

Art.Nr.: 3M_8710E

Art.Nr.: 3M_9322
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Schutzhandschuhe

Nitril- oder Latexhandschuhe?

Der Umgang mit flissigen Gefahrstoffen ist weit verbreitet. Chemikalienschutzhandschuhe sollen den Be-
nutzer vor dem Kontakt mit bestimmten Chemikalien schitzen. Ist diese Funktion nicht gegeben, kommt
es trotz der Benutzung von Schutzhandschuhen zum Kérperkontakt - dann ware es aus gesundheitlichen
Erwagungen sogar besser, ganz auf Handschuhe zu verzichten! Die Schutzhandschuhe wirken unter die-
sen Bedingungen kontrar, weil Chemikalien unter abgeschotteten Bedingungen wesentlich bereitwilliger
von der Haut aufgenommen werden.

Der Handschuh kann auf zweierlei Weise von einer Chemikalie durchdrungen werden:

1. Er kann makroskopisch — wie etwa durch ein Loch — penetriert werden;
2. Er kann mikroskopisch, also auf molekularer Ebene, durchdrungen werden.

Diesen Vorgang bezeichnet man als Permeation. Neueste Messungen haben ergeben, dass Nitrilhand-
schuhe deutlich langere Permeationszeiten und auch bessere mechanische Bestandigkeiten als Latex-
handschuhe aufweisen.

Zum Schutze Ihrer Gesundheit und der Ihrer Mitarbeiter empfehlen wir Ihnen Nitrilhandschuhe.

Nitril Einmal-Schutzhandschuh SAFE, ungepudert

Dieser ungepuderte Handschuh ist ein Schutzhandschuh (gemaf Normen:
CE, Kat. I, EN 455 1+2+3, lebensmittelecht, EN 420, 93/42 EWG, 90/128
EWG, AQL 1,5

Schutz u.a. gegen Epoxidharze und verschiedene Lacke. Kein Schutz bei
Losemitteln. 100 Stk./Pack.; Farbe: weil}

GroRke 7, ,S" Art.Nr.: AS4040-S
Grofe 8, ,M* Art.Nr.: AS4040-M
GroRe 9 ,L" Art.Nr.: AS4040-L
GroRe 10 ,XL* Art.Nr.: AS4040-XL

Baumwoll-Unterhandschuhe

Da schwitzende Haut wesentlich empfindlicher gegen chemische Einfllisse wird, soll-
te Vorsorge getroffen werden. Bewahrt haben sich Unterhandschuhe aus Baumwol-
le, die den Schweil aufnehmen und somit das Arbeiten angenehmer machen. Sehr
gute Qualitat mit Bindchen am Armabschluss.

Die Handschuhe sind wasch- und somit wiederverwendbar!

Gréke 7 (S) Art.Nr.: AS4050_S
Grofe 8 (M) Art.Nr.: AS4050_M
Groke 9 (M-L) Art.Nr.: AS4050_L
GroRe 10 (L-XL) Art.Nr.: AS4050 XL

Freideckmdébel fiir Motor-Megayachten aus GFK / CFK
Materialien TIME OUT COMPOSITE - Hersteller Rhebergen Composite
www.composieten.com

Tel.: +49/(0)2227/90810 www.timeout.de
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KCL Schutzhandschuhe

KCL ist Deutschlands fiihrender Schutzhandschuh-Hersteller. Es werden Produkte
entwickelt und produziert, welche die Gesundheit des Menschen schiitzen. In
jedem KCL-Produkt steckt die Erfahrung eines Unternehmens, das seit 60 Jahren
zuverlassig produziert. Der Vertrieb der hochwertigen Produkte erfolgt selbst in
Lander, wo normalerweise Billigprodukte flir Deutschland produziert werden, z.
B. Korea, Vietnam, Indonesien. Auch die klassischen Billiglohn-Lander
gehdren zum Abnehmerkreis. Ein Beweis dafiir, dass Qualitat und

Know-how mehr zahlen als der Preis.

Die Sicherheit des Menschen steht an erster Stelle flir KCL. Interpretationsspielraume in Normen und
gesetzlichen Vorschriften werden immer zum Schutz des Menschen ausgelegt. So ist der Penetrationslevel
bei Chemikalienschutzhandschuhen immer Level 3 (100%-Kontrolle im Gegensatz zur Norm, welche 15%
Fehler erlaubt). Dies bietet kein anderer Hersteller von Schutzhandschuhen.

Die folgenden KCL-Handschuhe fallen in die Chemikalienschutzkategorie Il und sind nach der Europai-
schen Norm EN 374 (Schutzhandschuhe gegen Chemikalien und Mikrorganismen) hergestellt und getestet
worden. Fragen Sie uns nach dem richtigen Schutz fiir lhren Einsatzzweck.

KCL Butoject®

Der Butoject®ist ein hochflexibler, extrem schiitzender
Chemikalienhandschuh aus Butylkautschuk, geeignet fir die
extremen Belastungen bei Arbeiten mit Ester und Ketonen. Eine
besondere Uberlegenheit besitzt er im Hinblick auf die Gas-

Undurchlassigkeit.

GroRe 8, ,M* Art.Nr.: AS4011_M
GroRe 9, ,L* Art.Nr.: AS4011_L
GroRe 10 ,XL* Art.Nr.: AS4011_XL

KCL Camatril®-Velours

Bewahrte KCL-Handschuhe auf sehr hohem Qualitatsniveau
mit vielseitiger Verwendbarkeit aus hochwertigem Nitril.
Langanhaltender Schutz gegen Epoxidharze.

Die Baumwollvelourisierung des Camatril®-Velours sorgt fiir
zusatzlichen Tragekomfort.

GroRe 8, ,M* Camatril®-Velours Art.Nr.: AS4026_M
Grofke 9, ,L* Camatril®-Velours Art.Nr.: AS4026_L
Grofie 10 XL* Camatril®-Velours Art.Nr.: AS4026_XL

KCL Einmal-Schutzhandschuh Dermatril®

Der Dermatril® 740 ist ein Einmal-Chemikalienschutzhandschuh aus
Nitril mit hdchster Schutzwirkung. Lange 250mm.

Schutz u.a. gegen Epoxidharze und verschiedene Lacke. Kein Schutz
bei Losemitteln. 100 Stk./Pack.

Grole 8, ,M* Art.Nr.: KCL_Dermatril_740_M

Grole 9, ,L* Art.Nr.: KCL_Dermatril_740_L

Grole 10 XL Art.Nr.: KCL_Dermatril_740_XL

GroRe 10 XXL* Art.Nr.: KCL_Dermatril_740_XXL

Tel.: +49/(0)2227 /90810 www.timeout.de
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Verkaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen

1. Allgemeines

Bei Auftragserteilung erkennt der Kaufer die nachstehenden Bedingungen
an, wofir festgelegt wird, dass miindliche und fernmiindliche Vereinbarungen
und Zusagen erst verbindlich werden, wenn Sie von uns schriftlich bestatigt
werden. Einkaufsbedingungen des Kaufers lehnen wir hiermit ausdriicklich
ab, und sie verpflichten uns auch dann nicht, wenn wir nicht ausdriicklich
widersprochen haben. Spatestens mit der Entgegennahme der Ware oder
Leistung gelten unsere Bedingungen seitens des Kaufers als vereinbart.

2. Angebote

Unsere Angebote sind beziglich Preis, Menge, Lieferfristen und
Liefermdglichkeiten freibleibend. Der Kaufvertrag kommt erst durch unsere
schriftliche Auftragsbestatigung oder durch Ausfiihrung des Auftrags
zustande.

3. Auftragserteilung

Auftrage werden von uns zu den am Tage der Lieferung jeweils gliltigen
Preisen ausgefiihrt. Die Preise verstehen sich ab Lager. Bei Auftragen unter
EUR 25,00 netto Warenwert berechnen wir einen Mindermengenzuschlag
von EUR 5,00 netto.

4. Lieferung

Lieferungen erfolgen ab Lager TIME OUT oder bei speziellen Produkten
ab Herstellerwerk. Zu Teillieferungen sind wir berechtigt. Versandweg und
Versandart werden von uns gewahlt. Die Ware reist auch bei fracht- und
verpackungsfreier Lieferung auf Gefahr des Empfangers.

5. Lieferzeit — Lieferstérung

Die Lieferung oder die Bereitstellung der Ware erfolgt in der Regel
kurzfristig nach Eingang des schriftlichen Auftrags. Ergeben sich langere
Lieferfristen oder werden solche von vornherein vereinbart, teilen wir diese
schriftlich mit.

Die Nichteinhaltung vereinbarter Lieferfristen und die Unmdglichkeit der
Leistungen berechtigen den Kaufer nach schriftlicher, angemessener,
mindestens 14-tagiger Nachfrist zum Rucktritt vom Kaufvertrag.
Schadensersatz wegen Nichterfiillung ist ausgeschlossen.

Von uns nicht zu vertretende Umstande oder Ereignisse, die die Lieferung
verhindern oder wesentlich erschweren, befreien uns flir die Dauer
der Auswirkung ganz oder teilweise von unserer Lieferpflicht. Das gilt
besonders bei Betriebsstérungen, behinderter Zufuhr von Roh-, Hilfs- und
Betriebsstoffen, fehlender Verlademdglichkeiten, behordlicher MaRnahmen,
Streiks und Aussperrung. In solchen Fallen sind wir berechtigt, auch wenn
wir uns in Verzug befanden, mit entsprechender Verzégerung zu liefern.
Daneben sind wir nach unserer Wahl auch berechtigt, vom Vertrag sofort
oder spater ganz oder teilweise zurlickzutreten, ohne dass dem Kaufer
gegen uns Anspruche hieraus entstehen wiirden.

6. Mangelriige — Haftung

Beanstandungen quantitativer und qualitativer Mangel kdénnen nur
innerhalb von 14 Tagen, versteckte Mangel unverzuglich nach ihrer
Feststellung, spatestens innerhalb von 6 Monaten nach Lieferung schriftlich
geltend gemacht werden. Es besteht nur Anspruch auf Wandlung, nicht
auf Minderung oder Schadenersatz. Mangelriigen entbinden nicht von
der Verpflichtung zur Zahlung. Beanstandungen sind in jedem Fall
ausgeschlossen, wenn Fremdkomponenten zugemischt werden, die nicht
von uns bezogen oder von uns ausdriicklich zur Anwendung empfohlen
sind. Das gleiche gilt, wenn die von uns gegebenen Verarbeitungshinweise
und die Ausfihrungen in den technischen Merkblattern nicht beachtet
worden sind.

Garantien oder Gewahrleistungen fiir Arbeiten oder Produkte, die mit den
von uns gelieferten Werkstoffen ausgefiihrt bzw. hergestellt sind, kénnen
nicht Gbernommen werden, da wir keinen Einfluss auf ortliche Bedingungen
wahrend der Verarbeitung und Aushéartung auf das angewandte Verfahren
haben.

Angaben in unseren Katalogen, Prospekten, technischen Merkblattern
mit  Mustern, Proben, Daten, und sonstigen Angaben sowie
Verfahrensempfehlungen in Bauanleitungen und sonstigen technischen
Schriften sind stets Rahmenangaben mit ca.-Angaben und fiir uns stets
freiwillig ohne jeglichen Gewahrleistungsanspruch.

Unsere Angaben entbinden den Kaufer nicht von der eigenen Priifung
unserer Produkte durch Vorversuche auf ihre Eignung fiir die vorgesehenen
Zwecke und Verfahren und der Beachtung etwaiger Schutzrechte Dritter.

Beim Versandgeschaft muss der Kaufer die Sendung beim Empfang im
Beisein des Frachtfihrers auf Vollstandigkeit und erkennbare auBere

Schaden hin Uberpriifen. Im Beanstandungsfalle ist ein Schadensprotokoll
mit genauer Beschreibung des Schadens oder der Nichtvollstandigkeit
anzufertigen, vom Frachtflihrer gegenzeichnen zu lassen und uns
unverzliglich zu senden.

7. Preise — Zahlung — Zahlungsverzug

Die Berechnung erfolgt zu den vereinbarten oder zu dem am Tage der
Lieferung gultigen Preisen.

Falls nicht anders vereinbart, ist der Rechnungsbetrag wie folgt zu
bezahlen:

- per Vorkasse
- per Nachnahme (zzgl. Nachnahmegebihr des Paketdienstes)
- per Lastschrift von Ihrem Konto abzgl. 3% Skonto

Bei Zahlungsverzug der auch ohne Mahnung eintritt, sind wir berechtigt,
Zinsen flr die Verzugszeit mindestens in Hohe des von Geschaftsbanken
berechneten Zinssatzes fiir offene Kontokorrentkredite zzgl. MwsSt. zu
berechnen. Die Zahlung dieser Zinsen ist sofort fallig. Ferner sind wir
berechtigt, die sofortige Bezahlung aller auch bis dahin noch nicht falligen
AuRensténde zu verlangen.

Weiterhin berechtigt uns der Zahlungsverzug oder das Nichteinlésen eines
falligen Wechsels oder Schecks weitere Lieferungen von der ausreichenden
Sicherstellung der Zahlung abhéngig zu machen.

8. Eigentumsvorbehalt
Alle gelieferten Waren bleiben bis zur
Zahlungsverpflichtungen unser Eigentum.

Erfillung  samtlicher

Zu Verpfandung, Abtretung und Sicherheitslibereignung ist der Kaufer
nicht berechtigt. Der Eigentumsvorbehalt bleibt wirksam bei Vermischen
und / oder Verarbeitung und erstreckt sich alsdann anteilmaRig auf das
neue Gesamtprodukt. Bei Zugriffen Dritter auf die Vorbehaltswaren,
z.B. Gerichtsvollzieher, wird der Kaufer auf unser Eigentum hinweisen.
Bei Zahlungsverzug oder sonstigem vertragswidrigen Verhalten des
Kaufers sind wir berechtigt, die Vorbehaltsware zu Lasten des Kaufers
zurlickzunehmen.

9. Abtretungsverbot

Der Kaufer darf seine Rechte aus einem mit uns abgeschlossenen
Kaufvertrag nur mit unserer schriftichen Zustimmung auf Dritte
Ubertragen.

10. Erfiillungsort — Gerichtsstand

Erfullungsort und Gerichtsstand flir sdmtliche Rechte und Pflichten beider
Vertragsteile aus Geschéften jeder Art ist der Sitz der Lieferfirma. Es ist
ausschlieBlich Deutsches Recht anwendbar.

Diese Verkaufs- und Lieferbedingungen gelten fur Kaufer, die
Nichtkaufmann sind, mit den sich aus dem Gesetz zur Regelung des Rechts
der Allgemeinen Geschéftsbedingungen ergebenden Einschrankungen.

11. Vertragsdanderung — Unwirksamkeit
Zusatzliche Vereinbarungen zum Kaufvertrag erlangen nur nach Schriftform
Giltigkeit.

Sollte der eine oder andere Passus der vorgenannten Verkaufs- und
Lieferbedingungen unwirksam sein oder werden, so soll er durch eine
neue Formulierung ersetzt werden, die dem wirtschaftlichen Zweck der
unwirksamen Formulierung am nachsten kommt. Die Wirksamkeit der
Ubrigen Bedingungen bleibt hiervon unberihrt.

Friihere oder gewohnheitsmafRige Vereinbarungen haben keine Giiltigkeit.

12. Datenschutz

Ihre Anschrift wird in unserer EDV-Anlage gespeichert. Bitte teilen Sie
uns Anschriftsanderungen mit, damit wir lhnen aktuelle Informationen
und Angebote ohne Verzégerung zustellen kénnen. lhre personlichen
Daten werden in jedem Fall vertraulich behandelt. Sofern Sie mit der

Anschriftenspeicherung nicht einverstanden sind, veranlassen wir die
sofortige Léschung.
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